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- GEBIET UND BEVGLKERUNG DER UdSSR

Die Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken ist dem Territorium nach
der groBte Staat der Welt. Sie umfaBt eine Fliche von 22,3 Miliionen Quadrat-
kilometer, was ein Sechstel der Erde darstellt. Sie erstreckt sich iiber einen
groBen Teil Europas sowie itber Nord- und Mittelasien. Die UdSSR wird von
zwolf Meeren umspiilt; sie grenzt auf dem Festlande an zwolf Staaten, und die
Linge ihrer Grenzen betrigt mehr als 60 000 Kilometer.

Das Gebiet der Sowjetunion ist durch eine auBerordentlich reiche Vielfalt
der Naturverhiltnisse gekennzeichnet; hier sind alle klimatischen Zonen, aufler
der tropischen, vertreten. Der Hohe Norden der UdSSR ragt weit iiber den
Polarkreis hinaus, und ihr #uBerster Siiden kennt fast keinen Winter. Uber
die unendlichen Weiten der UdSSR erstrecken sich gigantische Ebenen, zichen
sich unermeBliche Wilder hin, flieBen wasserreiche Strome und ragen michtige
Gebirgsketten empor.

Die UdSSR ist reich an allen moglichen Bodenschitzen. An Steinkohlen-,
Erdol-, Torf-, Eisenerz-, Kalisalz- und Apatitvorkommen, an Forstbhestinden
und Manganerzvorkommen ist die Sowjetunion der reichste Staat der Welt;
in bezug auf eine Reihe anderer wichtiger Rohstoffe nimmt sie  einen fithren-
den Platz in der Welt ein. Was die Wasserkraftressourcen betrifft, so steht die
UdSSR cbenfalls an erster Stelle in der Welt. Es sei darauf hingewiesen, dal
die potentiale Leistung ihrer Fliisse mehr als doppelt so groB ist wie die der
USA und Kanadas zusammengenommen. Die Landwirtschaft der UdSSR wird
auf Hunderten Millionen Hektar betrieben, und zwar auf Landmassiven, die
in der Welt nicht ihresgleichen haben. Die Meere, Fliisse und Seen des Sowjet-

Bt N7 i e e

landes bergen Fische in Hiille und Fiille; ihrem Fischreichtum nach ist die
UdSSR den meisten Lindern voraus.

Auch ZarenruBland war im Besitz all dieser unersch3pf1ichenNatursch'aitze,

die zu jener Zeit jedoch nur in geringstem MaRe ausgewertet, ja zum grofien
Teil nicht einmal erschlossen waren. Der Sowjetstaat war imstande, .diese
Schitze nicht nur zu erschlieBen, sondern ihre Nutzbarmachung im Interesse

des Volkes erheblich zu steigern.
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UnermeBlich sind die Weiten des Sowjetlandes, prichtig in ihrer Vielfalt
seine Natur, unerschopflich der Reichtum seiner Bodenschitze. Aber den
groBien Reichtum der. Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken bilden ihre
Menschen. Ohne Menschen, ohne ihre beharrliche, unermiidliche schopfe-
rische Arbeit wiren alle diese Naturschiitze wertlos. Das sowjetische 200-Mil-

Gebict Irkutsk. Junge Jiger des Kuibyschew-Kolchoses vor einer Jagd auf Eichhérnchen

lionen-Volk ist, unter Fithrung der Kommunistischen Partei, Schépfer und
Herr aller materiellen und kulturellen Giiter des Sowjetlandes.

In der Sowjetunion leben an die 60 Nationen, nationale Gruppen ;md
Vélkerschaften. Hier gibt es weder herrschende noch unterdriickte Nationen.
Alle Biirger des Sowjetlandes sind, unabhingig von ihrer Rasse oder Natio-
nalitit, gleichberechtigt.

Mehr als die Hilfte der Sowjetbevilkerung besteht aus Russen. Alle Vilker
der UdSSR sehen das groBe russische Volk als ihren ilteren Bruder an. Das
russische Volk spielte bei der Befreiung aller Vélker RuBlands vom Joch der
Gutsbesitzer und der Kapitalisten die entscheidende Rolle. Im Kampf um die
Schaffung des einheitlichen sozialistischen Nationalititenstaates, um die Er-
richtung der sozialistischen Gesellschaft stand das russische Volk an der Spitze
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aller Volker des Landes. Es half den anderen Vélkern der Sowjetunion, ihre
Wirtschaft und Kultur zu entwickeln, und spielte wihrend des GroBen Vater-
lindischen Krieges 1941—1945 die entscheidende Rolle im Kampf fiir die
Freiheit und Unabhingigkeit der sozialistischen Heimat.

DER GESELLSCHAFTSAUFBAU DER UdSSR

Die Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken ist ein sozialistischer Staat
der Arbeiter und Bauern. Alle Macht in der UdSSR gehort den Werktitigen
in Stadt und.Land in Gestalt der Sowjets der Deputierten der Werktitigen.

Die 6konomische Grundlage der UdSSR bilden das soziali-
stisdie Wirtschaftssystem und das sozialistische Eigentum an den Produktions-
instrumenten und -mitteln, gefestigt im Ergebnis der Liquidierung des kapita-
listischen Wirtschaftssystems, der Aufhebung des Privateigentums an den
Produktionsinstrumenten und -mitteln und der Abschaffung der Ausbeutung
des-Menschen durch den Menschen.

Staatseigentum, das heiBt Gemeingut des Volkes, sind: der Boden und
seine Schiitze, die Gewisser, die Waldbestinde, die Werke, die Fabriken, dic
Kohlengruben, die Erzbergwerke, das Verkehrswesen, die Banken, das Post-
und Fernmeldewesen, die Sowchose, die Maschinen- und Traktoren-Stationen,
die Kommunalbetriebe und der Grundbestand an Wohnhiusern in den Stidten
und Industrieorten.

Die gesellschaftlichen Betriebe in den Kolch ft-
lichen Organisationen mit ihrem lebenden und toten Inventar, die von den
Kolch g haftlichen Organisationen erzeugten Giiter ebenso
wie ihre gesellschaftlichen Baulichkeiten sind gesellschaftliches, sozialistisches
Eigentum der Kolchose und der genossenschaftlichen Organisationen.

Jeder Kolchosbauernhof hat auBler dem Grundeinkommen aus der gesell-
schaftseigenen Kolchoswirtschaft noch in personlicher Nutzung ein Stiick Hof-
land und als persénliches Eigentum eine Nebenwirtschaft auf dem Hofland,
ein Wohnhaus, Nutzvieh, Gefliigel und landwirtschaftliches Kleininventar.

Der Boden, den die Kolchose innehaben, wird ihnen zu unentgeltlicher
und unbefristeter Nutzung, das heiBt fiir ewig, urkundlich zuerkannt.

Neben dem sozialistischen Wirtschaftssystem, der in der UdSSR -herrschen-
den Wirtschaftsform, ist die auf personlicher Arbeit beruhende und eine Aus-
beutung fremder Arbeit ausschlieBende kleine Privatwirtschaft von Einzel-
bauern und Kleingewerbetreibenden gesetzlich zugelassen.

und den i

und den

DER STAATSAUFBAU DER UdSSR

Die Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken ist ein Bundesstaat, ge-
bildet auf der Grundlage freiwilliger Vereinigung gleichberechtigter soziali-
stischer Sowjetrepubliken. Gegenwiirtig gehéren der UdSSR folgende sechzehn
Sowjetische Sozialistische Unionsrepubliken an: die Russische Sozialistische
Foderative Sowjetrepublik, die Ukrainische Sozialistische Sowjetrepublik, die
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Belorussische Sozialistische Sowjetrepublik, die Usbekische Sozialistische
Sowjetrepublik, die Kasachische Sozialistische Sowjetrepublik, die Grusinische
Sozialistische Sowjetrepublik, die Aserbaidshanische Sozialistische Sowjet-
republik, die Litauische Sozialistische Sowjetrepublik, die Moldauische Soziali-
stische Sowjetrepublik, die Lettische Sozialistische Sowjetrepublik, die Kirgi-
sische Sozialistische Sowjetrepublik, die Tadshikische Sozialistische Sowjet-
republik, die Armenische Sozialistische Sowjetrepublik, die Turkmenische
Sozialistische Sowjetrepublik, die Estnische Sozialistische Sowjetrepublik, die
Karelisch-Finnische Sozialistische Sowjetrepublik.

Die Unionsrepubliken sind souverine sozialistische Nationalstaaten, die, mit
gleichen Rechten ausgestattet, die UdSSR bilden. Jede Unionsrepublik iibt
auf ihrem Gebiet selbstindig die Staatsmacht aus und l6st alle damit in Zu-
sammenhang stehenden Fragen mit Ausnahme derjenigen, die die Unions-
republiken gutwillig an die gemeinsamen Staatsorgane der Union abgetreten
haben. Jede Unionsrepublik hat ihre Verfassung. Jeder Unionsrepublik bleibt
das Recht auf freien Austritt aus der UdSSR gewahrt. Das Gebiet der Unions-
republiken kann ohne ihre Zustimmung nicht geandert werden. Jede Unions-
republik hat das Recht, unmittelbare Beziehungen zu auswiirtigen Staaten
aufzunehmen, mit ihnen Abkommen zu schlieBen und diplomatische sowie
Konsularvertrcter auszutauschen.

Innerhalb der Grenzen einiger Unionsrepubliken leben aufer der Grund-
bevilkerung mancherorts auch andere Vélker, die freiwillig Autonome

Republiken bilden. Die kleineren sowjetischen Volkerschaften bilden
ebenfalls freiwillig ihre nationalen Staatsgebilde: autonome Gebiete
und nationale Bezirke. Sie haben ihre nationalen Organe der Staats-
gewalt und Staatsverwaltung.

DIE HOCHSTEN ORGANE DER STAATSGEWALT DER UNION
DER SOZIALISTISCHEN SOWJETREPUBLIKEN

Das hichste Organ der Staatsgewalt der UdSSR ist der Oberste Sowjet
der UdSSR, in den die besten Menschen aus dem Volke gewihlt werden,
die das Vertrauen der Werktitigen durch ihre Titigkeit im 5ffentlichen und
gesellschaftlichen Leben erworben haben, durch ihre selbstlose Arbeit in den
Betrieben und auf den Feldern sowie durch ihre Leistungen auf dem Gebiet
der Wissenschaft, Technik und Kultur.

Die gesetzgebende Gewalt der UdSSR wird durch den Obersten Sowjet
der UdSSR ausgeiibt. Der Oberste Sowjet der UdSSR besteht aus zwei gleich-
berechtigten Kammern: dem Sowjet der Union und dem Sowjet
der Nationalititen. Der Sowjet der Union wird von den Biirgern der
UdSSR nach Wahlbezirken gewihlt, und zwar nach der Norm: ein Deputierter
auf 300 000 Einwohner. Der Sowjet der Nationalititen wird von den Biirgern
der UdSSR nach Unions- und Autonomen Republiken, autonomen Gebieten
und nationalen Bezirken gewihlt, und zwar nach der Norm: je 25 Deputierte
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von jeder Unionsrepublik, je 11 Deputierte von jeder Autonomen Republik,
je 5 Deputierte von jedem autonomen Gebiet und je ein Deputierter von
jedem nationalen Bezirk.

Der Oberste Sowjet der UdSSR wird auf die Dauer von vier Jahren ge-
wihlt. Im Miirz 1954 wurden in den Obersten Sowjet der UdSSR 1347 Depu-
tierte gewahlt.

Der Oberste Sowjet der UdSSR tritt regelmifig zu seinen Tagungen zu-
sammen. In der Zeit zwischen den Tagungen ist das Prisidium des
Obersten Sowjets der UdSSR das in gemeinsamer Sitzung der
beiden Kammern des Obersten Sowjets der TJdSSR aus der Mitte der Depu-
tierten gewihlt wird, das héchste Organ der Staatsmacht. Es besteht aus
dem Vorsitzenden des Prisidiums des Obersten Sowjets der UdSSR, 16 Stell-
vertretern des Vorsitzenden (nach der Zahl der Unionsrepubliken), einem
Sekretir und 15 Mitgliedern. Das Prisidium des Obersten Sowjets der UdSSR
ist dem Obersten Sowijet der UdSSR fiir seine ganze Titigkeit rechenschafts-
pflichtig.

Die Sowjetdemokratic tritt deutlich im Wahlsystem der UdSSR
in Erscheinung. Alle Organe der Staatsmacht, vom Dorfsowjet bis zum Ober-
sten Sowjet der UdSSR, werden vom Volk auf der Grundlage des allgemeinen,
gleichen und direkten Wahlrechts in geheimer Abstimmung gewihlt.

Das Recht, Deputierte in die Organe der Staatsmacht zu wihlen, steht
allen Biirgern der UdSSR, Miinnern wie Frauen, die das 18. Lebensjahr erreicht
haben, zu. Zum Dcputierten des Obersten Sowjets der UdSSR kann jeder
Sowjetbiirger gewihlt werden, der das 23. Lebensjahr erreicht hat. Zum Depu-
tierten der Obersten Sowjets der Unions- und der Autonomen Republiken
kann jeder Sowjethiirger, der das 21. Lebensjahr, und zum Deputierten der
srtlichen Sowjets jeder Sowjetbiirger, der das 18. Lebensjahr erreicht hat, ge-
wihlt werden.

DIE ORGANE DER STAATSVERWALTUNG
DER UNION DER SOZIALISTISCHEN SOWJETREPUBLIKEN

Das hochste vollzichende und verfiigende Organ der Staatsgewalt der
Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken ist dic Regierung der
UdSSR in Gestalt des Ministerratsder UdSSR.

Der Ministerrat der UdSSR ist dem Obersten Sowjet der UdSSR und, in
der Zeit zwischen den Tagungen des Obersten Sowjets, dem Prisidium des
Obersten Sowjets der USSR verantwortlich und rechenschaftspflichtig.

DIE GROSSEN RECHTE DER SOWJETBURGER

Die Sowjetmacht gewihrleistet allen Biirgern der UdSSR grofle Rechte,
die im Grundgesetz des Sowjetlandes, in der Verfassung der UdSSR, ver-
ankert sind.
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Die Biirger der USSR haben das
Recht auf Arbeit, das heift das
Recht auf garantierte Arbeit mit Ent-
lohnung ihrer Leistung nach Quan-
titit und Qualitit. Das Recht auf
Arbeit wird gewihrleistet durch die
sozialistische Organisation der Volks-
wirtschaft, das stetige Wachstum der
Produktivkrifte der Sowjetgesell-
schaft, die Ausschaltung der Moglich-
keit von Wirtschaftskrisen und die
Liquidicrung der Arbeitslosigkeit.

Der Sowjetstaat riumt allen Biir-
gern das Rechtauf Erholung
ein. Dieses Recht wird gewihrleistet
durch den festgesetzten achtstiindi-
gen Arbeitstag fiir Arbeiter und An-
gestellte und die’ Verkiirzung des
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Arbeitstages auf sieben, sechs, ja so-
gar auf vier Stunden fiir Berufe mit
schweren Arbeitsbedingungen. Die
Arbeiter und Angestellten haben
auBer den Ruhetagen einen alljahr-
lichen vollbezahlten Urlaub. Den
Werktitigen stehen Erholungsheime,
Sanatorien, Kurorte, Kulturpaliste,
Klubs, Theater, Lichtspielhiuser,
Bibliotheken, Lesehallen, Parks und
Sportplitze zur Verfiigung.

Die Biirger der UdSSR haben das
Recht auf materielleVer-
sorgung im Alter sowic im Falle
von Krankheit und Verlust der Ar-
beitsfihigkeit. Der Sowjetstaat be-
streitet aus eigenen Mitteln die So-
zialversicherung der Arbeiter und
Angestellten, zahlt ihnen Pensionen

. Dicser alte Arbeiter des
Nowo-Kramatorski-Werks erhiilt allmonatlich
seine Altersrente ins Haus zugestellt
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und Unterstiitzungen im Falle von
Krankheit oder Verlust der Arbeits-
fihigkeit. Der Staat sorgt fiir die un-
entgeltliche drztliche Betreuung aller
seiner Biirger.

Der Sowjetstaat gewihrleistet
allen seinen Biirgern das Recht
auf Bildung Dieses Recht wird
gewihrleistet durch das breite Netz
von Schulen, Hochschulen, durch Er-
teilung des Schulunterrichts in der
Muttersprache. Im Sowjetland ist die

unentgeltliche allgemeine sieben-
jahrige Schulpflicht verwirklicht.
Gegenwiirtig wird der Ubergang zur
allgemeinen Zehn-Klassen-Bildung in
die Tat umgesetzt. In den Hoch-
schulen erhalten alle Studenten, die
die Priifungen bestchen, staatliche

Stipendien. In den Betrieben, Sow-
chosen sowie den Maschinen-Trak-
toren-Stationen wird den Werktitigen unentgeltlich Fachunterricht erteilt.

Im Interesse der Werktitigen und zum Zweck der Festigung des sozia-
listischen Systems gewihrleistet die Sowjetverfassung allen Biirgern der
UdSSR: die Redefreiheit, die Pressefreiheit, die Meeting- und Versammlungs-
freiheit, die Freiheit von StraBenumziigen und -kundgebungen. Die Verfas-
sung der UdSSR garantiert allen Biirgern das Recht, sich in gesellschaftlichen
Organisationen zu vereinigen, das Recht auf Gewissensfreiheit, die in der
freien Ausiibung religiéser Kulthandlungen und in der Bildung religisser Ge-
meinschaften und Gruppen von Gliubigen, Kirchen und religioser Sekten
besteht, das Recht auf Unverletzlichkeit der Person, Unverletzlichkeit der
Wohnung der Biirger, des Briefgeheimnisses usw.

Der Frau stehen in der Sowjetunion auf allen Gebieten des wirtschaft-
lichen, staatlichen, kulturellen, gesellschaftlichen und politischen Lebens die
gleichen Rechte wie dem Manne zu. Der Staat gewihrleistet den Schutz der
Interessen von Mutter und Kind, unterstiitzt kinderreiche und alleinstehende
Miitter und gewihrt den Frauen bezahlten Schwangerschaftsurlaub. Im ganzen
Lande wurde ein breites Netz von. Entbindungsheimen, Kinderkrippen und

Minsk. Neues Schulgebiude

-giirten angelegt.

DIE SOWJETUNION IST EIN NATIONALITATENSTAAT

Die Sowjetunion ist ein Nationalititenstaat und stellt eine eintriichtige, in
Freundschaft lebende Familie der Sowjetvélker dar. Gleichberechtigung der

n
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Biirger, unabhiingig von ihrer Rasse oder Nationalitit, ist im Sowjetstaat
ehernes Gesetz.
Jede Beeintrichtigung der Rechte, der Bevorzugung auf Grund von Rassen-
bzw. nationaler Zugehorigkeit wird im Sowjetlande gesetzlich bestraft.
Die Sozialistischen Sowjetrepubliken, die sich freiwillig zur Sowjetunion
hl ieBen alle, unabhingig von ihrer Bevolke-

g haben, g
rungszahl und der GroBe ihres Territoriums, die gleichen Rechte.

Durch die Verwirklichung der Lenin-Stalinschen Nationalititenpolitik er-
zielten die Vilker des Sowjetlandes kolossale Erfolge auf allen Gebicten der
Volkswirtschaft.

Eine entscheidende Rolle spielten die Fiinfjahrpline beim wirtschaftlichen
Aufstieg der Sowjetrepubliken. In raschem Tempo ging die Industrialisierung
der gesamten UdSSR vor sich, wobei die Industrie einzelner Sowjetrepubliken,
deren Wirtschaft ehemals minder entwickelt war, in noch rascherem Tempo
als die der anderen voranschritt. Im Jahre 1940 iibertraf die Schwerindustrie
der UdSSR das Niveau von 1913 um das 12 fache. In derselben Zeit wuchs die
Industrie Kasachstans und Armeniens auf das 22fache, in Grusien auf das
26 fache, in Kirgisien auf das 160 fache und in Tadshikistan auf das 242 fache.
Wihrend des Vaterlindischen Krieges und in den Nachkriegsjahren ent-
wickelte sich die Industrie aller dieser Republiken weiter.

GroBe Erfolge wurden in den Jahren des sozialistischen Aufbaus bei der
Hebung der Kultur der Sowjetvélker erzielt. Dem Analphabetentum unter

Grusinische SSR. Transkaukasisches Hiittenwerk ,,Stalin®, Neues Réhrenwalzwerk ,,400%
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der erwachsenen Bevélkerung ist ein Ende gesetzt worden. Die Schiilerzahl
stieg gegeniiber dem Jahre 1914 um mehr als das 4fache, in manchen Repu-
bliken aber noch bedeutender; so erreichte sie in Kirgisien das 44 fache, in
Usbekistan das 68fache und in Tadshikistan das 660 fache. Unter der Sowjet-
macht erhielten 40 Nationalititen RuBlands ihr eigenes Schrifttum, das sie
vor der Revolution nicht besaBen. Die Herausgabe von Biichern und Zeitun-
gen in den nationalen Sprachen gelangte zu groBer Entwicklung.

Grundlegend verbesserte sich das Gesundheitswesen. In vielen Rand-
gebieten des zaristischen RuBlands gab es keinen einzigen Arzt, kein einziges
Krankenhaus. Gegenwiirtig gibt es in allen Republiken ein weites Netz von
Krankenhiiusern, Ambulatorien, Polikliniken und Entbindungsheimen. Die
Anzahl der Plitze in den Krankenhiiusern der RSFSR stieg von 1913 bis 1941
auf das 4fache, in der Kasachischen SSR in derselben Zeit auf das 15 fache, in
der Turkmenischen SSR auf das 22fache, in der Tadshikischen SSR auf das
100fache usw. In Usbekistan wird heute fiir den Gesundheitsschutz der Be-
vélkerung 250 mal soviel verausgabt wie zur Zeit des Zarismus.

In allen Sowjetrepubliken ist eine groBangelegte Forschungstitigkeit ent-
faltet worden. In der Ukrainischen, Belorussischen, Ushekischen, Kasachischen,
Grusinischen, Aserbaidshanischen, Litauischen, Lettischen, Armenischen, Est-
nischen, Tadshikischen und Turkmenischen Sowjetrepublik sind Akademien
der Wissenschaften gegriindet worden. In der Kirgisischien, Moldauischen und
Karelisch-Finnischen Unionsrepublik sind Zweigstellen der Akademie der
Wissenschaften der UdSSR titig.

In den Jahren der Sowjetmacht gelangten Literatur und Kunst der Sowjet-
volker zur Bliite. Die Entwicklung der Nationalkulturen fiihrt keinesfalls
zu ciner Absonderung der Sowjetvélker, sondern sic bringt sie einander niher.
Die Sowjetkultur ist der Form nach national, dem Inhalt nach sozialistisch.

Nach dem zweiten Weltkrieg haben die in Eintracht zusammenlebenden
sowjetischen Briidervolker ihre Volkswirtschaft wiederaufgebaut und in ihrer
wirtschaftlichen und kulturellen Entwicklung, in der Untermauerung ihrer
wirtschaftlichen Stirke und der Verteidigungsfihigkeit des multinationalen
Sowjetstaates neue groBartige Erfolge erzielt.

DIE VOLKSWIRTSCHAFT DER UdSSR

In den Jahren der Vorkriegs-Planiahrfiinfte hat sich das Antlitz des
Sowjetlandes von Grund aus verindert. Unter der Leitung der Kommunisti-
schen Partei stellte das Sowjetvolk die gesamte Volkswirtschaft des Landes
auf eine neue, sozialistische Grundlage, es verwirklichte erfolgreich die von
der Partei ausgearbeiteten Pline der sozialistischen Industrialisierung des
Landes und der Kollektivierung der Landwirtschaft. Mit der Verwirklichung
dieser Pline machte die Sowjetunion einen Riesenschritt vorwiirts und ver-
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wandelte sich aus einem riickstindigen Agrarland in einen miichtigen sozia-
listischen Industrie- und Kolchosstaat. In kurzer Zeit wurden viele neue
Industriegiganten errichtet. 1937 bereits lieferten die neuen bzyw. ausgebauten
alten Betriebe 80 Prozent der gesamten Industrieproduktion des- Sowjet-
landes. Drei michtige Hiittenbetriche (Magnitogorsk, Kusnezk und Make-

jewka) lieferten ebensoviel Roheisen wie die gesamte Hiittenindustrie Zaren-
ruBlands. Der Dnjeproges allein erzeugte gegen Ende des zweiten Planjahr-
fiinfts mehr Kraftstrom als alle Kraftwerke ZarenruBlands zusammengenom-

men. Die Maschinenbaufabriken erzeugten bedeutend mehr moderne Maschi-
nen, Autos, Traktoren, Mihdrescher, Lokomotiven usw. usf.

Umgestaltet wurde die Landwirtschaft der UdSSR. Die Oktoberrevolution
hob den gutsherrlichen Grundbesitz auf. In der UdSSR ist der Boden zur
ewigen und unentgeltlichen NutznieBung der Kolchosh nschaft iibergeben

worden. Die Bauern haben sich zu Artels zusammengetan und bestellen diesen
Boden gemeinsam mit modernsten Maschi die ihnen der Staat iiber die
MTS zur Verfiigung stellt, und wenden dabei die Errungenschaften der moder-
nen landwirtschaftlichen Wissenschaft an.

Mit diesen Wandlungen auf wirtschaftlichem Gebiet verinderte sich von
Grund aus die Klassenstruktur der sowjetischen Gesellschaft. Die Sowjet-
gesellschaft besteht aus zwei in Freundschaft lebenden Klassen -— der
Arbeiterklasse und der Bauernschaft — und der Intelligenz, die aus der
Arbeiter- und Bauernschaft hervorgegangen ist. Die Beziechungen zwischen der

14
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Tadshikistan. Selbstfahrender Mihdrescher bei der Weizenernte im Woroschilow-Kolchos,
Rayon Dagana-Kiinsk
Arbeiterklasse, der Bauernschaft und der Intelligenz beruhen in der Sowjetge-
sellschaft auf kameradschaftlicher Zusammenarbeit und gegenseitigem Beistand.

Im Ergebnis eines langen und beharrlichen Kampfes errichtete das Sowjet-
volk unter der Fiihrung der Kommunistischen Partei zum erstenmal in der
Geschichte eine neue Gesellschaftsordnung, den Sozialismus.

Durch den Sieg des Sozialismus in der UdSSR wurde dic Arbeitslosigkeit
beseitigt und eine radikale Verbesserung der materiellen Lage des Volkes er-
zielt, wurden die notwendigen Voraussetzungen fiir ein Leben in Wohlstand
und Kultur geschaffen. Im Lande ging eine wahre Kulturrevolution vor sich.
Auf der Grundlage des Sieges des Sozialismus entwickelten und festigten sich
solch michtige Triebkriifte der Sowjetgesellschaft wie die moralische und
politische Einheit, die Freundschaft der Vélker der UdSSR und der Sowjet-
patriotismus.

In der 1936 angenommenen Verfassung der UdSSR sind die welthisto-
rischen Sicge des Sowjeivolkes, ist der Sieg des Sozialismus im Sowjetlande

verankert.

DIE ERFOLGE DER SOWJETUNION
IM VIERTEN (ERSTEN NACHKRIEGS.) PLANJAHRFUNFT (1946—1950)

Nach dem Sieg im GroBen Vaterlindischen Kriege bot die Sowjetunion alle
ihre Krifte fiir die friedliche Bautitigkeit auf und iiberfithrte ihre Wirtschaft
auf Friedensgeleise. Im Jahre 1946 war die Volkswirtschaft bereits auf Frie-
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densgeleise iibergefiihrt. Das Sowjetland entwickelte den friedlichen Wirt-
schaftsaufbau, der im vierten (dem ersten Nachkriegs-)Fiinfjahrplan fiir den
Wiederaufbau und die Entwicklung der Volkswirtschaft 1946—1950 seinen
Ausdruck fand.

Durch selbstlose Arbeit konnten die Werktitigen des Sowjetlandes in un-
erhort kurzer Zeit die Volkswirtschaft wiederherstellen und alle Zweige der
Sowjetwirtschaft, der Technik und der Kultur vorwirtsbringen. Der erste
Nachkriegsfiinfjahrplan wurde vorfristig verwirklicht und die wichtigsten
Planaufgaben bedeutend iiberboten.

Eines der wichtigsten und entscheidendsten Lrgebnisse des ersten Nach-
kriegsplanjahrfiinfts war die erfolgreiche Erfiillung der Aufgaben auf dem
Gebiete der Industrie. Der Fiinfjahrplan sah fiir das Jahr 1950, das
letzte Jahr des Planjahrfiinfts, eine 48prozentige Steigerung der Industrie-
produktion gegeniiber dem Vorkriegsjahr 1940 vor. Faktisch erzeugte jedoch
die Industrie im Jahre 1950 um 73 Prozent mehr als 1940. In den Jahren
1946—1950 wurden iiber 6000 Industriebetriebe, die kleineren Staats-, Genos-
senschafts- und Kolchosbetriebe nicht eingerechnet, wiederhergestellt bzw.
neu erbaut und in Gang gesetat.

Die gesamte Eisen- und Stahlproduktion iiberstieg im Jahre 1950 den Vor-
kriegsstand um 45 Prozent statt der im Fiinfjahrplan vorgesehenen 35 Pro-
zent. Die durch den Krieg vollkommen zerstsrte Hiittenindustrie des Siidens

Bearbeitung ciner Zahnkranzwelle im Uraler Schwermaschinenbauwerk

wurde auf einer neuen technischen
Basis wiederhergestellt und lieferte
mehr Metall als vor dem Kriege.

Im Jahre 1950 betrug die Kohlen-
forderung 104 Prozent des im Fiinf-
jahrplan vorgesehenen Solls; im Ver-
gleich zum Vorkriegsstand hatte sie
sich um 57 Prozent vergréBert. In
den durch den Krieg verheerten Be-
zirken des Landes wurden alle
Kohlengruben wiederhergestellt.

Im Jahre 1950 wurde das Plansoll
der Erddlgewinnung zu 107 Prozent
erfiillt, die Erdslforderung lag um
22 Prozent iiber dem Vorkriegs-
niveau. Vollkommen wiederherge-
stellt und technisch neu ausgeriistet
wurden die Erdélreviere Maikop und
Grosny und die Erdélindustrie der
Westukraine, die wihrend des Krieges
zerstort worden waren.

Gesteinsverlademaschine fiir geneigte Strecken-

abschnitte in der Grube ,,20 Jahre RKKA*

Gebiet Moskau. Montage von
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An Kraftstrom wurde 1950 um 87 Prozent mehr erzeugt als 1940; damit
war das Plansoll zu 110 Prozent erfiillt.

Das im Nachkriegsfiinfjahrplan vorgesehene Programm fiir den Maschinen-
bau wurde bedeutend iiberboten. Laut Plan sollte sich die Erzeugung von
technischen Ausriistungen im Jahre 1950 gegeniiber 1940 verdoppeln. In
Wirklichkeit betrug 1950 die Produktion der Maschinenbauindustrie 2,3mal
soviel wie 1940. Das Produktionssoll an Maschinen, Geriten und Apparaten
wurde um 17 Prozent iiberboten. In den Jahren des Planjahrfiinfts wurden
etwa 250 neue Metallzerspa hi erschied Typen und iiber
1000 Spezialwerkbénke herausgebracht. .

Im Jahre 1950 stieg die Traktorenerzeugung gegeniiber 1940 auf das
3,8fache, die Erzeugung von Mihdreschern auf das 3,6fache. Uber 150 neue
hochproduktive Landmaschinen wurden konstruiert und ihre Serienherstel-
lung aufgenommen.

Wiihrend des Nachkriegsplanjahrfiinfts erfolgte eine weitere Hebung des
technischen Niveaus aller Volkswirtschaflszwcige.

Durch die Erfiillung  des Nachkriegsfiinfjahrplans konnte die Land-
wirtschaft der UdSSR die Folgen des Krieges und der Diirre des
Jahres 1946 iiberwinden und einen michtigen Aufschwung erzielen. Die Ge-
treideanbauflichen erweiterten sich in den Jahren 1946—1950 um mehr als

Gebiet Kiew. Elektrotraktor beim Aufpfliigen der Friihjahrsbrache im Kolchos »Showten®
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20 Prozent. Die Bruttogetreideernte war 1950 um 345 Millionen Pud gréBer
als 1940. Bedeutend stieg die Bruttoernte an Baumwolle, Zuckerriiben und
sonstigen technischen Nutzpflanzen. Das Plansoll fiir die VergréBerung des
gesellschaftseigenen Viehbestands wurde iiberboten.

Die technische Ausriistung der Landwirtschaft wurde gesteigert. In den
Jahren 1946—1950 erhielt die Landwirtschaft 536 000 Traktoren (umgerech-
net in 15-PS-Traktoren), 93 000 Getreidemihdrescher, 844 000 Schlepper-

pfliige, Drillmaschinen und Kultivatoren sowie viele andere Landmaschinen.

DIE ERFOLGE DER SOWJETUNION
IN DREI JAHREN (1951—1953) DES FUNFTEN FUNFJAHRPLANS

Der XIX. Parteitag der Kommunistischen Partei der Sowjetunion (Oktober
1952) war in den Nachkriegsjahren ein hervorragendes Ereignis im Leben des
Sowjetlandes. Er zog das eindrucksvolle Fazit der Kimpfe und Siege des
Sowjetvolkes und zeichnete das Programm fiir die Weiterentwicklung des
Sowjetlandes auf dem Wege zum Kommunismus vor. Der Parteitag stellte
dem Sowjetvolk neue Aufgaben fiir eine weitere machtvolle Entwicklung
simtlicher Volkswirtschaftszweige, fiir das Wachstum des Wohlstandes und
des Kulturniveaus des Volkes. Die Richtlinien des Parteitages fiir den fiinften
Fiinfjahrplan der Entwicklung der UdSSR 1951—1955 widerspiegeln diese
Aufgaben.

Im fiinften Fiinfjahrplan ist ein bedeutendes Wachstum der Industrie vor-
gesehen, deren Bruttoproduktion 1955 den Stand von 1950 um etwa 70 Pro-
zent iibertreffen soll. Die Gesamtkapazitit der Kraftwerke soll sich nahezu
verdoppeln, die der Wasserkraftwerke verdreifachen. Die Wasserkraftwerke
von Kuibyschew und Stalingrad, die in der Welt nicht ihresgleichen hahen
werden, sollen gebaut und die Wasserkraftwerke an der Kama, in Gorki,
Mingetschaur u. a. ihrer Bestimmung iibergeben werden. Der Bau der Wasser-
kraftwerke von Kachowka und Nowosibirsk soll intensiviert werden. (Das im
Fiinfjahrplan vorgesehene Wasserkraftwerk von Ust-Kamenogorsk ist 1953
in Gang gesetzt worden.) :

Die Maschinenbau- und metallbearbeitenden Betriebe werden etwa das
Doppelte produzieren. Dies wird es erméglichen, die Mechanisierung der
kraft- und zeitraubenden Arbeitsprozesse in der Industrie und im Bauwesen
in der Hauptsache abzuschlieBen. Die Brennstoffindustric soll in raschem
Tempo entwickelt werden, und zwar soll die Erdglgewinnung um 85 und die
Kohlenausbeute um 43 Prozent gesteigert werden. Voraussetzung fiir dieses
Wachstum ist die Entwicklung der Mechanisierung.

Als Hauptaufgabe der Landwirtschaft gilt: Steigerung der Ertragsfahigkeit
simtlicher Landwirtschaftskulturen, weiteres Wachstum des Viehbestandes
bei gleichzeitiger bedeutender Steigerung seiner Produktivitit, schlieBlich
Hebung der Brutto- und Warenproduktion des Ackerbaus und der Viehzucht.
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Im Jaff“ 1952 warde der Wolga-Don-Kanal ,Lenin®, der simtliche Meere des
europi.usdlen Teils der UdSSR verbindet, seincr Bestimmung iibergehen. Unser
Bild: Staudamm des gréBten Wasserkraftwerks am Zymljanskaja-Kanal

Wiihrend des Planjahrfiinfts soll der Bruttoertrag an Getreide um 40—50 Pro.
zent, an Rohbaumwolle um 55—65 Prozent, an Faserlein um 40—50 Prozent
gesteigert werden, ferner die Mechanisierung der Feldarbeiten in den Kol-
chosen im groBen abgeschlossen und die Mechanisierung der kraftraubenden
Arbeiten in der Viehwirtschaft, im Obst- und Gemiisehau entfaltet werden.

Durch selbstlose Arbeit konnten die Sowjetmenschen bereits in den ersten
zwei Jahren des Planjahrfiinfts erhebliche Erfolge erringen. Die Industrie der
UdSSR iiberbot 1952 ihren Bruttoproduktionsplan. Bedeutend erweitert wur-
den die Saatflichen in diesem Jahr. Die Ernte 1952 war groBer als die aller
fritheren Jahre. Mit der erfolgreichen Erfiillung des Plans der ersten zwei
Jahre des Planjahrfiinfts ersffneten sich dem Sowjetvolk neue Entwicklungs-
perspektiven.

Im August 1953 faBte die 5. Tagung des Obersten Sowjets der UdSSR
Beschliisse von hervorragender Bedeutung fiir den Kampf um neue Erfolge

20

der Volkswirtschaft, um eine weitere Hebung des Lebensniveaus der Werk-
titigen. Der Vorsitzende des Ministerrats der USSR, G. M. Malenkow, fiihrte
in seiner Tagungsrede aus, das Sowjetland stehe vor der Aufgabe: auf der
Basis der bei der Entwicklung der Schwerindustrie erzielten Erfolge einen
steilen Aufschwung der Leicht- und der Nahrungsmittelindustrie herbeizufiihren,
um die Versorgung der Bevolkerung mit Nahrungsmitteln und Industrie-
giitern in den nichsten 2—3 Jahren betrichtlich zu steigern. Um dieser Auf-
gabe gerecht zu werden, muB fiir die Weiterentwicklung und den Aufschwung
der Landwirtschaft gesorgt werden, die die Bevilkerung mit Nahrungsmitteln
und die Leichtindustrie mit Rohstoffen versorgt.

Die Sowjetregierung und die Kommunistische Partei haben ferner MaB-
nahmen getroffen zur Steigerung des wirtschaftlichen Interesses der Kolchose
und der Kolchoshauern an der Entwicklung des gesellschaftlichen Eigentums
der Kolchose sowie andere unaufschiebbare MaBnahmen, die zu einer stiir-
mischen Entwicklung simtlicher Landwirtschaftszweige beitragen sollen.

Das Fazit des Jahres 1953 zeugte von neuen groBen Erfolgen bei der Er-
fiillung des Fiinfjahrplans und der neuen Aufgaben. Die Bruttoproduktion
der Industrie war 1953 um 12 Prozent groBer als 1952 und um 45 Prozent
groBer als 1950. Das Gesamtvolumen der Industrieproduktion 1953 war
2.5mal so groB} wie das des Vorkriegsjahres 1940. Die Schwerindustriebetriebe
erzeugten 38 Millionen Tonnen Stahl (doppelt soviel wie 1940), an Steinkohle
wurden 320 Millionen Tonnen (doppelt soviel wie 1940), an Erdél 52 Millionen

Gebiet Moskau. Molotow-Kolchos. Mechanische Melkung der Kiihe in.der Melkhalle. Die

Milch gelangt iiber eine Rohrleitung in den Sammelbehilter
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Tonnen (70 Prozent mehr als 1940) gewonnen, an Maschinen und Ausriistun-
gen wurde 3,8mal soviel wie im Vorkriegsjahr 1940 erzeugt.

Im Ergebnis der MaBnahmen, die zur Beschleunigung der Entwicklung
der Leicht- und Nahrungsmittelindustrie 1953, insk dere im zweiten Halb-
jahr, getroffen wurden, konnte ihr Entwicklungstempo gegeniiber 1952 be-
triichtlich gesteigert werden. Der Bau hunderter Textil-, Leder- und Schuh-
fabriken sowie Nahrungsmittelbetriebe wurde in Angriff genommen. Allein
im Jahre 1953 sind rund 300 Betriebe zur Erzeugung von Volkskonsumgiitern

ihrer Bestimmung iibergeben worden.

1953 ist in simtlichen Volkswirtschaftszweigen an der Entwicklung und
Einbiirgerung der neuen Technik gearbeitet worden. Der Sowjetmaschinenbau
hat im Vorjahr rund 700 neue héchst wichtige Typen und Marken von Ma-
schinen und Mechanismen herausgebracht, die cinen weiteren technischen
Fortschritt der Volkswirtschaft sichern.

Auch die Landwirtschaft konnte Erfolge buchen. Die 1953 abzuerntenden
Saatflichen wurden gegeniiber 1952 um 1,4 Millionen ha ausgedehnt. Die mit
Weizen bestellten Flichen wurden um 2 Millionen ha vergréBert. Erweitert
wurden ferner die mit Zuckerriiben, Olkulturen, Kartoffeln und Gemiise be-
stellten Flichen. Ungeachtet der ungiinstigen Witterungsverhiltnisse war 1953
die Getreideernte in manchen Gebieten nahezu ebensogut wie 1952.

1953 erhielt die Landwirtschaft 139000 Traktoren (umgerechnet in
15-PS-Traktoren) fiir den Allgemeinbedarf, 18 000 Traktoren fiir Hackkulturen,
41000 Getreidemihdrescher, 69000 LKW und iiber 2 Millionen Bodenbear-
beitungsgerite. Mit dem Wachstum der technischen Ausriistung konnte der
Mechanisierungsstand der landwirtschaftlichen Arbeiten erhéht werden.

Um den Kolchosen stiirkere agronomische und zootechnische Hilfe zu er-
weisen, sind Ende 1953 iiber 100 000 Agronomen und Zootechniker den MTS
zugeteilt worden. AuBerdem sind zahlreiche Ingenicure und Techniker aus
den Industriebetrieben in die MTS versetzt worden.

Die Verwirklichung der von der Kommunistischen Partei und der Sowjet-
regierung gestellten Aufgaben zur Weiterentwicklung der Volkswirtschaft und
zur betrichtlichen Steigerung des Volkskonsums auf dieser Grundlage ist ein
duBerst wichtiger Bestandteil des groBen Programms fiir den Aufbau des
Kommunismus in der Sowjetunion.

HEBUNG DES MATERIELLEN WOHLSTANDES
UND DES KULTURNIVEAUS DES SOWJETVOLKES

Stindige Sorge fiir das Wohl des Sowjetmenschen, fiir das Gedeihen des
ganzen Sowjetvolkes ist fiir die Kommunistische Partei und die Sowjetregie-
rung oberstes Gesetz.

Das Sowjetvolk hat zum erstenmal in der Geschichte der Menschheit die
Produktionsmittel in seine Hand genommen, um dic Produktion im Interesse
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der ganzen Gesellschaft planmiBig zu organisieren und zu entwickeln. Herr
iiber die Produktionsmittel geworden, sind die Werktitigen zutiefst daran
interessiert, daB die Produktion der Befriedigung ihrer wachsenden Bediirf-
nisse dienstbar gemacht wird. Das BewuBtsein der Sowjetmenschen, fiir sich,
fiir ihre Gesellschaft, fiir ihren Staat zu arbeiten, ist eine gewaltige Kraft zur
Entwicklung der Produktion.

1 den

Das wichtigste, zusammenf de K ick fiir den
Wohlstand des Sowjetvolkes ist das ununterbrochen steigende National-
cinkommen. Im Jahre 1952 war das Nationaleinkommen der UdSSR
zwélfmal so groB wie das Nationaleinkommen des zaristischen RuBlands. 1953
war das Nationaleinkommen 2,5mal so groB wie 1940 und 8 Prozent grifer

als 1952.

Das gesamte Nationaleinkommen der Sowjetunion gehdrt den Werktitigen.
Fiir die Befricdigung ihrer personlichen, materiellen und kulturellen Bediirf-
nisse erhalten die Werktitigen der UdSSR ungefihr drei Viertel des National-
cinkommens, der Rest wird zur Erweiterung der sozialistischen Produktion
und fiir andere allgemein-staatliche und gesellschaftliche Bediirfnisse ver-

wendet.

Der bedeutendste Faktor fiir die Hebung des materiellen Wohlstandes des
Sowjetvolkes ist das rasche und systematische Wachstum des Nationaleinkom-
mens als Grundlage fiir ein erhebliches systematisches Wachstum der
Realléhne und -gehilter der Arbeiter und Angestellten
sowie der Natural- und Bareinkiinfte der Bauern. Aus den

Moskau.

des ,GUM* (das Staatliche Warenhaus)
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Ergebnissen der- Erfiillung des vierten Fiinfjahrplans erhellt, daff das Einkom-
men der Sowjetbevolkerung 1950 um. 62: Prozent mehr ausmachte (in ver-
gleichbaren Preisen) als im Vorkriegsjahr 1940. In den letzten Jahren steigt
der Wohlstand in noch rascherem Tempo. Davon zeugt beredt folgendes Bei-
spiel: von 1949 bis 1953 stieg das Gesamteinkommen der Arbeiter, Bauern
und’ Kolchosbauern, wenn man. die Senkung der staatlichen Einzelhandels-
preise beriicksichtigt,- um 60 Prozent. 1953 stieg auf der Basis des Wachs-
tums der Reallohne und -gehiltér und der gesteigerten Einkiinfte der Bauern
“das Gesamteinkommen der Arbeiter, Angestellten und Bauern gegeniiber 1952
(in vergleichbaren Preisen) um 13 Prozent.

Eine der wichtigsten Ressourcen der Hebung der Reallohne und -gehilter
und der gesteigerten Realeinkiinfte der Bauern ist die in der UdSSR konse-
quent und systematisch durchgefiihrte. Politik der Senkung der

-staatlichen Einzelhandelspreise fiir Massenkonsumgiiter.

In der Nachkriegszeit (ab 1947, d. h. nach Aufhebung des Kartensystems
und Durchfithrung dér Wihrungsreform) wurden die staatlichen Einzel-
handelspreise fiir M. bedarfsgiiter alljahrlich (insgesamt bereits 7mal) her-
abgesetzt. Bereits im Jahre 1953 waren die Preise fiir wichtigste Konsumgiiter
im Durchschnitt halb bzw. ein Drittel so hoch wie 1947. Die Preise fiir Brot,
Graupen und Teigwaren wurden auf etwa ein Drittel, fiir Kartoffeln und Ge-
miise auf weniger als ein Drittel, fiir Obst um 65 Prozent, fiir Butter auf
weniger als ein Drittel, fiir Eier um die Hilfte, fiir Zucker um 57,5 Prozent

Moskan. In einem Gemiiseladen -

herabgesetzt. Der Gesamtgewinn' der Bevélkerung durch: die Preissenkungen
der Nachkriegszeit beliuft sich auf Hunderte Milliarden Rubel. : g
Das Wachstum des Einkommens - der. Sowjetbevélkerung: geht Hand in
Hand mit einem- stindigen Wach der Volksk iiterproduktion der
Industrie und Landwirtschaft. 1953 wurden um 65 Prozent mehr Volkskonsum-
giiter erzeugt als 1949. Die MaBnah die die K istische Partei und
die ‘Sowjetregierung treffen; um: einen steilen Aufschwung der Produktion
von Volkskonsumgiitern zu gewihrleisten, fithren zu ‘einem stindigen Wachs-
tum des Produkti smpos von K giitern. Tm. Ergebnis hat der Absatz
wichtigster Nahrungsmittel, wie Fleisch, Milch, Fett, Zucker usw., an ‘die Be-
volkerung ‘des Sowjetlandes das Niveau von 1940 bedeutend iibertroffen.
l§54 wird: die Produktion der M K giiter erzeugenden Industrie,
den im Fiinfjahrplan fiir das Jahr 1955 vorgesehenen Stand erreichen. Daraus
kann gefolgert . werden, ‘daB " der Fiinfjahrplan der Produktion von Volks- -
konsumgiitern in vier Jahren erfiillt sein wird. : :

Die Einkiinfte der Werktitigen der UdSSR beschrinken sich”niciitv auf die
Geldlshne. Die Bevilkerung erhilt vom Staat Unterstiitzungen und Aus-
zahlungen im Rahmen der ' Arbeiter- und  Angestellten-Sozialversicherung,

Renten im Rahmen der Sozialfiirsorge, kostenlos oder zu ermiBigtén Preisen
Linesl 1

Einweisungen in Sanatorien und Erl sowie Kindererh dtten,’
Beihilfen fiir kinderreiche und alleinstehende Miitter, kostenlose irztliche Be-
treuung, kostenlose Bildung, kostenlose berufliche Fortbildung der Werk-
titigen, Studentenstipendien und eine Reihe anderer Auszahlungen und Ver-
giinstigungen. ‘Allen Arbeitern und. Angestellten wird alljihrlich vollbezahlter
Urlaub gewahrt. Im Jahre 1950_ erhielten die Werktitigen in Stadt und.-Land
an Auszahlungen und Vergiinstigungen auf Kosten des Staates iiber 120 Mil-
liarden Rubel, d. h. dreimal soviel wie 1940. 1953 betrugen die staatlichen Ver-
giinstigungen und Auszahlungen ‘an die Arbeiter und Angestellten (Beihilfen
und Renten’ im Rahmen der Sozialversicherung und -fiirsorge, Beihilfen an
kinderreiche und alleinstehende Miitter, ltliche drztliche Betreuung usw.)
11 Prozent mehr als 1952, Die entsprechenden staatlichen Auszahlungen und

Vergiinstigungen an die Bauern waren um 14 Prozent hoher. i

Der Sowjetstaat liBt sich die. Wohn ungsverhiltnisse der Werk-
titigen besonders angelegen sein. In der UdSSR herrscht eine_rege :Bau-
titigkeit. Es werden neue Wohnhiuser errichtet, Stidte und Arbeitersiedlungen
ausgebaut und modernisiert, das Netz der kommunalen Betriebe wird erweitert.
In den Nachkriegsjahren _(bis 1953) wurden in' den Stidten und - Arheiter-
siedlungen 'Wohnhiuser mit iiber 155 Millionen Quadratmeter Wohnfliche und
in den Dérfern mehr als 3,8 Millionen Wohnhiuser gebaut. 1953‘ waren (lie..‘
staatlichen Aufwend fiir den Wok bau viermal so hoch wie im Vor-
Kriegsjahr 1940. In‘'den Stadten und' Siedlungen wurden im VorjahriZbB Mil-:
lionen  Quadratmeter Wohnfliche ihrer Bestimmung iibergeben und 'in ‘den’
Dérfern iiber 400 000 neue Wohnhiuser.
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Grusinische SSR. Bergsteiger des Sportklubs ,Medik" auf dem Weg zum PaB Dschalowzazk

In der Sowjetunion wird dem Gesundheitsschutz besonders groBe
Aufmerksamkeit zugewandt. Von Jahr zu Jahr gibt der Sowjetstaat iranmer
groBere Mittel fiir den Gesundheitsschutz, fiir die Verbesserung und Erweite-
riing der drztlichen Betreuung der Bevilkerung aus. Die Ausgaben des Staates
fiir den Gesundheitsschutz, die Aufwendungen aus den entsprechenden Fonds
der Sozialfiirsorge mit eingerechnet, stiegen von 11,2 Milliarden Rubel 1940
auf 26,4 Milliarden Rubel im Jahre 1951; 1952 und 1953 stiegen diese Auf-
wendungen weiter an.

Die Zahl der Krankenhiuser, Entbindungsheime, Krankenfiirsorgestellen
llll.d sonstigen Heilanstalten sowie die der Sanatorien und Erholullgshebime ver-
groBerte sich. 1953 gab es in der UdSSR iiber 11 000 Arzte mehr als 1952. Der
groBere Wohlstand des Volkes und die verbesserte irztliche Betreuung fiihrten
zu cinem Riickgang der Sterblichkeit im Lande. In den Jahren l9§0~1952
betrug der Bevolkerungszuwachs in der Sowjetunion 9,5 Millionen.

) Ungeachtet des bedeutenden Zuwachses der Bevislkerung der UdSSR gibt es
h}cr lingst keine Arbeitslosigkeit mehr. In der Sowjetunion ist jeder Arbeits-
fihige mit Arbeit versorgt, jeder hat die Méglichkeit, seine Fachkenntnisse
zu e.rweitcrn. Die Zahl der in der Produktion Beschiiftigten wiichst in der
Sowjetunion ununterbrochen. So stieg die Zahl der in der Volkswirtschaft
beschiftigten Arbeiter und Angestellten von 1928 bis 1937 auf mehr als das
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2,3fache. Tm Jahre 1950 waren in der Volkswirtschaft der UdSSR insgesamt
39,2 Millionen Arbeiter und Angestellte beschiftigt, d. h. 7,7 Millionen mehr
als 1940. Ende 1953 betrug die Zahl der Arbeiter und Angestellten bereits
44,8 Millionen.

Mit der Hebung des materiellen Wohlstandes steigt ununterbrochen das
KulturniveauderSowjetmenschen. Die Kommunistische Partei und
die Sowjetregierung sorgen unablissig fiir die allseitige Befriedigung der Kul-
turbediirfnisse der Werktitigen. Den sowjetischen Werktitigen sind Tiir und
Tor zur Bildung, zum Wissen, zu simtlichen Kulturgiitern weit gedffnet. Allein
in fiinf Nachkriegsjahren wurden fiir die Volksbildung 258,9 Milliarden Rubel
verausgabt.

Die Gesamtzahl der Schiiler und Hérer (in allen Arten von Schulen, Hoch-
schulen und anderen Lehranstalten der UdSSR) beliuft sich auf 57 Millionen.
1953 zihlten die Hochschulen der Union 1562000 Hérer, d. h. 120000 mehr
als 1952. Die Techniken und anderen Fachmittelschulen zihlten 1 644.000 Schii-
ler. Uber 500000 junge Fachleute fiir die verschiedenen Volkswirtschafts-
zweige absolvierten 1953 die Hoch- und Fachmittelschulen des Landes. Ende
1952 waren in der UdSSR rund 5,5 Millionen Fachleute mit Hochschul- und
Fachmittelschulbildung beschiftigt, d. h. 2,2mal soviel wie vor dem Krieg. 1953
stieg ihre Zahl um 8 Prozent gegeniiber dem Vorjahr.

Mit der Entwicklung des Mittelschulwesens wuchs die Zahl der Schiiler der

Nishni Tagil. Kulturpalast der Metallarbeiter
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8., 9. und 10. Klassen 1953 gegeniiber 1952 um 1307 000, darunter in den
Dérfern um 518 000.

Im Einklang mit der gestellten Aufgabe, Ende 1955 in den Hauptstidten
und GroBstidten der Republiken, den Gebiets-, Regions- und groBeren Indu-
striezentren von der Sieben-Klassen-SchqufIicht zur allgemeinen Zehn-Klassen-
Schulpflicht iiberzugehen, wuchs die Zahl der Schiiler der 8., 9. und 10. Klassen
dieser Stidte 1953 um 34 Prozent.

Die UdSSR hat auBerordentlich giinstige Bedingungen fiir die Entwicklung
der wissenschaftlichen Arbeit geschaffen, sie fordert allseitig die

erungshestrebungen der Sowjetwissenschaft und stellt ihre Entwid
den Dienst des kommunistischen Aufbaus in der UdSSR. Der Bau von wissen-
schaftlichen Forschungsinstituten mit modernsten Einrichtungen und die Aus.
bildung wissenschaftlicher Fachkrifte erreichten einen groBen Aufschwung. In
den Jahren 1946 bis 1951 betrugen die Ausgaben des Staates fiir die Entwick-
lung der Wissenschaft 47,2 Milliarden Rubel.

Ein wichtiges Kennzeichen fiir den hohen Stand der Sowjetkultur ist die
ungemein grofe Entwicklung des Netzes der Kultur- und Bildun gs-
stitten, wie Museen, Lichtspielhiuser, Klubs, Bibliotheken, Kulturpaliste,
ferner die Entwicklung des sowjetischen Druck- und Verlagwesens. 1953 gab es
in der Sowjetunion 380 000 Bibliotheken verschiedener Typen. Die Jahresauf-
lage der Biicher erreichte 1 Milliarde gegeniiber 450 Millionen im Jahre 1940,
Die Zahl der Tonfilmanlagen erreicht fast das 3fache des Jahre 1939,

DIE WIRTSCHAFT DER UdSSR — EINE FRIEDENSWIRTSCHAFT

richtung des Kommunismus dar.

Die Kommunistische Partei und die Sochtregierung setzten sich seit der
Griindung des Sowjetstaates unausgesetzt fiir die Sache des Friedens ein. Sie
kimpfen gegen die Kriegsgefahr, fiir die Gewiihrleistung eines dauerhaften und
festen Friedens und fiir die Entwicklung der internationalen Zusammenarbeit.

In briiderlicher Einmiitigkeit mit der friedliebenden Sowjetmacht kimpfen
fiir den Frieden die Volksdemokratien Europas und Asiens. Eine michtige
Kraft des Lagers des Friedens und der Demokratie ist die Chinesische Volks-
republik. Die Bewegung der Vélker zum Schutz des Friedens wiichst unausge-
setzt und erfaBt immer breitere Kreise.

Die friedlichende sowjetische AuBenpolitik geht vom Lenin-Stalinschen
Grundsatz aus: Ein langes Nebeneinand hen und ein friedlicher Wett.
bewerb der zwei verschiedenen Systeme — des kapitalistischen Systems und des
sozialistischen Systems — ist moglich.
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Die wichtigsten Schritte, die in der Nadhkriegszeit zur Festigung des Frie-
dens unternommen wurden, hingen mit der Initiative der Sowjetregierung, mit
dem Wirken der Sowjetdiplomatie zusammen. Die Vorschlige der Sowjetunion:
Riistungscinsdlr&inkung, Verbot des Einsatzes der Atom- und der Wasserstoff-
waffe, friedliche Beilegung simtlicher internationaler Streitfragen — werden von
Hunderten Millionen Menschen in simtlichen Lindern der Welt unterstiitzt.

G. M. Malenkow, der Vorsitzende des Ministerrats der UdSSR, erklirte in
seiner Rede auf der 4. Tagung des Obersten Sowjets der UdSSR, daB die Sowjet-
regierung unabinderlich eine Politik der Erhaltung und Festigung des Friedens
und der Zusammenarbeit mit allen Lindern betreiben wird, eine Politik der
Entwicklung der Geschiiftsheziehungen auf der Grundlage der gegenseitigen
Wahrung der Interessen. Die sowjetische Friedenspolitik, so sagte G. M. Malen-
kow, beruht auf der Achtung der Rechte der Volker anderer Lander, auf der
genauen und prizisen Einhaltung simtlicher Vertriige, die die Sowjetunion mit
anderen Lindern geschlossen hat.

Millionen Menschen in aller Welt, alle, die keinen neuen Krieg wollen, nah-
men die Erklirung des Hauptes der Sowjetregierung, da$ ,keine strittige und
ungeldste Frage besteht, die nicht auf friedlichem Wege auf Grund einer Uber-
einkunft der interessierten Linder geregelt werden konnte®, mit Genugtuung
auf,

Die Sowjetunion ist Anhingerin einer Politik des Ausbaus der wirtschaft-
lichen Zusammenarbeit, sie tritt und trat stets fiir eine Ausweitung der Handels-
und Geschiiftsverbindungen zu allen Lindern, fiir den Ausbau des Handelsver-
kehrs ein. Diese Politik der Sowjetunion ist das Ergebnis ihrer Politik des Frie-
dens, ihrer Politik der friedlichen Zusammenarbeit mit allen Lindern.

Die Sowjetunion, die ihre Wirtschaftsverbindungen erfolgreich ausbaut,
stand 1953 mit 51 Lindern im Handelsverkehr. In jenem Jahr stieg der AuBen-
handelsumsatz der Sowjetunion auf 23 Milliarden Rubel gegeniiber 20,8 Mil-
liarden im Jahre 1952. Es sei darauf hingewiesen, daB der AuBenhandelsumsatz
der Sowjetunion 1953 nahezu das Vierfache seines Vorkriegs-
standes betrug (in vergleichbaren Preisen).

Diese Entwicklung des AuBenhandels zeugt beredt von den Moglichkeiten,
die der Sowjetmarkt birgt. Man bedenke, daB die Sowjetunion ihren Vorkriegs-
warenumsatz hauptsiichlich im Rahmen ihres Handelsverkehrs mit den Lindern
des demokratischen Lagers vervierfacht hat. Der Sowjethandel mit der kapita-
listischen Welt erreicht gegenwirtig bei weitem nicht seinen durchschnittlichen
Vorkriegsstand, von der damals erreichten Spitze schon ganz zu schweigen, wo-
bei dic diesbeziigliche Ursache beileibe nicht auf seiten der Sowjetunion zu
suchen ist. Dessenungeachtet war 1953 ein gewisser Umschwung festzustellen,
eine ernstliche Tendenz zur Belebung des Handels der Sowjetunion mit den
kapitalistischen Lindern.

Die reale Entwickl oglichkeit des AuBenhandelsgeschifts der UdSSR
ist auf die grandiosen Wandlungen zuriickzufiihren, die in der Entwicklung der
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Sowjetwirtschaft vor sich gegangen sind. Die Sowjetunion ist jetzt in der Lage
sich ohne auswiirtige Hilfe rasch zu entwickeln und iiberdies anderen Lindern
in simtlichen Volkswirtschaftszwcigeu reale Hilfe zu erweisen. Dies gibt einc
feste Basis fiir den Ausbau der geschiifilichen Zusammenarbeit des Sowjet-
staates mit andern Lindern.

Die Sowjetunion verfiigt aber auch iiber immense Quellen mannigfaltiger
wertvoller Rohstoffe zur Befriedigung des Bedarfs der verschicdenen Indu-
strien, sowohl der leichten als auch der schweren Industriezweige, ferner iiber
grofle Moglichkeiten, Nahrungsmittel auszufiihren.

Die Sowjetunion ist gleichzeitig aber auch GroBabnehmer zahlreicher Giiter,
sowohl von Imlusirieerzcugnissen als auch von Rohstoffen, dic in anderen Lin-
dern hervorgebracht werden, was auf die rasche krisenlose Entwicklung des
Landes und seinen wachsenden Bedarf zuriickzufiihren ist.

Daraus ergibt sich fiir die anderen Linder die volle Maglichkeit, mit der
UdSSR eine auf gegenseitigen Vorteilen beruhende internationale Zusam-
menarbeit anzubahnen, und vor allem einen AuBenhandelsverkehr auf der
Basis gegenseitiger Gleichberechtigung, auf der Basis der Achtung der Sou-
verinitit simtlicher Staaten, ob groB} oder klein,
tischen und gesellschaftlichen Struktur.

Die friedliebende AuBenpolitik der Sowjetunion ist auf d
unbeugsame Streben des Sowjetvolkes nach

unabhingig von ihrer poli-

as standhafte und
Frieden zuriickzufiihren. Die inter-
nationale Lage der Sowjetunion ist gegenwirtig fester als je zuvor. In ihrem
Kampt fiir Frieden, fiir das Gliick und den Fortschritt der Menschheit steht die
Sowjetunion nicht allein da. Sie steht an der Spitze des michtigen demokra-
tischen Friedenslagers, das ein Drittel der Menschheit vercinigt.

G. M. Malenkow, das Haupt der Sowjelregierung: erklirte auf
des Obersten Sowjets der UdSSR: Fiir die Sowjetregi
menschen ist die Sache der Friedensfestigung und der Gewiihrleistung der Vl-
kersicherheit keine Frage der Taktik und des diplomatischen Manévrierens. Es
ist dies unsere Generallinie auf dem Gebiet der AuBenpolitik.

Die Beteiligung der Sowjetunion an der Messe soll die friedliche Entidk-
lung der Sowjetunion, die friedliche Arbeit des multinationalen Sowjetlandes
vor Augen fiihren, das eine neue Gesellschaft, den Kommunismus, aufbaut, daff
die Vélker des Sowjetstaates in Gliick und Freude leben.

der 5. Tagung
erung, fiir uns alle Sowjet-

DIE AUSSENHANDELSORGANE DER SOWJETUNION

Fiir den AuBcnhandelsverkehr der Sowjetunion mit den auswirtigen Staaten
ist das AuBenhandelsministerium der Sowjetunion zustindig.

Dic Geschiiftstitigkeit auf dem Gebiet des AuBenhandels wird von den
Export- und Importvereinigungen der Union abgewickelt, die jede fiir die Ein-
und Ausfuhr bestimmter Giiter zustindig sind. Diese Export- und Importver-
einigungen sind selbstindige Wirtschaftsorganisationen und gelten als juridische
Personcn. Jede Unionsvereinigung ist fiir eine bestimmte Warenkategorie zu-
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stindig, deren Ein- bzw. Ausfuhr sie bewerkstelligt. Die Unionsﬂvereijligungen
iiben folgende Hauptfunktionen aus: Sie titigen Geschiiftsabschliisse iiber Iilr‘l‘
und ‘Ausfuhr mit auslindischen Organisationen und Firmen im Einklang mit
den bestitigten Plinen und auf der Grundlage der Ein- ])zw: éusfuhr!)ewxl.]\-
gungen, die ihnen das AuRenhandelsministerium der UdS?R einriumt; sie brli\-
gen Importauftrige sowjetischer Organisationen zur Ausfithrung; snc'sorgcn fiir
dic Beforderung der Aus- und Einfuhrgiiter mittels entsprechender Transport-
mittel; sie beteiligen sich an auslindischen Messen, Ausstellungen usw. Gegenj
wirtig gibt es in der UdSSR nachstehende Export- und IllnAporlvcrcmlgu:ﬁen.—
Stankoimport, Maschinoimport, Tr himport, M xport, Techno

promimport, Technoexport, Promsysjoimport, Rasnoexport, Sojus!)rnmexpolrt,
Rasnoimport, Sojusnefteexport, Sojuspuschnina, Exportlcsi Exportljon, Meshd le
narodnaja Kniga, Sojuschimexport, Wostokimport, Prodimport, Exportchleb,
ferner zwei Unions-Exportvereinigungen, und zwar Sowfracht und Sov{wx‘lesdr
trans. Sowfracht sorgt fiir die Beférderung auslindischer uml‘ snw;ensdﬂmr
Giiter zur See sowohl im Ausland als auch in der UdSSR \ind bringt Auftriige
im Zusammenhang mit dem Warenverkehr zur See zur Ausfiihrung. Sowwnesch-
trans ist zustindig fiir Transport und Spedition im Rahmen des AuBenhandels-

verkehrs der UdSSR.

DIE HANDELSKAMMER DER UdSSR

Zum Unterschied von den angefiihrten leitenden staaﬂic.hen Handfelso'rganlen

und Unternehmungen ist die Handelskammer der USSR eine ‘E)rgamsalAnon der
sowjetischen Wirtschaftsoffentlichkeit. Allfgabc_ der Handf:lsl\almxerllsl:] }:1:
Entwicklung und Festigung der Wirlfsch;)f!svcrl)mdungcn mit dem Auslan
z i Innenhandel zu férdern.
LmrIﬂnge:llexS-no‘E:cﬂi’:iegsjahren gewann die Tﬁtigkeif fler Han(lelsl-(am-mer der
UASSR bei der Organisierung der Tei]nahmAe sow_vjeuscher Orgamsauoncx; an
auslindischen Messen und Ausstc]]ungexf sowie bei der Veranstal;ung von Aus-
stellungen auslindischer Waren in der UdSSR hervorragende Bedeutung.

DIE SOWJETISCHE AUSSTELLUNG ZEIGT DIE WIRTSCHAFTLICHEN
ENTWICKLUNGSERFOLGE DER UdSSR

Die Sowjetunion tritt unausgesetzt fiir die Sache des .Friedens e(irI: lSie ‘\lv::
und ist stets bestrebt, dic internationale lel.sammeuarl)ell zu enh\lrllc eln. ih
AuBenhandelsbeziehungen zu simtlichen Lau‘deru auf der 'Grull.u ];gc -?c"gcn;
seitigen Vorteils auszubauen. Ein Ausdruck dieses Slrzb;llls ist die Beteiligung
der Sowjetunion an internationalen Ausstellungen un esser;a. e

Die internationalen Ausstellungen tragen .hede\ltc4nd zur Entwicklung Jer
internationalen Wirtschaftsbeziehungen, der. mﬂlernahofma]en Zusar:ln}exlxar :.l
und vor allem des AuBenhandelsverkehrs bei, fordern sie doch entschieden die
Entwicklung des duBeren und des inneren Markts.
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Die Teilnahme der Sowjetunion an internationalen Ausstellungen bietet den
Handels- und Geschiiftstreibenden, den sffentlichen und wissenschaftlichen
Kreisen die Maglichkeit, sich mit den Erfolgen des Sowjetlandes auf den ver-
schiedenen Gebieten seiner volkswirtschaftlichen Titigkeit niher bekannt und
vertraut zu machen, sich eine Vorstellung von seiner Industrie, seiner Wissen-
schaft und Technik zu bilden. Dies ist ein wirksames Mittel zur Anbahnung und
Entwicklung internationaler wirtschaftlicher Verbindungen, namentlich eines
internationalen Handelsverkehrs.

Die Handelskammer der UdSSR strebt auf den internationalen Ausstellun-
gen und Messen das Ziel an, durch die zur Schau gestellten mannigfaltigen
Industrieartikel, Erzeugnisse der sich stiirmisch entwickelnden Sowjetindustric,
die Geschiftskreise mit den Umgestaltungen im Sowjetland, mit ihrer un-
ausgesetzt wachsenden Industrie, mit ihrer Landwirtschaft, der fortschritt-
lichsten Landwirtschaft der Welt, mit ihrer Kultur und Kunst bekanntzu-
machen, ihnen eine Vorstellung von der friedlichen, schopferischen Arbeit der
Sowjetvélker, von ihrem Streben nach Frieden und nach Entwicklung der inter-
nationalen Wirtschaftszusammenarbeit zu vermitteln, ihnen Muster ihrer Natur-
schitze vor Augen zu fiihren, was zur Entwicklung des internationalen Welt-
handels auf der Grundlage gegenseitigen Vorteils im Interesse des volkswirt-
schaftlichen Aufschwungs in jedem Lande, im Interesse der Hebung des Wohl-
standes simtlicher Vilker Betrichtliches beitragen kann.

UNSERE AUSSTELLUZ

Dic Sowjetausstellung Leipzig 1954 vermittelt den Handelsorganisationen
der DDR eine Vorstellung von den Exportméglichkeiten der UdSSR und der
Aufnahmefihigkeit des Sowjetmarktes fiir Importgiiter. Die Ausstellung soll
weite Kreise der deutschen Staatsbiirger mit der Sowjetunion, ihren Erfolgen
beim Wirtschafts- und Kulturaufbau bekannt machen.

Der Besucher unseres Pavillons findet hier viele interessante Ausstellungs-
gegenstinde, die dic hohe industrielle Kapazitit der Sowjetunion und das hohe
Niveau unserer Industrie vor Augen fiihren, die simtliche moderne Produk-
tionsmittel und Massenbedarfsgiiter herstellt.

Am Eingang in den Zentralpavillon sieht der Besucher die hervorragenden,
eleganten Personenkraftwagen M-20 ,,Pobeda* und ,,SIM“. Einen wichtigen
Platz nehmen in unserer Ausstellung die Volkskonsumgiiter ein, darunter
Seiden- und Baumwollstoffe verschiedener Muster, Wollstoffe und Leinen,
Wirkwaren, Striimpfe, Stickereien, Teppiche (Fabrik- und Handarbeit) mit
schonen Nationalverzierungen, schlieBlich Pelz- und Rauchwaren, Schuhe und
sonstige Lederartikel, Textil- und Kurzwaren.

Unter anderen Massenbedarfsgiitern sind Kiihlschrinke, Nihmaschinen, ver-
schiedene Kraft- und Fahrrider, Jagdflinten, Porzellan, Kristall, priichtige
Palecha-Kunstgewerbeerzeugnisse u. a. ausgestellt.

Im Rahmen der Ausstellung liBt sich nicht alles, was in der UdSSR produ-
ziert wird, vor Augen fiihren. Die ausgestellten Gegenstiinde bilden nur einen
Brudhteil dessen, was in der Sowjetunion erzeugt wird.

Einen wichtigen Platz nehmen in unserer Ausstellung Industrieausriistungen
und Fei hanik ein (spanabhebende Metallbearbeitungsmaschinen, Elektro-

ausriistungen, Einrichtungen fiir Textil- und polygraphische Betriehe, MeB- und
optische Geriite).

Hohe Leistungsfihigkeit ist ein charakteristisches Merkmal der hochtouri-
gen Gewindedrehbank 1620, der Gewindedrehbank 1623 fiir die Anfertigung
von Prizisionsgewinden, der halbautomatischen Zahnfrismaschine 528 zum
Schneiden von Hypoid-Kegelzahnridern, der Zahnschleifmaschine 5832 zum
Schleifen von Zahnriidern mit kleinem Modul, bei der das Vorschneiden der
Zihne wegfillt. !

Durch ihre hohen technologischen Eigenschaften unterscheidet sich die
Schnellbandmaschine fiir Leinen J-1-1 (Ausgleichen von Vierlagen-Leinwand,
Bandgeschwindigkeit 40—100 m/min, Auszuggrenzwert 4—8).
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Die Ausstellung macht den Besucher mit den hervorragenden sowjetischen
Landmaschinen bekannt, die zur maximalen Mechanisierung der kraftrauben-
den Landwirtschaftsarbeiten dienen. Hier findet er eine Kartoffelerntekombine
KKP-2, eine Verpflanzmaschine CPH-4 zum Verpflanzen von Setzlingen in
Humula, eine Beregnungsanlage IJIII-30c, einen miichtigen Fiinfscharpflug
11-5-35-I1, eine Heuaufzugmaschine usw.

Der Traktor XT3-7 ist mit aufmontierten Schwinggeriiten (Pflug ITH 30,
Kultivator KPH-2,8 und Simaschine SOH-2,8) ausgestellt.

Elegantes AuBere und Klangschonheit sind die wesentlichen Merkmale der
Rundfunkgerite ,,Mir*, »Belaruss®, , Riga-6%, »Riga-10%, , Baltika® und der
Radioapparate mit Plattenspieler ,,Ural-53¢, »Rekord-53%, ,,Kama-53¢.

Handlich, dauerhaft und prizise sind die sowjetischen Foto- und Film-
kameras, die iiber eine ausgezeichnete Optik verfiigen, so die Kleinapparate
»Sorki-IIT%, |, Kiew-II und »Kiew-III*, schlieBlich die Kameras »»Ljubitel” und
die ausziehbare Kamera ,,Moskau-2*.

Auf der Ausstellung findet man Musikinstrumente, Schallplatten, Biicher,
Musiknoten, Zeitungen, Zeitschriften und Briefmarken.

Die Abteilung Landwirtschaft stellt verschiedene Korn- und Hiilsenfriichte,
Olkdrner, Mehl, Graupen, Kleie und Olkuchen aus. In besonderen Silen sind
die welthekannten sowjetischen Nahrungsmittel ausgestellt, wie Kaviar, Krab-
ben- und Fischkonserven, Wodka und sonstige Spirituosen, Kognak, Sekt,
Wein, Konfekts, Schokolade, Tabak und Tabakwaren.
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Die sowjetische Ausstellung zeigt die wirtschaftlichen Entwicklungserfolge
der UdSSR

Unscre Ausstellung

Wneschtorgisdat. Auftrag Nr. 2821
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Konditoréiwaren'

Landwirtschaftliche

Maschinen; Traktoren; '
Lastautos i

- Rundfunk-Fernsch. -
"empfinger :

Biicher

Porzellan

Kleidung
Kunstgewerbe
e
Seidenstoffe.

instrumente

I;holooplik ;

Haushaltsgerite
Pelzwaren
Pelzwaren

; Schiuhe
2 STOCK .
Kunstgewerhe- Teppiche

Wollstoffe

. Baumwollstoffe

Maschinenban

Rechen: und polygraphische:
. Maschinen - B

Elcktrotechnische Gerite
5. Optik, Photo

Restaurant

Lichtspielsaal -
Holz
Chenmie, Medizin -

SaalNr'9

conogy EryoOooo
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 NEPEIBIKHbIE AUEFWIEHOBBIE
~ TEHEPATODH
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100303
Omnucanue remeparopa mojeau I'BP-3 .

NEPENBWKHBLIE ALETUNEHOBBIE TEHEPATOPBI MOZENHN I'BP A e N i T

JMMeeT B 3aTPy30UHbie PETOPTHL. TCHEPATOP MOMKET GLITh CHAG-
JKeH WUI0308bIM GakoM J7, KOTOpLUI oBecrieunsaer Hempepwis-
nyio paGory.
EMKOCTL 1030800 6aKa 0oikHa GbiTh PasHa 30 1. Aueri-
Nel M3 DETOPT BLIXORMT B TA30CGOPHUK I€HEPATOPa Mo raso-
orBopAM TPYGKaM I8 uepes obparuble Knanambt 39, Tpyde1 40
¥ TpOMBIBACTCA B OXMAXJAMWel BOje, 3ANMTON B KOpUyc
rerepaTopa.

mopenu TBP-1,25 7

TBP-3
3 KADOWJA KAbUUA ¥ DAGOTAIOT IO CHCTEME (BLITECHEHWs BOABI»
B COMETAHMI ¢ CHCTEMOJ <BOAA HA KapoHiy.

Onucanue reneparopa mopeny I'BP-1,25

Teneparop. monemu TBP-1,25, nponssomnrensoctsio 1,25 m¥/uac,
cocTout 3 Kopryca I ¢ BBAPEHHONt B HEro peToproi £ B BepXHeit
HacTM KOPIYCA DPACHosioxkeH Gak Ans Boxsl 9, coe):MHeHHuﬁ TPY6-
xoit £ ¢ PeTyALATOpON TIOTAtA DOt 5 B s yoxe 4 nepen perya-
TOPOM TIOXAWA BOJ

Ocuonble nanubie

Mogens | I'BP-1,25

;um ’BOJ(H Ha knpnyce TenepaTopa cmoH'mponaHm ‘BOJAHON 3aT-
8n

upexoxpaﬂwrenbﬂax venbpana 9.
TenepaTop 3anonHAerca Boxo/t uepes ropnosuiy 10 xo yposis
xpana 11 Bauox J).

Tlocne zarpyaxu KOP3uHBI 12 Kap6uOM ee BCTABAAT B PETOPTY.
Pesoprs oapeimacren Rpeaunof 15 ¢ momousso Tpasepchl 14 u
ara 16, ToH erd o KpBIBAIOT KpaH 16 715 1IyCKA BOSI B ETOPTY.
Bbmenmomm‘mn B peynbTaTe pesKiMM MEXAY Bofoft U Xap-
GO ALETHICH BEIXOTHT B

Hopuanbuasn
TenbHOCTE
PaGouee jamjiemye aneri-
Jiena B 3aBACAMOCTI OT
perRMMA PAGOTEI
Hawboubiee nasienve
B Kopnyce
Bricora Teneparopa

npou3BOAU-

M3/uac

1,25

0,15—0,30

0.7
935

0,15—0,30

07
1260

meit Tpybke 17. Perysnarop noja4uyu BOAbI MOAAET El)]ly B peropry
IepHOJMECK , B 3ABMCAMOCTY OT AABJCHUS 133 B Ia3ocGOPHUKE.
TIpy OTCYTCTBHMHM AABIEHMA ra3a B KODIYce reHepaTopa MemGpaa 18
Pery;iaTopa oTATa NpYMuUHON 10 BIEBO, M BOAA NMPOXORMT HEDE3
3a30p MexnAy kaamamom 20 u cemnom 2L B TPYOKY 22-M DeTopry
(no crpenkas A u B). Korza ganemve s peropre (i ra3oc6OpHUKE)
BO3pACTAET, TO Ta3, JABAUN HA MEMODAKY, ICDEMEIAeT ee BIPABo,
IIpYRMHA CHMMAETCH, A 3a30D MEKAY KJIANAHOM I CE/TOM YMEHb-
IIAETCA, TAK KAK KJAAH COSAMHEH C ueuapauoﬁ ITOKOM.

D Tiopauy BOALI
OTPeTYMDOBAH HA O7CEUKY TIOJAUN BOTHL B DETOPTY TIpH TIOFBEME
AABJICHUS B ra3ocCOpHAKE Bbmue 0,18—0,2( To e Bpemst
HAa HAWAJIO TIOZAN BOALL NDH NIAZeHVH AaBnemust Ao 0,16—0,18 ami
© TeM, 4TOOBI pa3HMNA MCHLY JABIEHIEM OTCEMKU ¥ jaBleHyieM

nyeKa we mpespuiaa 0,02 amr,

Jnamerp Kopryca renepa-
Topa 480 630
OBwas emkocTs Kopiyca 320
B rom unmerne:
eMKOCTE GauKa JIA BOLL 415
emKocTs, 3amomHACMAR
oXnapalel BORov 60
ExusoBpemernas
3arpy3ka Kapouma 8
Pacxox BOALl Ha OAHY
3arpyaKy Kapomaa 17 30
Tipuvephple  TpaHynAL
Kapoua

Puc. 1. O6wmii Buz reneparopa I'BP-1,25 .
25/50

50/80

25/50 1

Bumra 24, 50/80 Puc. 2.

‘COOTBETCTBYIOUIAA PeTyIMpoOBKa nanop Obwmii BuA reneparopa TI'BP-3

BhITeC-

Ilo mepe TOpTE Bec reueparopa 6e3 Bopbl
e o oo Satmt peropuet 1 30 srapyo 11 wepes OTBpORAS £6 5 NepErOpORKS £6.  kapbuaa 50 110

, ¥ POCT ZAB/IeHNSA B TA30CT0P- Kosgumpsent  11071€310r0
ZejicTBUs  TeHepaTopa
TIpU HOpMANEHOI TTPOV3-
BOATENEHOCTH

BOABL P
Tesepatop Mozems TIBP-3
GLITh UCTIONLIOBAN B KAYECTB

HUKE 3aMeNTACTCA. Moser
Tipu ot60pe rasa u3 napaerve B
X Kapouay, rasa.
Z@BTemA B TeHepaTope 0

, Bosa BBIXOZMT 3 obbema 11 u

0,86—0,90 | 0,86—0,90

HOTO A1R MTANWA HEGOVBWIIX CBADOY-
HBIX MACTEpCKIX.

DeTopTH, e
rononHeRue PeTOpTH! BOZO/ Yepe3 PEryaATop
nogaws BobL

D70 NONONHENNE IPEKDAIIACTCA TIPY TTO-
eve zamnewin mome 0,18—0,20 am.

Terepartop, CHAGHKEH, HEOGXOMMOJt apMATy-
poit u MaHOMeTpoM £7, OKa3LIBAIOLM AaBIIe-
Hve B Kopuyce. MaHOMETP MMEET ' KDACHYIO
uepTy Ha JeNeHuM mKamsi 0,7 am.

T KouTpon 3a paGoroit petopTat cywar
npobustit kpan 25, - TIpOMEIBKA OGHe: e
TOpTHI TIPOU3BOAMUTEA Wepe3 ToproBuy 29,

Or6op rasa 13 TeHEPATOPA NPOHIBORMTCA
wepea muanr 30, BeRTIIL 31, BOXAHO 3aTBOP 7
u wmmens

Teper nycxom TeHepaTopa BOAAHOM 3aTEOP
3anoNHA uepes. ToprosuHy 93 s0 ypoBHA
xon'rpowbuoro xpaHa S4,

Ji5t IpOMBIBKI BOJAHOTO 3ATEOPA M CTIYCKa
U3 Hero mqzes cayaT npobika $5. Ha BopaHOM

YCTAaHOB/IEHa  NIDEJIOXPANTENLHAS
MenSpama 56, KOTOPAR PAIPLBACTOA TP OBpAT-
HOM yJiape ¥ OTKPHIBAET BLIXOX Ta3a B aTMO-
cdepy.

Puc. 5. Perynatop

Koncrpyxups resieparopa I'BP-1,25 Puc. 4. Koncrpykuus reneparopa I'BP-3 ‘BreuTopruaat

~ Magano B Comerckom Coiose

3akas Ne 88
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TEKCTUADHDIE MAIIIVIHBL

OAHOMPOLIECCHAS
TPEMAJIbHAS| MALLIMHA

TEN EI'PAQ?H Bl AAPEC: MOCKBA MAWMHOMMNOPT
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OJHOMPOUECCHAS TPENANbHAS MAIIUHA GESREE T80

Tpel‘la.!(bl-mﬂ MaluMHa ‘“ TIPMMEHAETCA JJIA Pa3PLIXJIEHMA M OYMCTKM XJIONKA C
JUIMHOJ BOTOKHA 110 34/35 MM 71 (QOPMMPOBAHNMA MaCChI XJIONKA B PABHOMEPHBI 110 HOMepy
XoJieT BecoM 40 80 Kr.

Mammsa npeacraBssier cofoit arperat st o6paGoTKM XJIONMKA, COCTOAILMI M3 Tpex
OCHOBHBIX CeKLWL.

1. TOpU3OHTANbHBIA PHIXJIATEINb, I7ie XJIONOK Pa3phIXJIAETCA ¥ OYMIAeTCs IOA Aeit-
cTBuem Hoxesoro GapaGama. Ilepefaya XJIOrmKa B CJIEAYIOLIYIO CEKIMIO OCYLIECTBIAETCS
as-romamqecxm TPV TTOMOILA CeTYATHIX GapaGaHoB.

2. TleperoHHO-TpenajbHAaA, e XJIOMNOK B KaMepe TPeXGMiIbHOro Tpenasa HOABepraeTca
rrpe;mapm'em:ﬂoi/’x obpaboTke u Tepenaercs pmayee (Tak:Ke ABTOMATUYECKH) B TPETBIO
CerIo.

3. OxoHuaTe bHAsA TPENMaJIbHAA CEKIUA C i it n
4IIapaToOM.

Cuerema 9/1eKTPOGIOKMPOBKM PEryIMpPyeT IMTaHMe BCeX HacTeil TPeNaIbHO/ MaIlHEL
OfBeM pe3epBHOJ KaMepsl, e cobupaeTcs o6pabOTAHHBIT XJIONOK, MOMKET BLITH M3MEHeH
B 3aBUCMMOCTYL OT COPTA XJIONKA ¥ HOMEepa BHIPaGaTHIBAEMOrO XOJICTA.

Tyras HaBMBKa XOJICTA Ha CKaJKy obecreuyyBaeTcs CHEMANbHBIM MEXaHM3MOM.
Marusa TaKKe I JJIA OTCEYKM XOJICTA ONPEZIENIEHHONM UIMHBL.

Bce GbicTpo Bpalaoupecs YacTy MAaIIVHbI MOHTMPOBAHLI HA IONIIAIHMKAX KAYEHU.

TIpuBox o JAETCA ABYMA 9. TOpaMIA. TPOU3BOAMUTCA
HEIOCPEZCTBEHHO HA TONY.

Ilpy mocTaBKe MallMHA YKOMIJIEKTOBBIBAETCA SJIEKTPOMOTOPAMM C ITyCKOBOI amapary-
PO, PTYTHBIMM BBIKJIIOYATENAMM, SJIEKTPOMATHMTOM, KOMIUIEKTOM CMEHHBIX LIECTEPEH U
KJIMHOBUHBIM PEMHEM.

TCTOCKATBIBAIOLINM

TexHiecKas XapaKTepHCTHKA TPenaibHO Mammm“:ﬂ

TIponsBozMTeIBHOCTS 130—180 xr B wac
JMaverp MHTalommMX 1L

VM3OHTANBHOTO PBIKIATENA ... ... ... 76 wn
Jimauerp moxesoro Gapabama:

TODHIOHTANBHOTO DEIXIMTEN ... s . ieee.iees s i, 610 M
HriaueTp mATAIOIYX BAIMEAPOR neperoﬂﬂow

TpenanBHOl CeRIM 55
IIamerp TpeXEUILHOTO TperiaTa - 406 e
D

Kamepe 71
Jvamerp paspLIXIAIONIEro Gapabana . ... . 350 nam
JlMamerp BLITYCKHEIX BAJIKOR o 150 M
[Maverp meganbuoro Gapabama . 6 M
Jiuaverp: uroaLuaToro Tpemana . 406 e
Jivaverp ceTvaThIX GADAGAHOB BCEX CEKLMit 558
JiMaverp CHLeMHBIX IFUIMEIDOB BCEX CEKLMit 71 Mm
TiMaverp BeHTUIATOPOB BCEX CKLMA ... ... . 455
Hycito 0GOPOTOB B MMHYTY HOYKEBOTO Gapatana 0

. 47
Urcno 0GOPOTOE B MMHYTY TPEXGIIIBHOTO Tpenajia .. . 1000—1 200

Uncio 0GOPOTOR B MMHYTY MIOILYATOTO TEMana .. 1000—1 500
CI0 0GODOTOB B MUHYTY BEHTIIATOPOB - 1000—1 500
Uncno 0GOPOTOB B MYHYTY palpbnmmo\uero Gapa ana . © 300
Homep xoncta . 0,0023—0,0029
Ioma xoxcra . 20 200 M
Ilupuma xoncra . 965 u 1016 v
SnexzponoTopL:

MOILJHO

.. 32 57 kBT
. 1450

Toicao oBopoTen B WASYEY |
TaGaputabte pasmephi:

8760 mm

mmpua 2030 Mm
Bicora .. 2360 MM

Bec . . 10300 xr

Kpome marmH OT 3E BBITYCKAIOTCA OAHONPOLECCHBIE TPEIaJbHble MALIMHBI MapKyu
OT-3 ans X0JCTOB AMMHOMA 10 44 M ¥ Becom 16—18 kr.

B/O >TEXHOMPOMMMIMOPT«

Mourosuii aapec: Mockaafya. Kyibuwesa, 21) &
Tenerpads. aapec: Mocsa® Texnonpomumnopt

Vspaso B Coserckom Corose

FOPU3OHTAILHO-
PACTOYHOU CTAHOK ™
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Haibaimiies, Pheomtis ox ropua. minsRenE A0 AP

AOHeTA Sanel croli, B M 3001

OBPABATBIBAEMBIE M3AENNUA
‘HanGonbiiili ZMAMETp pacTaunsamia B

* HawGoisuias * nia  pactauumawua 3a_ORwy ycmam

1310

~ 100

. meipuuecian, uar B a |
* Rlolixionas, HHCAO HHTOK Ha'
NIMTA
 PGouan HOBEpXHOCTS HARTH B MM
Korwuesran T-oopraneix 1osor . .31,
IWlpiina nagoo v Mm

" Pdccrogmue” Mexay n:m\m na368 5 M

" . “HEPEAAAA CTOMKA
HinGonniuee Hepenemehe Crofiit s st
HauGoasuee.

d in Part - Sanitized Ci

MEXAHHKA CTAHKA
Koniuecrso ckopocreif winnnzens 7
TIpeaean: “mce o6|muis: wintnzens . . -

- Kosuuectno ocesuix mosau wmisizens,

Togax GaGk w nonepeutiix oAy’ Crojikn .
Mhesensi ocesbix moAAY WMMIAERT; BCpTMKATKHU HoRwy
erofin » ma -
Tpezeiint nogas Tex e Opraxos craria npit q,pmpomw
427

BRICTpOE Oceroe mepeMeueniie WHAACS B /i, |
Bhicrpoe nepenteutene croex  tunaugeRc 6aGiin o/, .
TIPUBOL, FAEAPUT M BEC
Briexrponsuratesn Tpexcbasmoro Toka;
e :

‘ipiinoga ok i Bpeaeposain
MouMoCTs B kBT

6HICTROrO. nepememteni wniACA |
NOWHOCTS B KaT
aMCAO OB/,

Gagi (exaniiseckn i 0 pyx) B

+ 1T pyki) B M i 1350
Buyrperniti; Konyc, wmnae; Merpuieciinii 80
SAAHAR cTonkA
Hawboruuee: nepeseuénde crofikii o w

‘Tuanerp - onpasicn
S CTOMKH L MM o L

eaneit
MouoCTh B KAt

¢ 8440 X7780 %5550
oKono: 68100
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OCHOBHBIE JAHHBIE

OCHOBHBIE PASMEPBI
HauGonsiuuli’ Auamerp cBeprenuss mo CTami
BN .
Paccrosinie OCi WMHIAENS A0 KOTOHHHL
(BBLIET) B MM:
HaumenbUIeE
HauGonsuiee
Hannenbimee 1 HauGOTbLIee PACCTORMS OT
Topua WIHHAEIS B MM :

20 DT

LITMHAETb

Konye & mmnnnjene Mopse

HanGonbiuee mepemeienie WIHHATT B MY .
uw

JIOBKH B MM

TPABEPCA

Hanbobiiee nepTHKATEHOE MepEsEEHHeTpa:
aepest B M . - .

X5

350

HanGonsunii yron MOBOPOTA TRABEPCH BOKPYT
.36

BepTIKALHOI OCH KOTOHFibt

\
\

in Part - Sanitized C

MEXAHMKA CTAHKA

Konmudectso ckopoctell umhhaens

Tpeenst 4ncea 0GOPOTOB LITHHACIS B MHKYTY:
npsoe BpauleHue 30-1700
obpaTHOE BpalLeHHe . .

KonhuecTso MOy WNUALCIS
Tpeenst TOAQY WMUHAEHA B MM/0G 003-1 2
TMPUBOJ, TABAPUT U BEC
SeKTpoABMraTENN TPEXPATHOTO TOKA:

wmuHARTSOf TOIOBKM:
MOWHOCTS B KBT
4HCTO 0/ MIH.
nOAbEMA TPABEPCH:
MOWHOCTS B KBT
uuCxo 06/,
SaKHMA TPABEPCHI:
MOWHOCTE B KBT
wHeno 06/Mi.
27EKTPOHACOCA: MOUHOCTh B KBT . . . -

l‘16apxn cranka (amuHa X ump;ma >< BBICOTA)
00 970 3350
okono 4300

CCCP « MOCKBA
_ TENETPAcbHBIM ALPEC:

MOCKBA, CTAHKOUMMNOPT

Declas:

oved for Release 2012/06/13 : Cl
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OCHOBHBIE JAHHBIE

HoMepa HAKORGWHUKOB ... : ‘ 0 3 6 7

Mot wa:loyrnepo;mc-mu cramz? [0, 6—9 | 9—14 | 14—20
B MM

20—30

|
TIpumepHas TOMUMHA CHADMBae- s ‘
|
|

Cpe;mvm PacxXoj aueTuwieHa 1700 | 2500

L
1850 | 2150

750 J 1200

825 ‘ 1300

a1[aac

PACHPEJIEJTEHVNE
TEMITIEPATYP 10 JUIMHE

IUIAMEHY
—
—

Tennepar,

—

CKOPOCTM MCTEYEHNA ANETHJIEHO-KMCJOPOJHON CMECH,
OBECIEYMBAIOIIME BE3OIACHYIO PABOTY TOPEJKH

=
80—120 |

4—6 7
120—140 140—160

| Howep naxoneumxa 0—1 ‘
50—80 |

| Cropocrs, screvenna cuecu 5 micex. |

Fagaro B Cosetckom, Coiose

fied in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4



MOAEADb { D L
oV 'OPEJIKA

® MHKEKTOPHASL CBAPOYHAS

BCECOIO3HOE OBBEAUHEHUE

MH)KQKTOPHEH cBapouHas ropeixa Mozenu CY Aas r
cBapKY, Ak, u mpymx i MEPHBIX 1 NBTHBIX
METaLIOB TONIUHOM OT 0,5 A0 30 M.
VlrskeRTOpHAR CBADOUHAA TOpeNKa Moxems CY VSIOTOBIACTCH ¢ HAKOHETHMKAMI
BOCLMM TUIIOB TIOZ cxeny]ou.mmu somepamu: 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6 u 7, KOTOPEIe TPU~-
B Merana.

pator TOpeK paccHsi-

TAHBI HA OJHO ¥ TO e Aasneﬂne Kucm)po)xa, pasHoe 3 aTu.

Tagasn ropesit or

D Raprenye npu ve-
AIHBIX B To We

BDeM# OBECHEuMBACT TIOCTOAHCTEO TA30BOV CMECH.

_ Coofiie PACKOI 1308 I BRI ASKOMC-
KO) OPENKO
Momems CY, mpuBeRcH: mGE6 B TAGRMIE OCHOBHEIX
JAl@HHBIX.

Topexka wogems CY_sopuansio paSoraer mpu
naBrenyu auemuaera 0,02—0,8 a

Bec ropenicu 663 HakoHeumyKa — 650 r. Bec Ha-
KOHeYHMKOB — 0T 130 o 240 .

VIH3KeKTOpHAsA CBapo4YHas IOpeJKa MO-
sems CY npocTa M0 KOHCTPYKITAM, SKOHO-
MUHA ¥ HAAEKHA B DAGOTe.

BeICOKOE Ka4ecTBO CBapKu rapaH-
THDyeTCA MDY NPABMILHOM TDUMere-
sy Topentky Mogean CY.

705 0’)"*’

Cacay,

iFecy

MOCKBA
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BymaropesajibHas MalxHa BP-3 npepnasHauena Aiis pesku Gymard B CTOMAX, KHHT, 6po-
1wiop, MKypHANOB H APYrofi mpoayKum# us Gymarn. OHa Takie NPHTOMHA LI Pe3KH KOXH, TeK-
CTHJBHBIX. TKAHEH, PE3HHBI H [P. MAaTepHAJOB.

TIpixuM CTOMbI TMONHOCTHIO aBTOMaTH3HpO3aH. CTOMA 32XXHMAETCH PaBHOMEPHO H HAJIeXKHO
TaK, YTO CMelleHHEe OTAEMBHBIX JHCTOB B CTONE HCKIIOYAeTCs.

YeranoBKka CTOMbI Ha JIMHHIO pe3a MpOMSBOAMTCS MeXawnueckin. Mawmna cuaGiena cre-
LHAMbHBIM MEXAHH3MOM JUIA JIOBOAKH CTOMBI.

Mexannam JUisl PesKH TOJOC JAaeT BO3MOXKHOCTb N0 Mepe HalOGHOCTH paspesaTh MaTephal
Ha y3KHe TONOChl OAMHAKOBOM WHPHHbL ITpH KaXKAOM HaXHME KHONKH 32T ABTOMATHYECKH MO-
JlaeT CTOMy HA JIMHHIO Pesa Ha OTIPE/IeNeHHble DPasMepsl.

Crynenyatsifi 3aTi, COCTOALU M3 3 uacTeil, NpelHasHaueH s Pesky Gymars Majbix
(OpMATOB I KHMT, TPHYEM KaxAas 4acTb 3aTjia MOXET GbiTb YCTAHOBIEHA Ha 3aJlaHHbIH pas-
Mep. DTOT 3aTa YONEWHO TPHMEHSeTes st 00pesa KHIr ¢ TPeX CTOPOH. Mausa co cTyneHya-
THIM 3aTJIOM YAaCTHYHO 3aMEHSIET TPEXHOMEBYIO MALIMHY.

ABTOMATHUECKO® TepeNBHIKEHHe 3aTiia NPH TOMOULH HHAHBHAYAIBHOTO MOTOpPA 3HAUHTENLHO
yckopsier 1 ofJerdaer paGoTy PesunKOB, B OCOGEHHOCTH MpI Pe3ke BLICOKHX CTOI nioTHOH Gy-

Maru.
BuITankuBaTesb NPOAYKUHH H Map3aHa MOBbIIAET NPOH3BOAHTEBHOCTh MALIHHBL

TMpefoxpanTelbHsle YCTPOHCTBA TApaHTHPYIOT Pesulika OT HecuacTHbIX ciyyae. Bee asH-
KYIHECS YACTH OPPAX/EHbI KOXKYXaMH.
Vrpas/ierile MalIHHON — KHONOYHOE H PYuHOE.

TEXHHYECKASI XAPAKTEPHCTHKA

Makcnvansian Anmika pesit — 1200 3¢
> BrcOTa cTONN — 120 3oyt
PaccrosHile oT 3aTaa 0 MM pesa:
arciansioe — 1200 st
MitRitansHoe — 20 3t
TIpoN3BONTEABHOCTS MalliHE — 10 30 PE3os B MHYTY
TIpHEOA MUK — OT S7CKTPOMOTOPA MoWHOCTHIO 3.2 KaT. 1400 06/v
Bec vawtis — 3000 ke
TaGapuranie paswepn: 239023451520 st

B KOMMJEKT MOCTaBKH BKJIOHAETCS:

D7eKTPOMOTOPH, TYcKOBO® YCTPOfiCTBO, 1B KOWA, HAGOp HHCTPYMEHTOS,
sanachwe wacti.

Ha npouHOM DOBHOM OCHOBAHHH MAlUHHA MOXET ObiTb  yCTaHoOBJena ..05e3._ CHelHalbHOro
(ynaamenTa.

XapaktepHCTHKA TOKA A0/MKHA ObITh yKasaHa npu 3akase.

3axas Ne 2343 — 1623

Leistung der Maschine

Maximaldruckleistung hei Handanlege: 1200
Bogen pro Stunde

4. Antrieb.
Die Maschine wird durch cinen  Elekiro-

motor von 2,2 kW und 1600 Umdr, Min, ange-
trichen. i

Durch Auswechseln der Riemenscheibe des
Motors  kann  dic  Geschwindigkeit  bis  auf
750 Umdr. Min. geregelt werden,

5. Raumbedar

Lénge 1635 mm

Héhe- - 1440 mim—

Breite - 1440 mm
Gewicht 1400

Presse a platine
Modele lourd TT-1

Celte machine est congue pour le tirage de
livres et revues cn plusieurs couleurs  ainsi

que les impressions sur les couvertures des
livres.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA MACHINE

Format maximum du papier 30, 46 cm
Format -maximum des couvertures 30 - 47 cm
Dimensions intérieures du chassi
R . 38,5055 cm
Surface eficctive de la platine - 41,3 + 36,6 cm
Degré de méeanisation de la machine
a) La marge ct la sortie des feuilles impri-
mées s'efiectuert manucllement
by L'embravage et le débrayage de la ma-
K ent ilamain, Le débrayvage de lu
presse entraine le freinage automatique de
celle-ci
Dispositifs de sécurité.
Afin d’éviter les bris accidentels une piéce
spéciale @ section spécialement  affaiblie est

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4

(|'><'H]]L"c en cas de surcharge, Un dispositil de
sceurité débrave et frcine automatiquement la
presse sila main de Vopérateur pénétre dans
la zone dangercuse.

La capacité maxima de la machine avec
marge a main est de-F200 impressions i Uheure.
La commande mdécanique est assurée par un
moteur Electrique de 2,2 kW & 1€00 tours/min.
avec réglage de vitesse jusqu'a 750 tours min.
par changement de poulic du moteur.

Encombrement:

longueur—1635 mm
hauteur—1440 mm
argeur—1440 mm
Poids de la machine: 1460 ky




Platen Printing Press
(Hgavy Duty)
Model TT-1

" This Platen” Press is designed for ‘printing multicolour -book 'and  magazine work and - for
: printing on: bookcovers. ¥

SPECIFICATIONS. OF THE PRESS

1. Size of delivered products

Max. size of sheet-—30<46.cm

'Max. size 'of bookcover—3047 cm
Inner dimensions of chase-—38.5%58 ¢m
Platen working. space—41.3X56.6 c¢m

2. Degree of mechanization

Manual feeding and delivery of sheets and
bookcoyers

Press started and. stopped . manually, The
Press is automatically braked when stopped,

Safety. devices

~Overloading results ‘in shearing a specially
weakened part to avoid breakdown of the Press.
“If the “printers hands come into a dangerous

zone a safety device automatically switches off

~and brakes the Press.

3. Output

Maximum output of the Press with- manual
feeding ‘is 1200 impressions per hour.

4. Drive

The Press is - driven by a 2.2 kW electric
motor. riinning a speed of 1000.1. p..m, Motor
speed can be changed to 750 r. p. m. by: chang-
ing the motor pulley,

5. Overall dimensions

Length—1635 mm

Height--1440 mm

Width— 1440 mm
Weight of press—1400 kg

Tiegeldruckpresse
Schwere Bauart

Modell TT-1

Die. Tiegeldruckpresse: Modell: TT-1 - ist
. geeignet - fiir  Mehrfarbendruck von  Blichern

und Zeitschriften und zum. Bedrucken von
Buchdeckeln.

TECHNISCHE DATEN

Format der bearbeitenden Production
GroBtes Papierformat—30X46:cm
GroBtes Deckelformat—30X 47 cm
Innere ‘SchlieBrahmenweite—38,5X58 cm
DrucktiegelgroBe —41,3 X 56,6 cm
. Mechanisierung
a. Das ‘Anlegen und Ablegen der Bogen
“erfolgt von' Hand.
. Das Ein: und Ausriicken der ‘Maschine
erfolgt von " Hand, ' Die. -Maschine ‘wird Dbeim
“Ausrlicken selbsttatig gebremst:

Schutzvorrichtungen

In der Antriebsvorrichtung des Druckliegels
ist ein. besonderer Abscherteil eingebaut der
bei Uberlastung  abgetrennt wird -und so die
Maschine von Beschadigung : schitzt.

Wenn die. Hand des " Arbeiters zufallig in
die gefahrliche Zone hineinkommt, erfolgt selbst-
tatiges  Ausschalten und - Abbremsen der Ma-
schine.

VSESOJUZNOJE

e
" OBJEDINENIJE

«MACHINOEXPORT>

HAIAR ‘THALEI — BIAIr0N HALSIMHIONTIA =

AIred: Berourodarrak

- ausyHEum
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AUTO LOADER MODEL 4003

GENERAL DATA

Overall dimensions:

Length with claw 3 mm
Length with bucket 5 mm
Width 2330 mm
Height with hoister lowered . 3250 mm
Height with hoister raised
maximum height

Base (distance between axles)

Track, front and rear wheels (on
ground)

Minimum turning radius (to outside
edge of rear splash guard) . 4000 mm

Hoisting capacity

" Angle of hoister, forwards

Angle of hoister, backwards 150

Hoisting speed up to 10 m/min.

Toltal weight of Auto Loader without
oad

Total weight of Auto Loader withload 11,400 kg

Maximum speed on even asphalt road 36 km/hour

6600 mm
. 2200 mm

1470/1415

Engine:

[A3-51, output 70 h. p. at 2800 r. p. m. (cover ol
camshaft gears and supporting plate of enginc are of
modified design).

Gearbox:
TFA3-51 without rear-speed lock release mechanism,

Rear speed gears:
Orie-way, spur spiral gears, clutch speed changing.

Propeller shaft and cardans:
'A3-51. Length of cardan tube reduced.

Front driving axle:
3UC-150. Length of housings and of axles reduced.

Wheels and tyres:
Wheels — disc type, pressed
Tyres: Front wheels, size 8.25X20, high inflation
pressure (7 atm.), 10-ply. Rear wheels, size 8.25X15,
high inflation pressure (7 atm.), 14-ply.

Steering:

3MC-150. Steering wheel fitted with handle. Steering

trapezoide cut from 3HMC-150 link rods and heads.
Brakes:

3MC-150. Mechanical foot control and independent
control from hard brake lever. The rear wheels have no
brakes.
Electrical equipment:

Storage battery — two 6 V accumulators, TA3-MM.

Dynama \
Starter JFA?"SI

Hoister:

Frames, external and internal, U-bar type.

Carriage — welded, of standard, section steels, on
rollers and two roller chains.

Frames and carriage jointed on rollers and needle
bearings.

Two claws (forks), forged.

Hoister suspension hinged, on front tubular cross har
of chassis frame.

Hydraulic equipment:

Two hydraulic (pressure) pumps, vane type. Operat-
ing pressure of first pump 80 atm., delivery 80 litres/min.
at 1200 r. p. m. Drive — from engine camshaft gear.
Operating pressure of second pump 40 atm., delivery
38 litres/min. at 200 r. p. m.

Hoisting cylinder — plunger type.

Angle cylinder — piston type.

Oil tank capacity 120 litres. Fitted with screen filter
on outlet. Located between rear wall of cabin and fuel
tank. .

Hoses of hydraulic system: low pressure-rubber with
two fabric plies; high pressure — rubber with steel wire
braid inside.

Note: Rear splash guards, plate and bumper serve
to counterbalance the load being hoisted.

The Model 4003 Auto Loader is used to
mechanize operations requiring large amounts of
labour on loading, unloading and warehousing
various loads.

The Auto Loader with claw hoister is very
effectively used to stack heavy cases, also to handle
stacked loads, to load heavy pieces up to 5t
into auto trucks, railway trucks and airplanes.

The Auto Loader is very efficient and indis-
pensable for transporting heavy loads on ter-
ritories of large bases, works, airfields, sea and
river ports, railway stations, etc.

The 5-ton Auto Loader is designed to allow
the use of:

a bucket to hoist and load bulk materials;

a crane boom for hoisting, loading and un-
loading heavy weights.

Special Auto Loaders are also available with
a rod for hoisting and transporting bundles,
strip coils, pipes, etc., also with a sheaveless
boom with variable boom-out for a hook (4 posi-
tions) to hoist and transport weights from 1 to
5 tons.

VSESOJUZNOJE

OBJEDINENWNE
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HOCHHUBFAHRZEUG MODELL 4003

ALLGEMEINE ANGABEN

Allegemeine Angaben
Abmessungen:

Linge mit Zinken - 5010 mm
Linge. mit Trog 5330 mm
erfe ... 2330 mm
She mit igesenktem Hubgerat . . 3250 mm
Hohe bei Hochststellung des Hub-
gerits
Radstand - (Achsenabstand) . . | | 2200 mm
Spurweite der Vorder- und Hinter-
ader 1470/1415 mm
Kleinster Wendekreishalbmesser  (nach
er AuBenkante des - riickwirligen
Kotfliigels) 4000 mm
Tragiahigheit . . . . . . 1)
Neigungswinkel des Hubge
nath vorn
‘nach_riickwirts.
Hubgeschwindigkeif de Last
Gesamigewicht ~ des  Fahrzeugs

150
. bis 10 m/Min.
ne

.. . 6400 kg
Gesamigewicht des Fahrzeugs mit Last 11400 kg
Hochste”  Fahrgeschwindigheit  auf

glatten Asphaltstragen . 86 km/Stunde

Motor: s
TA3-51 mit 70 PS Bremsleistung bei £800 Umdr./
Gi des

Hubgestell:
hmen — ein* innerer und cin duBerer aus

Schwellen.
Schlitten — geschweiBt aus Standard-Profileisen
mit Rollen und 2 Rollenketten.
Verbindung von Rahmen und Schlitien durch in
Nadellagern geschiltzte Rollen.
Traggerit — zwei geschmiedete Zinken.

Aufhingung des Hubgestells:
Auf dem vorderen rohriérmigen Querstiick des
Fahrgestells an Scharnieren.

Hydraulische Ausriistung:

2 hydraulische Schaufelrad-Pumpen. Arbeitsdruck der
ersten Pumpe 80 - Atm., Leistung 80 I/Min, bei
1200 Umdr,/Min. Antrieb durch Zahnrad der Steuer-
welle des Motors. Arbeitsdruck der zweiten Pumpe
40 Atm., Leistung 38 I/Min. bei 200 Umdr./Min.
Hubzylinder — Plungerzylinder.
Neigungszylinder — Kolbentype.
Olbehéilter fiir 120 Liter. Ein AblaBnippel ist mit

Netzfilter versehen und befindet sich zwischen der
i arti Seite des Fiihrerhau: und  dem

Benzinbehilter,

Die Schlduche des hydraulischen Systems sind
. ra i

Min. (Deckel des U triebes und

Nieder

Motors von modifizierter Bauart).
Getriebe:
TA3-51 ohne Schaltvorrichtung fiir ~riickwirtige
Geschwindigkeit.
Riickwiirtsgang-Getriebe:
Ein Gang; zylindrische Schrigzahnréder, Umschal-
tung mittels Muffe
Kardanwelle und Gelenker

TA3-51. Schubrohr verkiirzt.

Vorderachsbriicke:

3HC-150. Gehiiuse und- Halbachse verkiirzt.

Rider und Reifen:
Ridertyp: Stahlscheibenrider.
Reifen: vordere 8,25X20; Hochdruckreifen (7 Atm.)
zehnschichtig.
Rickwirlige 85X15; Hochdruckreifen (7 Atm.)
vierzehnschichtig.
Lenkung:
Steuerrad wie 3HC-150,
Lenkgestinge trapezartig.
Bremsen:
3HC-150. Mechanischer Antrieb durch Fushebel oder
auch Handhebel, Die Hinterrider sind ohne Bremsen.

Elektroausriistung:

je aus 2 A von je
6 V (TA3-MM).
Generator |
Anlasser § TA3L

aus un
Gummi; die Hochdruckschliuche sind in der Mitte
mit Stahlnetz versehen.

Anmerkung. Die riickwirtigen Fligel, die Grund-
platte und die Hinterréder bilden das Gegengewicht zur
Hublast.

Das Hochhubfahrzeug dient zur Mechanisie-
rung der kraftraubenden Arbeiten beim Auf-
laden, Abladen und Stapeln von Giitern.

Hervorragende Dienste leistet das Hochhub-
fahrzeug mit Tragzinken beim Stapeln schwerer
Kisten, beim Versetzen von gestapelten Giitern,
beim Verladen von bis zu 5 t schweren Stiick-
guts in Lastkraftwagen, Eisenbahnwaggons und
Flugzeuge.

Das Hochhubfahrzeug biirgt fiir hohe Leistung
und ist unersetzbar beim Transport schwerer
Giiter auf grogen Lagerplatzen, auf Fabrikge-
landen, Flughifen, in See- und Flughifen, in
Bahnhéfen usw.

Das 5 t Hochhubfahrzeug ist seiner Bauart
nach vorgesehen fiir:

den Kiibel zum Heben und Verladen von
Schiittgut,

Kranausleger zum Heben, Verladen und Aus-
laden von schwerem Stiickgut.

AuBer dem bereits angefithrten werden auch
Fahrzeuge mit Dornausleger zum Heben und
fiir den Transport von Ballen, Rohren usw. her-
gestellt; ferner mit Auslegern ohne Flaschen-
zug und mit verstellbarem Haken (4 Haken-
stellungen) zum Heben und Verfahren von
Giitern mit 1 bis 5 t.

CHARIOT LEVANT MODELE 4003

CARACTERISTIQUES GENERALES

Cotes hors-tout:
Longueur avec fourche preneuse . . 5010 mm
Longueur avec benne
Largeur
Hauteur, avec monte-charge en posi-

tion basse
Hauteur, avec monfe-charge en posi-
tion haute (maxima)

Empattement . . ... .. . ..

Voie des roues AV et AR (ait'sol)

Rayon de braquage minimjum (compté
suivant le bord extérieur du garde-
boue AR) 4000 mm

Charge utile i t

Angle dinclinaison du monie-charg
vers 'avant

Angle dinclinaison du monte-charge
vers larritre

Vitesse de levage de la charge . jusqu'a 10 m/min

Poids total du_ chariot levant & vide 6400 kg

Poids total du chariot levant en charge 11400 kg

Vitesse maxima sur voie asphaltée unie 36 kmfh

Moteur:
Du camion TA3-51, de 70 CV & 2800 tours/min avec
boitier des trains de distribution ct plaque de support
du moteur modifiés.

Boite de vifesses:

TA3-51 sans mécanisme de verrouillage de la
marche AR.

Mécanisme de renversement de marche:
A une vitesse, & engrenages droits a denture héli-
coidale. Changement par manchon.

Arbre de transmission et cardan:
TA3'51. Le tube de cardan est écourté.

Pont moteur avant:
Du camion 3UC-150 a carters et demi-axes écourtés.

Roues et peus:
Type des roues — embouties, & voiles pleins.
Pheus: rot v BZ5X20, haute pression (7 at),
4 10 nappes.
Roues AR 8,25 15, haute pression (7 at), & 14 nappes,

Direction:

3MC-150, & volant & poignée. Le tringlage d’accou-
plement brisé est assemblé en piéces de 3MC-150.

Freins:
3UC-150. Les freins sont comuandés mécaniquement
par_pédale et indépendami ar levier du frein
4 main. Les roues AR sont dépourvues de frein

Equipement électrique:

Batterie: deux accumulateurs TA3-MM de 6 V
chacun.

Dynanmo
Stim© ) Tas51.

Monte-charge:
Cadres: intérieur et extérieur assemblés en- profilés
n U.

Petit chariot — soudé en profilés normaux sur
rouleaux et deux Ehaines a rouleaux,

Couplage des cadres et du pefit chariot — par rou-
leaux sur roulements a aiguilles.

2 fourches venues de forge

Suspension du monte-charge — articulée, sur traverse

tubulaire AV du cadre du chéssis.

Equipement hydrauliqu

2 pompes & fluide, & palettes. Pression de: refoule-

ment (de la premidre) 80 at; débit 80 litres/min &

1200 tours/min. Entrainement par engrenage 3

partic de Parbre a cames du moteur. Pression de

refoulement (de la seconde pompe) 40 at, débit

38 litres/min, 4 200, tours/min.

Cylindre de levage — 4 piston plongeur.

Cylindre d'inclinaison — 4 piston.

Réservoir 4 huile: de 120 litres, muni d'un filtre-

tamis & 1a sortie. Le réservoir est disposé entre la

paroi arriére de la cabine et le réservoir a essence,

Tuyaux souples du systéme hydraulique de com-
nde — basse pression — en caoutchouc 3 deux

nappes de tissu; “haute pression — en caoutchouc,

armé d'une gaine-tressée en fil d'acier.

Note: Les garde-boue AR, la plague d'appui du
moteur et le pare-chocs constituent un contre-poids des
charges levées.

Le chariot levant 4003 permet de mécaniser
les travaux demandant une grande quantité de
main-d’oeuvre pour la manutention et le stock-
age de charges diverses. i

Muni d’une fourche preneuse le chariot levant
rend de grands services pour la mise en tas ou
enlévement de caisses pondéreuses, pour char-
gement de piéces pondéreuses jusqu'a 5 t sur
camions automobiles, en wagons de chemins de
fer et en avions.

Le chariot levant assure une grande produc-
tivité du travail. 11 -est indispensable pour les
transports de charges pondéreuses sur les ter-
ritoires de grandes bases, d’usines, d’aérodromes,
de ports maritimes et fluviaux, dans les gares
ferroviaires etc.

La construction du chariot — levant de 5 t
permet de lutiliser:

avec une benne pour levage et chargement
de matériaux pulvérulents;

avec une fléche de grue pour levage et
manutention de charges pondéreuses.

On livre en outre des chariots spéciaux avec
€éperon pour Tevage et transport des rouleaux de
fil de fer, de feuillards, de tuyaux etc. ou avec
fleche sans poulies et a portée variable, pour
crochet (4 positions) pour levage et transport
de charges de 12 5 t.

Buewroprusaat. 3akas ¥ 14352417
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HanpskenueMm 127 uaun 220 8. B 3aBUCHMOCTH OT 3TOrO CTaBHTCS BCECOK3HOE OBBEOHMHEHUE «PA3HOIKCIOPT»
CHpaJib, HyXHOTO CONPOTHBJIEHHS.

Ha pnucke nJMTKH YKa3aHbl OCHOBHbIE 9KCIJyaTallMOHHBIE
JlaHHble YalHHKa. .

SJIEKTPUUYECKUH
YAWHUK

THMA R3"|'50

Hsnano B Coserckom Colose
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KoMOHUHHPOBaHHbIM 3/1eKTPHYECKHIt YaMHHK
: tuna K5Y-50

B. xoMmJiext  3/1eKTpHYECKOro ~ KOMOHHHPOBAHHOrO . YallHHKa
BXONAT: YaHHHK, 3JEKTPHYecKast MIHTKA H IIHYpP, apMUPOBAHHBIH
JBYXTOJIIOCHOH  IITENCeNLHON BHJIKOH M KOJIOAKOH /sl BKJIIOYEHHS
B CeTh. :

CoennHenne yacTell uafiHHKa MPOH3BOMHMTCS MaRKOH YHCTHIM
oJsioBoM. Ha pyuke mHMeercst rinactmaccosasi Hakaaika.

Marepuaii  kopnyca — nucrtoBasi natynb. CHapyxim Kopnyc
XPOMHMpPOBaH H .MOAMPOBAH, UTO MPHAACT €MY KPaCHBLI BHEUHH
BHI. BHYTpeHHSs1 nosocTb uaiitika JyXKeHa 3/eKTPOJUTHUECKHM
crnoco66M. MuHuMa/IbHasE TOMLITHA NOMYAb 8 MHKDOH.

Texnuveckne pamHble

Hanpsaxe- Harpesa-
TeabHbIH
HHE, 8 SJEMeHT

1loTpebase-
Masl MO~
HOCTD, 8m
KHMaHus1,

BpeMs 3a-
MHUH,

@ 1 EMKOCTb, 4

Y
33
I=)
w
S

127 nnu 220 | HuxpomoBas
crnupanb

‘

226
DJIeKTpHYeCKas MANTKA

.1 —xopuyc; 2 —ocuoBanne; 3 — (appopossle po-
nuky; 4 — KepaMiueckas KOJO0AKa; H — NpoKJajKa;
6 — cmipaib; 7 — KORTaKTHasl BiWIKa; & — njact-

Maccosas pyuka; 9 — Anck

SJIEKTPW-EQCI(HSI MJIUTKA COCTOHUT H3 CJAEAYIOUHX OCHOBHBIX
yacreii: Kopnyca, OCHOBaHHs, CayxKallero IJsi YCTaHOBKH yaiHu-

_Ka, GapdopoBbIX POTHKOB, ABJSIOLIEXCA ONOPOH YaflHHKa, Kepa-

MMYECKOHl KOJIOAKH, B TNasax KOTOPOH YJ/IOXE€Ha HUXpOMOBast
ChHpab, KOHTAKTHOH BHJKH M JIBYX TJacTMaccoBbiX pyHex.
OcHoBaHHe K KOPNyC NJHTKH H3rOTOBJEHBb M3 nHctoboit cra-
JIM; CHapyXKH OHH XPOMHpPOBAHbI M NOJHPOBAHbI: i
" KoMGHHHPOBAHHBI YafHHK pacCUMTal Ha BKJIOYEHHE B CeTh
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A tengeri-rikkonzervek a Szovjetuniéban a vildg leg- & i A VIO ,Prodintorg* csakis elsSrendii minéségéi élel-
jobb, kamesatkai kjaibsl készilnek, melycket \ i -

miszercikkeket visz ki é hoz be.
nyile tengeren haldsznak ki Kamesatka partjai mentén

& azonnal kihaldszdsuk utdn dszé gydrakban kiszi- Az lelmiszertermékek gydrtdsa a Szovietunidban nem
tenck el. ismer hamisicist vagy pétanyagok haszndlact. Az
A kamesatkai tengeri-rék hisa 18% fehérjée, 0,4% Gsszes dlelmiszertermékeket csakis jémindségh nyers-
asirt, 1% szénhydritor, 2% dsvinyi sbt tartalmaz. anyaghél Allijdk el6. Az dllam szigort technikai és
A tengeri-rdk-konzerv izletes ds étvigygerjeszed, fi- egésasigiigyi ellendrzést gyakorol az dlelmiszerdrdk
nom eléétel. mindsdge felect.
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AVIO Prodintore” 2 leghilonbisz8bb hal his-, kol
bisz-, vai kitind sajevilaszeblok felett
 gyambleskonzerves

tej, bt

bl sengeriehlc, 20MsEE"

culvdzati drtk, legkilonbozdob borok, vodkdls, iké-

ok, konyalok, pezsgbborok & mis dlelmiszerteomé-
ek felete rendelkezik-
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VSESOJUZNOJE
EXPORTNO-IMPORTNOJE
OBJEDINENIJE

STANKOIMPORT

Ce catalogue général contient les dénomina-
tions et les caractéristiques essentielles des ma-
chines, instruments et outils qui font le pro-
gramme d’exportation de Vsesojuznoje Ex-
portno-Importnoje Objedinenije «Stankoimport»,

Pour tous renseignements s’adresser :

Vsesojuznoje Exportno-Importnoje

Objedinenije

Smolenskaia-Sennaia pl., 32/34
Moscou, URSS

Adresse télégraphique: Stankoimport Moscou
Téléphone: I' 4-21-32
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Les machines, instruments et outils fabriqués en URSS sont d’une
construction parfaite et comportent les tout derniers perfectionnements
de la technique.

De construction moderne, fabriqués par une main-d’ceuvre qualifiée
avec des matériaux de premiére qualité, ils sont réputés pour leur préci-
sion, leur haut rendement et leur durabilité.

Le développement continu de la construction des machines et in-
struments en URSS vise & l'augmentation de-la productivité, de la

précision et de la résistance & l'usure, ainsi qu’a I'automaticité de la

_ fabrication, & la simplicité et & la séeurité de manceuvre.

Vsesojuznoje Exportno-Importnoje Objedinenije est en mesure de
vous offrir une gamme trés étendue de machines-outils pour le travail
des métaux et du bois d’exécution universelle et spéciale (machines
transfert et usines automatiques y compris), machines & déformer les
métaux, machines d’essai, appareils cinématographiques et photo-
graphiques, instruments optiques, instruments de mesure, outillage
électrique et pneumatique portatif, outils de coupe de haut rendement,

roulements & hilles et & rouleaux, ete.

,
J
i
(
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TOURS

Tour d’6tabli, modéle T 65
Diamétre admis au-dessus du banc . 130 mm

Distance entre pointes ........... 200 mm

Tour paralléle de préeision, modéle 1602
Diamsétre admis au-dessus du banc . 130 mm

Distance entre pointes ........... 250 mm

Tour paralldle de haute précision,
modéle 1613 JI

Diamétre admis au-dessus du banc . 240 mm

Distance entre pointes ........... 270 mm

Tour & charioter et 4 fileter, modéle 1612 B
Diamétre admis au-dessus du banc . 270 mm

Distance entre pointes ........... 500 mm

Tour i charioter et & fileter de haute préeision,
modéle 161211

Diamétre admis au-dessus du bane . 270 mm

Distance entre pointes 500 mm

Tour & charioter et & fileter de haute précision,
modéle TITTM

Diamétre admis au-dessus du banc . 300 mm

Distance entre pointes ........... 750 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle MTB 150
Diamétre admis au-dessus du bane . 320 mm

Distance entre pointes............ 500 mm

» modéle 1615 M

Diamétre admis -au-dessus du bane . 320 mm

Tour & charioter et i filet

Distance entre pointes ........... 750 mm

Tour & charioter et 4 fileter-de haude précision,
modéle 161511

Diamétre admis au-dessus du bane . 320 mm

Distance entre pointes ........... 750 mm

Tour & charioter et i fileter de haute préeision,
modéle IE 61

Diamétre admis au-dessus du bane . 320 mm

Distance entre pointes ........... 750 mm

Tour & charioter et 4 fileter, modéle 1616
Diamsétre admis au-dessus du banc . 320 mm

Distance éntre pointes ........... 750 mam

Tour & charioter et 4 fileter de haute précision,
modéle 1616 IT

Diamstre admis au-dessus du banc . 320 mm

Distance entre pointes ........... 750 mm




Tour a4 charioter et & fileter, modéle 11T 61
Diamétre admis au-dessus du banc . 320 mm

Distance entre pointes .. 750 mm

Tour & charioter et 4 fileter, modéle TBO L
Diamétre admis au-dessus du bane . 320 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour 4 charioter et & fileter, modéle 161 AM
Diamétre admis au-dessus du banc . 350 mm

Distances entre pointes 750; 1000 mm

Tour & charioter et & fileter, modédle TB 5
Diamétre admis au-dessus du bane . 350 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour & charioter et & fileter, moddle 1617
Diamétre admis au-dessus du bane . 360 mm

Distance entre pointes . 750 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle 1 L 62 M
Diamétre admis au-dessus du banc . 400 mm

Distances entre
pointes 750; 1000; 1500; 2000 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle 1 A 62
Diamétre admis au-dessus du bane . 400 mm

Distances entre
pointes 750; 1000; 1500; 2000 mm

Tour & charioter et & fileter de haute préeision,
madile 1A 62B

Diamétre admis au-dessus du bane . 400 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour & charioter ot & fileter, modédle 162
Diamétro admis au-dessus du bane . 400 mm

Disbunces entre pointes 750; 1000; 1500 mm

Tour & charioter et & fileter pour l'usinage des
arhres étagés, modéle 1 B 62

Diamétre admis au-dessus du banc . 400 mm

Distances entre pointes 750; 1000; 1500 mm

Tour paralléle & fileter les vis-méres de haute
précision, modéle 1622

Hauteur de pointes 225 mm

Distance entre pointes ........... 2500 mm

Tour & charioter et & fileter 4 grande vitesse,
modéle 1623

Diamétre admis au-dessus du banc . 450 mm

Distance entre pointes 1000 mim

Tour A charioter et & fileter 4 grande vitesse,
modéle 1620

Diamétre admis au-dessus du bane . 500 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle T 60
Diamétre admis au-dessus du banc . 500 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour 4 charioter et & fileter, modéle 1] 63A
Diamétre admis au-dessus du bane . 615 mm

Distances entre pointes 1500; 3000 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle 164
Diamétre admis au-dessus du bane . 800 mm

Distance entre pointes 3000 mm

Tour 4 charioter ot & fileter, modéle 165
Diamétre admis au-dessus du bane . 1000 mm

Distances entre pointes 3000; 5000 mm
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Tour rapide pour.le travail en mandrin des
alliages légers, moddle MK 179
Diamétre admis au-dessus du bane . 1000 mm
Diamétre admis dans le rompu 1400 mm

Tour pour le travail en mandrin,
modéle MK 163 ¢ I ’

Diamétre admis au-dessus du banc . 1000 mm

Tour & copier pour le travail en mandrin,
moddle 164 ¢ T

Diamétre admis au-dessus du bane . 1000 mm

Tour 4 charioter et 4 fileter, modéle 1660
Diamétre admis au-dessus du banc . 1200 mm
Distance entre pointes 6500 mm

Tour & charioter et & fileter, modéle 1670
Diamétre admis au-dessus du banc . 1600 mm

Distance entre pointes

Tour & charioter et & fileter, modéle 1680
Diamétre admis au-dessus du banc . 2000 mm

Distance entre pointes . 10000 mm

Tour 4 écrofiter les barres sans centres,
modéle 9330 A

Diamétre maximuin des barres
admises . 160 mm

Longueur maximum des barres &
écrofiter . ..., .. 10000 mm

Tour & fileter les filetages courts i cycle
automatique, modéle 192

Diamétre maximum de la, piéce &
fileter 320 mm

Tour & détalonner, moddle 1810

Diamétre maximum des fraises &
détalonner cevvii.. 50 mm

Longueur maximum & détalonner.. 50 mm

Tour & détalonner, modéle K 96
Diamétre admis au-dessus du bane . 560 mm

Longueur maximum & détalonner.. 560 mm
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Machine 4 usages multiples : tour aléseuse-
perceuse-fraiseuse, modéle 1 A 95
Unité de tournage et fraisage horizontal
Diamétre admis au-dessus du banc . 680 mm
Distance entre pointes 1000 mm

Surface utile de la table de fraisage
700 X 300 mm

Unité de pergage et fraisage
Capacité de pergage
Dispositif de mortaisage
Course maximum de l'outil 100 mm
Dispositil d'affitage
Diamétre maximum de la meule... 100 mm
Dispositif de rectification externe, interne et plane

Diamétre maximum de la meule... 150 mm

Tour en I'air, modéle JIT 2
2000 mm

Poids maximum de la pidce & usiner 3000 kg

Diamétre maximum & usiner

TOURS VERTICAUX

Tour vertical 4 un montant, modéle 153
Diamétre maximum & tourner .... 1250 mm

Hauteur disponible sous bras . 1000 mm

Tour vertical 4 un montant & grande vitesse,

modéle 1536
Diamétre maximum & tourner .... 1250 mm

Hauteur disponible sous bras 1000 mm

Tour vertical 4 deux montants, modéle 1551
1500 mm
1250 mm

Diamétre maximum & tourner

Hauteur disponible sous bras




Tour vertical & deux montants, moddle 1553
Dfamétre maximum & tourner 2300 mm
Hauteur disponible sous bras ..... 1250 mm
Tour vertical & deux montants, modéle 1556
Diamétre maximum & tourner .... 2700 mm
Hauteur disponible sous bras 1600 mm
Tour vertical & deux montants, modéle 1532
Diamétre maximum & tourner .... 3400 mm
Hauteur disponible sous bras 2000 mm
Tour vertical & deux montants, modéle 1565
Diamétre maximum & tourner .... 5300 mm

~Hauteur disponible sous hras 3000 mm

TOURS POUR I’USINAGE DES ESSIEUX,

TOURS A ROUES, TOURS A CYLINDRES

DE LAMINOIR, MACHINES A DEGROSSIR
LES LINGOTS

Tour & outils multiples & dégrossir les essieux
de wagons 4 cycle automatique, modéle 183

300 mm
2800 mm

Diamétre maximum des essieux ...

Distance entre pointes

Tour 4 outils multiples & rafraichir les essieux
de wagons & cycle automatique, modéle 183 A

Diamétre maximum des essieux . 370 mm

Distance entre pointes . 2800 mm
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Machine & trongonner et & centrer les essieux
de wagons A cycle automatique, moddle 1830

Diamétre maximum des essicux.... 212 mm

Longueurs extrémes des

essieux 2500—2600 mm

Machine & tronconner et & centrer les essieux
de ] tives 4 eycle aut tique, modéle 1831

Diamétre maximum des essieux ... 285 mm

Longueurs extrémes des

essieux ..... 1760—2000 mm

Tour & outils multiples & dégrossir les essieux
de locomotives & eycle automatique, moddle 1832

Diamétre maximum des essieux ... 350 mm

Longueurs extrémes des
eSSIeUX .. vva 1800—3000 mm

Tour 4 outils multiples & rafraichir les essieux

de locomotives & cycle automatique, modéle 1833
Diamétre maximum des essieux ... 255 mm

Distance entre pointes 2860 mm

Tour 4 roues montées, modéle 1936
Diamétre maximum des roues .... 1100 mm
Longueur maximum de l'essieu . 2600 mm

Ecartements de voic extrémes des
roucs montées 1200—1700 mm

Tour pour le galetage des fusées d'essieux montés,

modéle MK 177 C 1
Diamétre maximum des roues .... 1150 mm

Distance entre pointes 2500 mm

Tour & cylindres de laminoir, moddle 1945

Diamétre maximum des eylindres
tournables

Longueur maximum des cylindres
admissible

Tour & cylindres de laminoir, moddle 1 A 947

Diamétre maximum des cylindres
tournables . . 1150 mm
Longueur maximum des cylindres
adinissible 7000 mm

Tour & cylindres de laminoir, modéle 1827

Diamétre maximum des cylindres
tournables .............. .. ...l 1350 mm

6500 mm

Distance entre pointes

Tour 4 éeroiiter les lingots, modéle MK 168
500 mm
. 2000 mm

Diamétre maximum des lingots ...

Longueur maximum des lingots ..

Tour & sectionner les lingots, moddle 1865
600 mm
3200 mm

Diamétre maximum des lingots ...

Longueur maximum des lingots ...

TOURS REVOLVERS, TOURS AUTOMA-
TIQUES

Tour revolver, moddle 1318

Passage de barre

Tour revolver automatisé, modéle 1 I1 318

Passage de barre

Tour revolver, modéle 1325

Passage de barre

Tour revolver automatisé, moddle 1 IT 326

Passage de barre 25 mm

Tour revolver, modéle 1336 M

Passage de barre

Tour revolver, modéle 1338

Passage de barre

Tour revolver, modéle 1 K 36

Passage de barre

Diamétre admis au-dessus du chariot 350 mm
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Tour revolver, modéle 1 K 37
Passage de barre

Diamétre admis au-dessus du chariot 450 mm

Machine automatique & tourner et & fendre les

tétes de vis & bois, modéle 1003
Diamétres extrémes des vis . . 3—5 mm

Longueurs extrémes des vis . 15—60 mm

Machine automatique 4 fileter les vis &

bois, modéle 1013
Diamétres extrémes des vis . . 3—5 mm
Longueurs extrénies des vis . 15—60 mm

Longueurs extrémes de filetage . 6—34 mm.

Tour automatique & décolleter monobroche,
modéle 1104

Passage de barre

Tour automatique 4 décolleter monobroche de
haute précision, modéle 1104 IT

Passage de barre

Tour automatique & décolleter monobroche,
modéle 110

Passage de barre

Tour automatique 4 décolleter monobroche de
haute précision, modéle 110 IT

Passage de barre




Tour automatique & former et &
trongonner monobroche, modéle 1106

Passage de barre
Tour automatique & décolleter monobroche,
- modéle 112

Passage de barre ................ 12 mm

Tour automatique & décolleter monobroche,
modéle 1125

Passage de barre

Tour automatique revolver, modéle 1 A 136

Passage de barre 36 mm

Tour automatique & quatre broches,
- modéie 1225-4

Passage de barre

Tour automatique & quatre broches,
modéle 123

Passage de barre

Tour automatique & quatre broches,
modéle 1240-4

Passage de barre

_Tour automatique & quatre broches,
modéle 1262 M

Passage de barre

Tour automatique & six broches,
modéle 1225-6

Passage de barre
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Tour automatique & six broches,
modéle 1240-6

Passage de barre

Tour automatique & six broches,
modéle 1261 M

Passage de barre

Tour automatique hydraulique & six broches,
modtle 1 A 266

Passage de barre .

Tour automatique & quatre broches pour le tra-
vail en mandrin, modéle 1262 IT

Diamétre maximum admissible .... 130 mm

Tour automatique & six broches pour le travail
en mandrin, modéle 1261 I

Diamétre maximum admissible .... 130 mm

Tour automatique vertical 4 six broches & marche
continue pour le travail en mandrin, modéle 128

Diamétre maximum admissible .... 250 mm

Tour automatique vertical & six broches pour le
travail en mandrin, modéle 1 A 283

Diamétre maximum admissible .... 300 mm

Tour automatique vertical & six broches pour le
travail en mandrin, modéle 1284

Diamétre maximum admissible .... 400 mm

Tour automatique vertical i huit hroches pour le
travail en mandrin, modéle 1282

Diamétre maximum admissible .... 200 mm

Tour & outils multiples & cycle automatique,
modéle 1720

Diamétre maximum admissible .... 300 mm

Distance entre pointes 300 mm

Tour & outils multiples i cycle automatique,
modéle 1730

Diamétre maximum admissible .... 410 mm

Distance entre pointes

Tour & outils multiples & cyele automatique,
modéle 116

Diamétre maximum admissible .... 200 mm

Distance entre pointes

Tour & outils multiples & eycle automatique,
modéle 15 16

Diamétre maximum admissible . 200 mm

Distance entre pointes . .. . 1200 mm

Tour & outils multiples & cycle automatique
pour P'usinage des arbres & cames,
modéle 1891

Hauteur de pointes ©... 250 mm

Distance maximum du nez de la
broche & la face de la contre-pointe 1085 mm

Tour & outils multiples & eycle automatique
pour l'usinage des arbres & cames,
modéle 1892

Hauteur de pointes

Distance maximum du nez de la
broche & la face de la contre-pointe 1205 mm

Tour & outils multiples & cycle automatique
pour 1'usinage des arbres i cames,
modéle 1893

Hauteur de pointes 250 mm

Distance maximum du nez de la
broche & la face de la contre-pointe 1140 mm

Tour & outils multiples & eycle automatique
pour le travail en mandrin,
modéle MP-5

Diamétre maximum admissible .... 250 mm

Course maximum des chariots

Tour & outils multiples & cycle automatique
et & commande hydraulique, modéle 1731

Diamétre maximum admissible .... 320 mm

Distance entre pointes 750 mm

Tour & outils multiples a cycle automatique,
modéle 118

Diamétre maximum admissible .... 600 mm

Distance entre pointes

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4

Tour & outils multiples & cycle automatique
pour l'usinage des vilehrequins sur deux
stations, modéle 1841

Distance d’entre-axe des stations... 500 mm
Distance entre les faces des broches.. 900 mm
Tour pour Pusinage des vilebrequins,

modéle 1845
Alésage du plateau porte-outils .... 1000 mm
Diamétre maximum du bouton de
manivelle
Machine & cenvrer et 4 fraiser 4 eycle automati-
que, modéle PII 1
Diamétre maximum des arbres & usiner 150 mm
Longueur maximum des arbres .... 500 mm
Machine 4 centrer et 4 fraiser & cycle automati-
que, modéle PII 2
Diamétre maximum des arbres dusiner 150 mm

Longueur maximum des arbres .... 1100 mm

MACHINES A PERCER

Perceuse. d’¢tabli, modéle 2106

Capacité de percage 6 mm

Perceuse d’établi, modéle HC 12 A
Capacité de pergage 12 mm

Perceuse d’6tabli, modéle 9CH 14
Capacité de pergage 14 min
Machine & percer, modéle 2118

Capacité de pergage




Machine & percer, moddle 2 A 125

apacité de pergage 25 mm

Machine & percer & grande vitesse, -

modéle 2 A 135

Capacité de pergage 35 mm

Machine 4 percer, modéle JI 94
Capacité de pergage
Machine 4 percer & grande vitesse,
modéle 2 A 150
Capacité de pergage

Machine 4 percer, modéle 2170
Capacité de pergage
"Machine i percer les filidres d’6tirage en diamant,
modéle A P 1

Diamétres extrémes de pergage. . 0,03—0,3 mm

Perceuse radiale transportable, moddle 2 A 592

Capacité de pergage

Perceuse radiale, modéle 25 53
Capacité de pergage
Perccuse radiale, modéle 255

Capacité de pergage .

Perceuse radiale. modéle

Capacité de pergage

Perceuse radiale, modéle

Capacité de pergage

MACHINES A ALESER
Machine portative & aléser les groupes cylindres,
modéle 2685
Capacité en diamétre 85 & 120 mm

Profondeur maximum des alésages.. 300 mm

Aléseuse de préeision verticale, modéle 2 B 697
Capacité en diamétre 76 & 165 mm

Profondeur maximum des alésages.. 410 mm

Aléseuse de préeision verticale, modéle 277 A
76 & 165 mm

Profondeur maximum des alésages.. 410 mm

Capacité en diamétre

Aléseuse de précision verticale, moddle 2792
Diamétre maximum & aléser

Profondeur maximum des alésages.. 450 mm
Aléseuse de précision horizontale & commande

hydraulique pour I'usinage des pidces de deux
¢Otés, modele 2 A 715

Capacité en diamétre .. 18 & 200 inm

Aléseuse de préeision horizontale & cycle auto-
matique et 4 commande hydraulique pour I'usi-
nage des piéces de deux cotés, moddle 2 A 716

Capacité en diamétre 10 & 200 mm

Aléseuse-fraiseuse & montant fixe,
modéle 2613
Diamétre de la broche 62 mm

Surface utile de la table 900 X 710 mm

Aléseuse-fraiseuse & montant fixe,
moddle 262 T
Diamétre de la broche

Surface utile de la table .... 1000 X 800 mm

Aléseuse-fraisense & grande vitesse & montant
fixe, modéle 2621
856 mm

Diamétre de la broche . .
1000 X 800 mm

Surface utile de la table ....
Aléseuse-fraiseuse & montant fixe,
modéle 262 1
Diamétre de la broche

Surface utile de la table .... 1000 X 800 mm

Aléseuse-fraiseuse portable, moddle 2624 JI

Diamétre do la broche
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Aléscuse-fraiseuse & moatant mobile,
modéle 2633

Diamétre de la broche .,

Surface utile du plateau ... 4200 X 3500 mm

Aléscuse-fraiseuse & montant mobile,
modéle 265 B

Diamétre de la broche ............ 150 mm

Surface utile du plateau ... 6600 X 4000 mm

Aléseuse-fraiseuse 4 montant fixe,
modéle 2654

Diamétre de la broche

Surface utile de la table ... 1800 X 1500 mm

Aléseuse-fraiseuse & montant fixe,
modéle 2655

Diamétre de la broche

Surface utile de la table .. 3400 X 1500 mm

Aléseuse-fraiseuse 4 montant mobile,
modéle 2657

Diamétre de la broche . 152 mm

Surface utile du plateau ... 4600 X 4200 mm

Aléseuse-fraiseuse & montant mobile,
- modéle 2656

Diamétre de la broche

Surface utile du plateau ... 4600 X 4200 mm

Machiue & pointer, modéle 2430

Surface utile de la table .... 450 X 280 mm

Machine & pointer, modéle KP 450

Surface utile de la table .... 520 X 380 mm

Machine & pointer, modéle 2440
Surface utile de la table .... 800 X 400 mm

Machine & pointer, modéle 2450

Surface utile de la table ... 1100 X 600 mm

MACHINES A RECTiFIER

Machine i rectifier cylindrique de haute
précision, modéle 3153
Diamétre maximum admis ........ 130 mm

Longueur maximum de la piécc ... 500 mm
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Machine 4 rectifier eylindrique pour travailler en
plongée, modéle 3152

Diamétre maximum admis ..

Longueur maximum de la piéce ... 500 mm

Machine & rectifier universelle de haute
précision, modéle 312
Diamétre maximum admis

Longueur maximum de Ja piéce ... 500 mm

Machine & rectifier universelle,
modéle 3T 12 M
Diamétre maximum admis

Longueur maximum de la piéce . ..

Machine 4 rectifier cylindrique, moddle 3151
Diamétre maximum admis ........ 200 mm

Longueur maximum de la piéce ... 750 mm

Machine 4 rectifier eylindrique de haute
précision, modéle 8151 T
Diamétre maximum admis
Longueur maximum de la piéce ...
Machine & rectifier cylindrique pour les bagues
des roulements & rouleaux, modéle 3486
Diamétre maximum admis

Longueur maximum & rectifier

Machine 4 rectifier universelle, modéle 3130
Diamétre maximum admis

Longueur maximum de la piéce ... 750 mm

Machine & rectifier cylindrique, modéle 8160 A
Diamétre maximum admis

Longueur maximum de la piéce ... 1000 mm




Machine 4 rectifier eylindrique pour travailler en
* plongée, modéle 3162

Diamétre maximum admis ........ 300 mm

Longueur maximum de la piéce ... 1000 mm

Machine 4 reetifier cylindrique, modéle 3164 A
Diamétre maximum admis 350 mm
Longueur maximum de la piéce ... 3000 mm

Machine & rectifier eylindrique & meule ob-
Jique, modéle 3 T 16
Diamétre maximum admis ........ 400 mm

Longueur maximum & rectifier .... 1000 mm

Machine & rectifier eylindrique, moddle 3164
Diamétre maximum admis ........ 400 mm

Longueur maximum de la piéce ... 2000 mm

Machine 4 rectifier eylindrique, modéle 3172
Diamétre maximum admis ........ 550 mm
Longueur maximum de la pidce ... 4000 mm
Machine & rectifier les vilebrequins dans les

ateliers de réparation, modéle 3420
Diamétre maximum admis 400 mm
Longueur maximum de la piéce ... 1100 mm
Machine 4 rectifier les vilebrequins 4 eyele auto-

matique, modéle 3421
Diamétre maximum admis 510 mm
Longueur maximum de la piéce ... 1100 mm
Machine 4 rectifier les vilebrequins dans les

ateliers de réparation, modéle 3423
Diamétre maximum admis

Longueur maximum de la piéce ... 1600 mm
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Machine & rectifier les arbres & cames i cycle
automatique, modéle 3430

Diamétre maximum admis
Longueur maximum de la pidce. .. 900 mm
Machine & rectifier les arbres & cames dans les
ateliers de réparation, moddle 3433
Diamétre maximum admis
Longueur maximum de la piéce ... 1260 mm
Machine & rectifier les surfaces planes a broche
horizontale, modéle 371
Surface utile de la table .... 600 X 200 mm
Hauteur maximum de piéce entre
table et meule
Machine 4 rectifier les surfaces planes & broche
verticale, modéle 373
750 X 300 mm

Hauteur maximum de piéce entre
table et meule

Surface utile de la table . ...

Machine 4 rectifier les surfaces planes & broche

horizontale, modéle 372 B
Surface utile de la table .... 1000 X 300 mm

Hauteur maximum de piéce entre
table et meule

Machine 4 rectifier les surfaces planes 4 broche
horizontale, modéle 3724

Surface utile de la table .... 2000 X 400 mm
Hauteur maximum de piéce entre
table et meule ..

Machine 4 rectifier les surfaces planes 4 broche
horizontale et table circulaire, modéle 3740
Diamétre de la table magnétique .. 400 mm

Hauteur maximum de piéce entre
table et meule
Machine 4 rectifier les surfaces planes & broche
verticale et table circulaire, modédle 3756
Diamétre de la table magnétique .. 750 mm

Hauteur maximum de piéce entre
table et meule .. .. 350 mm

Machine 4 rectifier les surfaces planes & deux
broches verticales et table circulaire, modéle 37729

Diamétre de la table magnétique .. 1000 mm

Hauteur maximum de piéce entre

table et meule 250 mm

Machine & rectifier les surfaces planes & broche
horizontale et table circulaire, modéle 375

Diamétre de la table magnétique ... 1500 mm

Hauteur maximum de piéce entre
table et meule

Machine & rectifier les glissidres,
modéle 3544

Dimensions des piéces admises
(longueur X largeur X hauteur)
4000 X 1200 X 1200 mm

Machine & rectifier les intérieurs,
modéle 3 A 240

Diamétre maximum & rectifier
Longueur maximum & rectifier . ...

Machine & rectifier les intérieurs 4 cycle automa-
tique, modele 3251

Diamétre maximum & rectifier 100 mm
Longueur maximum & rectifier .... 125 mm

Machine universelle 4 rectifier les intérieurs,
modéle 3 A 250

Diamétre maximum admis
Diamétre maximum & rectifier

Longueur maximum & rectifier ....

Machine universelle i rectifier les intérieurs,
modéle 3260

Diamétre maximum admis
Diamétre maximum & rectifier

Longueur maximum & rectifier

Machine automatique & rectifier les intérieurs
sans centres, modéle 3263

Diamétres extérieurs compris
entre .. 70 et 200 mm
Diamétres etxrémes & rectifier .. 60—185 mm

Longueur maximum & rectifier .... 100 mm

Machine a rectifier sans centres,
modéle CBIII 02

Diamétres extrémes & rectifier .... 3—75 mm
Machine 4 rectifier sans centres,
modéle 3180

Diamétres extrémes & rectifier .... 5—75 mm

Longueur maximum & rectifier avec un
support-réglette standard

Machine 4 rectifier sans centres,
modéle 3182

Diamétres extrémes & rectifier .. 70—150 mm

Longueur maximum & rectifier . 250 mm

! .
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Machine 4 roder sans centres, modéle 3867

Diamétres extrémes & roder 6—150 mm

Machine & rectifier les filetages,
modéle 5824
Diamétre maximum & rectifier
1400 mm
1600 mm

Longueur maximum & rectifier ....

Distance entre pointes

Machine 4 reefifier les filetages extérieurs et
intérieurs, modéle 582

Diamétres extérieurs compris

Longueur maximum du filetage
& rectifier

Diamétre maximum du filetage
intérieur

Distance entre pointes
Machine 4 rectifier les vis sans fin,
moddle 5883 A

Diamétres extérieurs compris
60 et 300 mm

Longueur maximum de la partie
filetée 400 mm

Distance entre pointes
Machine & rectifier les arbres cannelés,
modéle 345 A
Diamétre maximum & rectifier
Longueur maximum & rectifier ....
Machine & rectifier les arbres cannelés,
modéle 3451 A
Diamétre maximum & rectifier. 150 mm

Longueur maximum & rectifier .... 1000 mm




Machine & rectifier les épaulements des bagues
des roulements 4 rouleaux 4 cycle automatique,
modéle JI 312 M

Capacité maximum en diamétre
intérieur de la bague .. 120 mm

Machine a rectifier sphérique 4 eyele automatique
pour les gorges des bagues intérieures des roule-
ments & billes, modéle JI 30 M

Diamétre maximum de la gorge &

rectifier ... 150 mm
Rayon maximum du profil de la gorge

& rectifier v 10 mm

Machine d rectifier sphérique 4 cycle automatique
pour les gorges des hagues extérieures des roule-
ments 4 billes, modéle JI 38 M

Capacité maximum en diamétre
extérieur de la bague.... 200 mm

Rayon maximum du profil de la gorge
& rectifier ..

Machine A rectifier sphérique & eycle automatique
pour les gorges des bagues extérieures des roule-
ments 4 billes, modéle JI 35 M

Capacité maximum en diamétre
extérieur de la bague

Rayon maximum du profil de la gorge
& rectifier

Machine 4 rectifier sphérique 4 eycle automatique
pour les gorges des bagues intérieures des roule-
ments d billes, modéle JI 326

Capacité maximum en diamétre
intérieur de la bague ........... 40 mm
Rayon maximum du profil de la gorge
a-rectifier .. 10 mm
Machine 4 limer les billes, modéle M III 32
Diamétre maximum des billes .. ... 27 mm

Machine 4 rectifier les billes,
modéle M LI 33

Diamétre maximum des billes
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Machine & rectifier les profils par projection
optique, moddle 395 M

Longueur maximum de la pidce ... 150 mm
Largeur maximum de In pidce..... 60 mm
Epaisseur maximum de la piéee ... 48 mm
Grossissement du systéme optique . 50:1

Machine 4 rectifier les surfaces planes des bagues
4 piston i deux broches verticalos et A cycle auto-
matique, modéle 8317

Diamétres extréines des bagues &
piston 75—180 mm

Machine 4 rectifier les cylindres de laminoir,
modéle 3417 B

Diamétre maximum & rectifier

Longueur maximum & rectifier .. ..

1500 mm
6000 mm

MACHINES A AFFUTER,
MACHINES A RODER,
MACHINES A MEULER

Machine 4 affiiter universelle, modéle 3 B 64
Hauteur de pointes
Distance entre pointes

Machine & affiiter universelle & commande
hydraulique, modéle 3 ' 64

Hauteur de pointes 125 mm
Distance entre pointes .

Machine 4 affiter universelle, moddle 3 A 64
Hauteur de pointes 125 mm
Distance entre pointes .. 650 mm

Machine & roder universelle, modéle 2816
Diamétre maximum des meules &

roder. . .... 600 mm
Dimensions maximum de la piéce &

roder (diamétre, épaissour X lon-

gueur). ... 95 X 160 mm

Machine & roder les outils de tours,
modéle 3818

Sections extrémes des outils &
6 X 6—40 X 40 mm

Machine 4 afliiter les eutils de tours & mise
rapportée en carbure & deux meules, moddie 3628

Section maximum des outils .... 50 X 50 mm

Machine & affiter les outils de tours,

modéle 3625
Section maximum des outils.... 50 X 50 mm

Machine a4 affiter les outils de tours & mise
rapportée en carbure par étincelle Clectrique
(I'¢lectro-érosion), modéle 4352

Section maximum des outils .... 30 X 45 mm
Machine & affater les forets 4 eycle automatique,
modéle 3659

Diamétres extrémes des forets et

forets aléseurs & affiter 10—80 mm

Machine a affiter les fraises-méres 4 eycle auto-
matique, modéle 3 A 642

Diamétre maximuru des
fraises-meéres .............o....n 200 mm

Distance entre pointes
Machine & affiiter les fraises 4 surfacer & lames

rapportées & cycle automatique, modéle 3667
Diamétres extrémes des fraises &
affiiter . 150—700 mm

Machine & affiiter les broches, modéle 360
Diamétres maximum des broches .. 100 mm

Longueur maximum des broches .. 1500 mm

Machine & aftiter les maillons des scies 4 chaine,
modéle K LI
Diamétre de la meule .. 100 mm
Epaisseur de la meule
Machine & affiiter les scies circulzires 4 segments,
modéle 3692
Diamétres extrémes des scies &
affliter 400—1200 mm
Machine a4 afliter les couronnes de sondage i
deux meules, modéle 367

Diamétre des meules .. 500 mm

Machine & affiiter d’établi, modéle 3 3 € 2

Diamétre des meules 200 mm

Machine & roder les alésages, modéle O 3

Diamétres oxtrémes des alésages &
roder 3—20 mm

Profondeur maximwu des alésages.. 200 mm

Machine & roder les alésages, modédle O 20
Diameétre maximum des alésages &
50 mm

Profondeur maximum des alésages.. 250 mm
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Machine & roder les alésages, modéle 383

Diamétres extrémes des alésages &
rocer 85—150 mm

Profondeur maximum des alésages.. 450 mm

Machine & roder les ulésages,‘ modéle 3 A 833

Diamétres extrémes des alésages &
80—165 mm

Profondeur maximum des alésages.. 420 mm

Machine & roder les alésages, modéle 384

Diamétre maximum des alésages &
200 mm

Profondeur maximum des alésages.. 1200 mm
Meuleuse transportable & I’arbre flexible,
modéle 3382
Diamétre de la meule ....... . 200 mm

Tongueur de l'arbre flexible . 2500 mm

Meuleuse suspendue, modéle 3374 K
Diamétre de la meule 400 mm

Epaisseur de la meule

Meuleuse suspendue, modéle 3374
Diamétre de la meule 500 mm
Epaisseur de la meule

Ebarbeuse-meuleuse & deux meules,

modéle 3 M 634
Diamétre des meules .. 400 mm
Epaisseur des meules
Ebarbeuse-meuleuse & deux meules,
modéle 3 M 636
Diamétre des meules 600 mm

Epaisseur des meules 75 mm

¥




Ebarbeuse-meuleuse & deux meules,
modéle 3327

IR
Diamétre des meules 750 mm

Epaisseur des meules ............. 22 mm

Machine & meuler et 4 dresser les surfaces planes
4 broche verticale, modédle 3 A 332

750 mm

16 mm

Dimastre de la meule
Epaisseur de la meule

MACHINES A TAILLER ET A FINIR LES
ENGRENAGES
Machine 4 ébaucher les engrenages droits et coni-

ques par fraise-disque, type multibroche,
modéle E 3 1

Diamétre maximum des engrenages &
ébaucher:
Machine & deux broches
Machine & trois broches 150 mm
Machine & quatre broches 100 mam

Module maximum des engrenages &
ébaucher:
Machine & deux broches & mm
Machine & trois broches 6 mm

Machine & quatre broches 4 mm

Machine 4 tailler les engrenages par fraise-mére,
moddle 532
Diamétre maximum & tailler:
engrenages droits 750 mm
engrenages hélicoidaux
Module maximum & tailler
Machine 4 tailler les eugrenages par fraise-mére,
modéle 5 ]| 32
Diamétre maximum & tailler:
engrenages droits 800 mm
engrenages hélicoidaux
Module maximum & tailler
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Machine 4 tailler les engrenages par fraise-mdre,
modéle 5 A 326

Diamétre maximum & tailler:
engrenages droits

engrenages hélicoidaux . .
Module maximum & tailler.

Machi

4 ébaucher les droits par
fraise-disque 4 cycle automatique, modéle E 3 5

Diamétre maximum des engrenages

& ébaucher . 800 mm

Machine & tailler les engrenages par fraise-mére,
modéle 5327

Diamétre maximum & tailler:
engrenages droits 1000 1nm
engrenages hélicoidaux . .

Module maximum & tailler

Machine 4 tailler les engrenages par fraise-mére,
modéle 5330
Diamétre maximum & tailler 1500 mm

Module maximum & tailler

Machine & tailler les engrenages par fraise-mére,
modéle 5353
Diamétre maximum & tailler 3000 mm

Module maximum & tailler

Machine i tailler les engrenages par fraise-mére,
modéle 5355 A

Diamétre maximum & tailler 5000 mm

Module maximum & tailler. . 40 mm

Machine 4 tailler les engrenages par fraise-mére
4 eycle automatique, modale 5310

Diamétre maximum & tailler:
engrenages droits . ...

engrenages hélicoidaux . .
Module maximum & tailler

Machine hydraulique & tailler les engrenages par
fraise-mére a cycle automatique, modéle 5325
Diamétre maximum des engrenages

droits 450 mm

Machine 4 tailler les engrenages de petits modules
par couteau-pignon, modéle 5107
Diamétre maximum & tailler 75 mm
Modules extrémes & tailler 0,2—1 mm
Machine 4 tailler les engrenages par couteau-
pignon, modéle 514

Diamétre maximum & tailler 462 mm

Modules extrémes & tailler . 2—6 mm

Machine & tailler les engrenages par couteau-
pignon, modéle 5150

Diamétre maximum & tailler . 800 mm

Module maximum & tailler. ... 12 mm

Machine & tailler les engrenages par couteau-
pignon, modéle 5161
Diamétre maximum & tailler 1250 mm

Module maximum & tailler

Machine & tailler les engrenages coniques i
denture droite & cycle automatique, modéle 523

Diamétre maximum du cercle primitif

des engrenages 110 mm

Module maximum & tailler 2,5 mm

Machine 4 tailler les engrenages coniques &
denture spirale et hypoide & cycle automatique,
modéle 5 T 23 A

Diamétre maximum du cercle primitif
des engrenages

Module maximum & tailler

Machine & tailler les engrenages coniques &
denture droite 4 cycle automatique, modéle 526
Diamétre maximum du cercle primitif

des engrenages 610 mm

Module maximum & tailler. 8 mm

Machine 4 tailler les engrenages coniques &
denture spirale et hypoide & cycle automatique,
modédle 5 A 27CI
Diamétre maximum du cercle primitif

des engrenages ................. 450 mm

Module maximum & tailler

Machine & tailler les engrenages coniques 4
denture spirale et hypoide 4 cycle automatique,
modéle 528

Diamétre maximum du cercle primitif

des engrenages . . . 840 mm

Module maximum & tailler

Machine & shaver les engrenages, modédle 5715

Diamétre maximum & shaver 450 mm

Module maximum & shaver

Machine 4 shaver les engrenages, modéle 5717
Diamétre maximum & shaver 1250 mm

Module maximum & shaver

Machine & rectifier les engrenages par vis sans
fin abrasive, modéle 5832
Diamétre maximum & rectifier 200 mm

Modules extrémes & rectifier
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Machine 4 rectifier les engrenages, modéle 5831
Diamétre maximum & rectifier

Modules extrémes & rectifier 1,5—6 mm

Machine & rectifier les engrenages & commande

hydraulique, modéle 5 f1 84
Diamétre maximum & rectifier ..... 450 mm
Module maximum & rectifier

Machine & essayer les engrenages au son,
modéle 5798

Distances extrémes d’entre-axes des
130—220 mm
Machine universelle i vérifier les engrenages,
modéle 5725

Diamétre maximum des engrenages 500 mm

Machine & tailler les arbres cannelés,

modéle 5618

Diamétre maximum & tailler

Longueur maximum & tailler. . .

Distance entre pointes .

Machine universelle & tailler les arbres cannclés,
modéle 5606

Diamétre maximum & tailler 600 mm

Longueur maximum & tailler 3000 mm

MACHINES A FILETER LES BOULONS,
MACHINES A TARAUDER

Machine & fileter les houlons, modéle 9101 B
Diamétre maximum de filetage . ... 38 mm

Longueur maximum de filetage .... 280 mm

Machine 4 fileter les boulons, modéle 5B 07
39 mm
330 mm

Diamétre maximum de filetage . . ..

Longueur maximum de filetage . ...




Machine automatique & tarauder les éerous i
deux broches, modéle 5084
M-5 et M-6

Course du coulisseau 20 mm

“ .
Capacité de taraudage

Machine_automatique i tarauder les éerous i
deux broches, modéle 5085

M-8 et M-10

38 et 45 mm

Capacité de taraudage

Course du coulisseau

Machine automatique & tarauder les éerous i
deux broches, modéle 5086

. M-12 et M-16

. 60 et 63 mm

Capacité de taraudage . ...
Course du coulisseau

MACHINES A FRAISER

Machine & fraiser horizontale, modéle 680 M

Surface utile de la table 750 X 225 mm

Machine 4 fraiser horizontale, modéle 6 H 81 I

Surface utile de la table .... 1000 X 250 mm

Machine 4 fraiser horizontale, modéle 6 H 82 I'

Surface utile de la table .... 1250 X 320 mm

Machine & fraiser horizontale, modéle 6 H 83 I'

Surface utile de la table .... 1600 X 400 mm

Machine & fraiser verticale, modéle 6 1 0 T

Surface utile de la table 750 X 225 mm

Machine & fraiser verticale, modéle 6 1 11

Surface utile de la table .... 1000 X 250 mm

Machine & fraiser verticale, modéle 6 H 12

Surface utile de la table .... 1250 X 320 mm
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Machine & fraiser verticale avec dispositif de
copiage Clectrique, modéle 6 IT 12
Surface utile de la table .... 1250 X 320 mm

Machine & fraiser verticale, modéle ¢ M 13

Surface utile de la table .... 1600 X 400 mm

Machine & fraiser verticale A grande vitesse,
modéle 6 11 13 B

Surface utile de la table .... 1600 X 400 mm

Machine & fraiser verticale & grande vitesse,
modéle 6 A 54 1

Surface utile de la table .... 2200 X 650 mm

Fraiseuse universelle d’outillage, modéle 678 M

Surface utile de la table 550 X 195 mm

Fraiseuse universelle d’outillage, modéle 679

Surface utile de la table .... 700 X 260 mm

Machine & fraiser universelle, modéle 6 11 81

Surface utile de la table .... 1000 X 250 mm

Machine & fraiser universelle, modéle 6 H 82

Surface utile de la table .... 1250 X 320 mm

Machine & fraiser universelle, modéle 6 II 83

Surface utile de la table .... 1600 X 400 mm

Machine 4 fraiser genre raboteuse & une broche,
modéle A 662 B

Surface utile de la table .... 1600 X 450 mm

Machine & fraiser genre raboteuse & deux broches,
modéle A 662

Surface utile de la table .... 1600 X 450 mm

Machine i fraiser genre raboteuse 4 trois broches,
modéle 6632

Surface utile de la table .... 2200 X 650 mm

Machine 4 fraiser genre raboteuse i quatre
broches, modéle 6642

Surface utile de la table .... 3000 X 900 mm

Machine 4 fraiser genre raboteuse pour I'usinage
des tubes de tunnel, modéle 6 AC 5

Surface utile de la table ....5500 X 1000 mm

Machine i fraiser genre raboteuse & quatre
broeches, modéle 6652

Surface utile de la table ... 4250 X 1250 mm

Machine & fraiser genre raboteuse & quatre
broches, modéle 6654

Surface utile de la table ... 8500 X 1250 mm

Machine & fraiser genre raboteuse -A quatre
broches, modéle 6662

Surface utile de la broche .. 6000 X 1800 mm

Machine & fraiser genre rahoteuse, modéle 6672
Surface utile de la table ... 8500 X 2500 mm

Fraiseuse verticale 4 deux broches i table
circulaire pour le fraisage «en continu »,
modéle 621

Diamétre de la table
Distances extrémes du nez des broches
& la surface de la table 0—450 mm

Fraiseuse verticale 4 deux broches & table
circulaire pour le fraisage ¢en continu »,
modéle 623
Diamétre de la table

Distances extrémes du nez des broches
& la surface de la table 100—600 mm

1500 mm

Fraiseuse verticale & trois broches & table
circulaire pour le fraisage «en continu »,

modéle 623 B

Diamétre de la table 1500 mm

Distances extrémes du nez des broches
& la surface de la table 200—650 mm

Fraiscuse & tamboura quatre broches horizontales

pour le fraisage «en continu,
modéle 6021

Diamétre du tambour . 1000 mm

Longueur du tambour. . . 450 mm

Distance entre les montants ....... 700 mm

Fraiscuse & tambour & quatre broches horizontales
pour le fraisage < en continu »,
modéle 6022

Diamétre du tambour . 1000 mm
Longueur du tambour .. 650 mm
Distance entre les montants

Fraiseuse & tambour & quatre broches horizontales
. pour le fraisage «en continu»,
modéle 6023

Diamétre du tambour 1000 mm

Longueur du tambour .. 900 mm
Distance entre les montants . . . 1150 mm

Machine & fraiser les rainures de claveties,
modéle 692 A
Surface utile de la table 900 X 250 mm

Longueur maximum de la rainure de
clavette . 300 mm

Largeur maximum de la rainure de
clavette
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modéle 6463
300 X 200 mm

Rapports extrémes de réduction du
pantographe

Machine 4 reproduire

Surface utile de la table

Profondeur du fraisage

Machine & reproduire pantographe, modéle 6461:
300 X 200 mm

Rapports extrémes de réduction du
pantographe

Surface utile de la table

1:1,56 —1:8
Profondeur du fraisage (avec rapport
de réduction 1:2)

Fraiseuse 4 copier 4 commande hydraulique,

modéle 0 P 8

Surface utile de la table 800 X 300 mm
Dimensions du profil de la piéce &

625 X 250 mm

Fraiseuse a4 copier pour l'usinage des hélices,
modéle T'd 41

Diamétre maximum de I’hélice . 1000 mm

Fraiseuse 4 copier & cycle automatique &
commande (lectronique, modéle 6441 A
Surface utile de la table .... 1200 X 600 mm

Dimensions de la piéce &

900 X 500 X 250 mm
Machine 4 fraiser les filetages, modéle 5 M 5 B 62
Diamétre extérieur maximum & fileter 100 mm
Diamétre intérieur maximum & fileter 30 mm
Distance entre pointes

Machine 4 fraiser les band déleB DI 16

Largeur maximum du bandage .... 160 mm
Epaisseur maximum du bandage ... 30 mm




Fraiseuse & surfacer les rails, modéle 1 C 01
Biamétre de la fraise & surfacer .... 500 mm
Course maximum de la broche 100 mm

Fraiseuse & surfacer les poutres et les colonnes,
modéle 6991

Section maximum de la face &
surfacer 1800 X 3600 mm

Longueurs extrémes de la piéce &
surfacer 6000—14000 mm

MACHINES A RABOTER, ETAUX-LIMEURS

Machine & raboter & un montant, modéle 7134
Dimensions maxima de la piéce &

raboter (longueur X largeur X
hauteur) ......... 3000 X 1000 X 850 mm

Machine 4 raboter & un montant, modéle 7142 A

Dimensions maxima de la plece a
raboter (longueur X largeur X
hauteur) 6000 >< 1500 X 1250 mm

Mnchme 4 raboter 4 deux montants,
modéle 7231 A

Dimensions maxima de la piéce &
raboter (longueur X largeur X
hauteur) .. . 3000 >< 1000 X 1000 mm

Machine i raboter hydraulique & deux montants,
modéle 7231

Dimensions maxima de la plece a
raboter  (longueur X largeur X
hauteur) 3000 X 1000 X 1000 mm

Machine & raboter & deux montants,
modéle 724 M
Dimensions maxima de la pxecc a

raboter (longueur X largeur X
hauteur) 4000 X 1500 X 1250 mm

Machine & raboter 4 deux montants,
modéle 7242 A

Dimensions maxima de la piéce 51
raboter (longueur X largeur
hauteur) 6000 X 1500 >< 1250 mm

Machine 4 raboter i deux montants,
modéle 7256
Dimensions maxima de la pisce f»
raboter (longueur X largeur
hauteur) 6000 X 2000 >< 1500 mm
Etau-limeur, modéle LI 2 A
Course maximum du coulisseau .... 325 mm

Etau-limeur, modéle LI 3 A
Course maximum du coulisseau .... 450 mm

Etau-limeur, modéle 735

Course maximum du coulissean .... 500 mm

Etau-limeur, modéle 7 A 35
Course maximum du coulisseau . . ..

Etau-limeur, modéle 736

Course maximum du coulisseau .... 650 mm

Etau-limeur & commande hydraulique,
modéle 7 A 36

Course maximum du coulisseau .... 700 mm
Etau-limeur & commande hydraulique,
modéle 737
Course maximum du coulisseau .... 900 mm

Raboteuse-chanfreineuse, modéle I 9
Epaisseur maximum & raboter 30 mm

Longueur maximum & raboter 6000 mm

MACHINES A MORTAISER, MACHINES A
BROCHER

Mortaiscuse d’établi, modéle 7412
Course maximum de I’outil 100 mm

Mortaiseuse, modéle 7417
Course maximum de I'outil

Mortaiseuse hydraulique, modéle 7430
Course maximum de Uoutil ... .. 380 mm

Mortaiseuse hydraulique, moddle 7450
Course maximum de "outil 500 mm

Mortaiseuse hydraulique, moddle 745
Course maximum de l'outil . .. .. 900 mm

Machine & brocher horizontale pour le brochage
intérieur, modéle 7520
Force effective 20000 kg

Machine & brocher horizontale & cycle antomati-
que pour le brochage intérieur, modéle 7530

Force effective 30000 kg

Machine & brocher horizontale pour le brochage
intérieur, modéle 7540
Torce effective .. . 40000 kg

4 brocher iz le pour le brochag,
intérieur, modéle 7’)52

Force eflective

100000 kg

Machine & brocher verticale pour le brochage
intérieur et extérieur, modéle 7710

Torce effective 10000 kg

Machine 4 brocher verticale pour le brochage
extérieur, modéle 7720

Force effective ................... 20000 kg

Machine 4 brocher verticale 4 deux coulisseaux
et & cycle automatique pour le hrochage extérieur,
moddie 7720 [

Force effective 20000 kg

MACHINES A SCIER

Machine & scier 4 scie circulaire, modéle P 2
Diamétre maximum & seier ....... 200 mm
Diamétre de la lame 600 mm

Machine hydraulique & scier & scie alternative,
modéle 872

Diamétre maximum & scier

Longueur de la lame

Machine hydraulique 4 scier 4 scie circulaire,
modéle 866

Diamétre maximum & scier
Diamétre de la lame

Machine hydraulique a scier 4 seie circulaire,
modéle 867

Diamétre maximum & scier 350 mm

Diamétre de la lame 1000 mm

Machine hydraulique d scier a4 scie circulaire,
modéle 868

Diamétre maximum & scier 500 mm

Diamétre de la lame . 1400 mm
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MACHINES POUR L'USINAGE DES TUBES

Machine 4 aléser les accouplements i deux
broches verticales, modéle 1 A 290 IT

. 40—105 mm

Profondeurs extrémes des accou-
plements

Diamétres extrémes & aléser .

Machi

a tr les
modéle 9 T 163

Capacité en diamétres extérieurs
& trongonner 5—250 mm
Longueurs extrémes des accou-
plenients 5—240 mm

les
modéle 9167

Capacité en diamétres extérieurs

& trongonner 36—450 mm

Longueurs extrémes des accou-

plements 30—245 mm

Machine a fileter les accouplements & deux
broches verticales, modéle 9 B 112

Diamétres extrémes des
accouplements

14" —4”

Longueur maximum & fileter ...... 100 mm

Machine 4 fileter les accouplements i deux
broches verticales, modéle 9 B 113

Diamétres extrémes des accou-
27%"—8%
Longueur maximum & fileter

Machine a4 trongonner les tubes, modéle 9152
Diamétres extrémes des tubes .. 38—150 mm

Tongueurs extrémes & trongonner 100—450 mm

Machine 4 tronconner les tubes, modéle 9 ' 153
Diamétres extrémes des tubes .. 100—250 mm
Longueurs extrémes & trongonner 100—400 mm




Machine & fileter les tubes,
o - modéle 914

Diamétre maximum des tubes:
modéle 914 A covov. 170 mm

moddle 914 B

Machine 4 fileter les tubes,
modédle 1983

Diamétres extrémes des tubes .. 70—250 mm

Machine & fileter les tubes,
modéle 9B 143

Diamétres extrémes des tubes ....135"—834"

Machine 4 fileter les tubes,
modéle 9 B 145
Diamétres extrémes des tubes .. 434"—163,"
MACHINES DIVERSES

Machine & équilibrer dynamique,
modéle 9725

Poids des piéces & équilibrer 490 kg
Machine & équilibrer dynamique,
modéle 9734
Poids des piéces & équilibrer... 300—3200 kg
Machine & équilibrer dynamique,
modéle 9736
Poids des piéces & équilibrer. .1000—10000 kg
Machine & équilibrer dynamique,

) modéle 9736 A
Poids des piéces & équilibrer..1000—16000 kg
Machine & copier les alésages par étincelle eléc-
trique, modéle 4723
Surface de la table de travail 500 X 400 mm

Hauteur maximum de la piéce & usiner 250 mm

Machine & tron¢onner par étincelle électrique,
modéle 4821
Diamétre maximum & trongonner .. 150 mm

Longueur maximum & trongonner
avee bubtbe. ... ... 500 mm

Machine & détalonner les filidres rondes,
modéle 8

Diamétres extrémes du filetage dos
filiéres......ooovviii 3—36 mm

Machine a détalonner les filicres rondes,
modéle 7 A !

Diamétres extrémes du filetage des
filidres. ... .ot 4—36 mm

Machine & affiter les filicres rondes,

modele 27
Diamétres rémes du filetage des
filiéres 3—52 mm
Machine & rectifier les cannelures des tarauds,
modéle 1

Course maximum du coulisseau .... 40 mm

Machine & détalonner Pentrée des tarauds,
modéle M 4

Diamétres extrémes des tarauds .. 2—20 mm

Machine & tarauder les filidres rondes,
modéle 9 B

Diamétres extrémes du filetage & ta-
rauder 4—6 mm

Diamétres extrémes du filetage & cali-

Machine 4 calibrer le filetage des filitres rondes,
modéle 55

Diamétres extrémes du filetage & cali-
20—39 mm

Machine & brocher les carrés des tarauds,

modéle 12

Dimensions extrémes des carrés ... 4—9,5 mm

Machine a4 polir les queues des tarauds,
modéle 40 B

Vitesse de la meule d’entrainement 33 tr/min
Vitesse de la meule de rectification 1200 tr/min
Machine & marquer les pidces rondes a ecycle

automatique; modéle 36 A
Diamétres extrémes des piéces

& marque 6—60 mm

Machine & centrer les ébauches des tarauds,
modéle 38 B

Diamétres extrémes des tarauds... 8—16 mm

Machine & tailler les limes, modéle TTHT

Longueurs extrémes des limes
& tailler 40—400 mm

Tour & bois, modéle TJI 4
Hauteur de pointes
Distance entre pointes

Tour & bois, modéle T[T 2 M
Hauteur de pointes . ... . 160 mm

Distance entre pointes . 1100 mm

Tour & bois, modéle TJI 180
Hauteur de pointes 180 mm

Distance entre pointes 1000 mm

Tour & bois, modéle TJ 200
Hauteur de pointes 200 mm
Distance entre pointes 1000 mm

Scie 4 ruban a table inclinable,
modéle JIC 80-2

Diamétre des poulies porte-lame ... 800 mm
Largeur maximum de la lame . . 35 mm

Distance entre lame et bati ... . 715 mm

Seie 4 ruban & table inclinable,
modéle JIJ 1

Surface utile de la table 400 X 400 mm

Scie circulaire & grumes avec chariot i griffage
rapide, modéle I/AT 4
Diamétre maximum des grumes & scier 500 mm
Longueur maximum des grumes
& scier 6500 mm

Scie circulaire double d dresser parallélement,
modéle I 3

Largeur maximum des planches ... 650 mm

60—360 mm

Epaisseur maximum des planches .. 150 mm
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Scie circulaire double & dresser parallélement a
commande hydraulique, modéle I 4

Largeur maximum des planches.... 650 mm

Largeurs extrémes des planches
sciées . . 60—360 mm

Epaisseur maximum des planches .. 150 mm

Scie circulaire avec amenage automatique par
disques eannelés, modéle LIA

Hauteur maximum de sciage
Largeurs extrémes de sciage

Longueur minimum & scier

Scie circulaire i déligner avec amenage 4 chaine,
modéle IIK 4

Hauteur maximum de sciage . . 100 mm
Largeur maximum de sciage . . 600 mm

Longueur minimum & scier

Scie ecirculaire 4 rouleaux d’amenage pour le
dédoublage et le sciage de long,
modéle P 2

Hauteur maximum de sciage
Epaisseurs extrémes des planches 10—75 mm




Scie circulaire & rouleaux d’amenage pour le
dgdoublage et le sciage de long, modéle LIP3

Hauteur maximum de sciage 250 mm
Epaisseur maximum des planches .. 12 mm
Seie circulaire 4 table inclinable, moddle I 2 M
Hauteur maximum de sciage

Distance maximum entre lame

et guide 400 mm

Scie circulaire, modéle Ll 3

Hauteur maximum de sciage

Distance maximum entre lame
et guide

Scie circulaire, modéle 1I 5

Hauteur maximum de sciage

Distance maximum entre lame
et guide”

Scie circulaire, modéle KC 400

Diamétre de la lame

Sei¢ 4 chaine & moteur & explosion,
modéle ,,Ural*
Diamétre maximum des bois
& trongonner 750 mm
Scie & chaine & moteur électrique,
modéle 9 2-500
Diamétre maximum des bois
& trongonner. .. 500 mm

Largeur de coupe ..

Scie & chaine & moteur électrique,
modéle 311 2-740

Diamétre maximum des bois
& trongonner

Largeur de coupe
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Scie 4 chaine & moteur électrique de haute fré-
quence, modéle K 5

Diamétre maximum des bois

& trongonner 470 mm

Largeur de coupe .. co Tmm

Secie circulaire oscillante, modéle LB 3

Diamétre maximum des bois

& trongonner 350 mm

Diamétre de la lame 1000 mm

Scie circulaire & trongonner, modéle LIIT 2
Surface utile de la table . 1120 X 680 mm

Diamétre de la lame

Scie circulaire 4 trongonner, modéle LML 1
1000 X 600 mmn

500 mm

Surface utile de la table ....

Diamétre de la lame

Scie circulaire oscillante & pédale,
modéle I[KB 3

350 mm

150 mm

Largeur maximum & trongonner ...
Epaisseur maximum & trongonner. .
Scie circulaire triple 4 tron¢onner,
modéle I[K 32

Hauteur maximum de sciage 130 mm

Largeur maximum des bois. 300 mm

Scie circulaire 4 balancier, modéle M3

Diamétre maximum de la lame .... 500 mm

Scie circulaire, modéle 11D 4
130 mm

500 mm

Hauteur maximum de sciage .

Diamétre maximum de la lame .

Arbre de scie circulaire, modéle TIB 7

Diamétre de la lame 700 mm

Machine universelle & tailler la charpente,
modéle YH
Epaisseur maximum des bois 100 mm

Largeur maximum des bois. . 500 mm

Machine universelle & scier, raboter, dégauchir
et percer, modéle YJIC 2

Vitesse d’amenage de sciage 38 m/min

Vitesses d’amenage de pergage ... 3—5 m/min
Vitesse d’amenage de rabotage.... 7,8 m/min

Vitesse d’amenage de dégauchissage 18,8 m/min

Machine combinée & scier, rubotcr, lléguudnr et
percer, modéle 1X 19

Surface utile de la table de la
dégauchisseuse 1400 X 230 mm
Surface utile de la table de la scie 900 X 300 mm

Machine combinée 4 scier, raboter, dégauchir et
percer, modéle 1X 19 A

Surface utile de la table de la
dégauchisseuse 1400 X 250 mm

Surface utile de la table de la scie 900 X 280 mm

Machine combinée 4 scier, mbotcr, dégauchir et
percer, modéle X

Surface utile de la table de la
dégauchisseuse 1500 X 300 mm

Surface utile de la table de la scie 500 X 300 mm

Machine & dégauchir, modéle CP 2
Largeur maximum & dégauchir .... 200 mm

Longueur totale des tables 1000 mm

Machine & dégauchir, modéle YT 1

Largeur maximum & dégauchir .... 350 mm

Surface utile de la table 525 X 350 mm

Machine d& dégauchir, modéle Cd 4

Largeur maximum & dégauchir .... 400 mm

Machine & dégauchir, modéle CP 4-3
400 mm
2000 mm

Largeur maximum & dégauchir . ...
Longueur totale des tables

Machine & dégauchir, modéle CP 6
Largeur maximum & dégauchir . 600 mm

Longueur totale des tables .. . 2500 mm

Machine & raboter, modéle CP 3-3
Largeur maximum des bois

Epaisseur maximum des bois 120 mm

& raboter, modéle CP 6-2
600 mm
200 mm

Machine
Largeur maximum des bois

Epaisseur maximum des bois

Machine a4 raboter travaillant sur quatre faces
4 la fois, modéle CIT 30
Largeur maximum des bois 300 mm

Epaisseur maximum des bois 120 mm

Machine & raboter travaillant sur quatre faces
la fois, modéle CIT 30-1
Largeur maximum des bois 300 mm

Epeisseur maximum des bois 125 mm
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Machine & raboter travaillant sur quatre faces
4 la fois, modéle CK 15
Largeur maximum des bois........ 150 mm

Epaisseur maximum des bois ... ... 75 mm

Toupie, modéle P 3
Diamétre de la partie supérieure de
I'arbr
Vitesses de 'arbre 5500; 8000 tr/min

Surface utile de la table ... 1000 X 8000 mm

Toupie avec appareil 4 faire les tenons,
modéle ®II 3

Diamétre de la parue supcl ure de

T’arbre 30 mm

Vitesses de I'arbre. ... 3500; 5500; 8000 tr/min

Surface utile de la table .... 1000 X 800 mm

Défonceuse universelle de modelage,
modéle ®M
1250 mm
900 X 810 mm

Profondeur du col de cygne ...
Surface utile de la table

Tenonneuse, modéle 1L 0-6

Longueur maximum des tenons 200 mm

Hauteur maximum d’épaulement des
tenons 50 mm

Tenonneuse double, modéle IUJI 12

Longueur maximum des tenons 200 mm

Hauteur maximum d’épaulement des
tenons

50 mm
Machine 4 percer et & mortaiser verticale,
modéle CBIT
Diamétre maximum de la méche .. 50 mm
Profondeur maximum & percer

Longueur maximum de la mortaise en

une seule opération 200 mm




"Machine & percer et 4 mortaiser horizontale avee
amenage automatique, modéle CB ITA

Diamétre maximum de la méche .. 30 mm
_Profondeur maximum & percer 100 mm

Longueur maximum de la mortaise en
une seule opération .. 120 mm

Ponceuse & bande horizontale i table fixe,
modéle IIJTHC

Largeur de la bande

Longueur de la table 1270 mm

Ponceuse i bande horizontale & table roulante,
modéle LIJITIC

2000 X 800 mm

Largeur de-la bande 150 mm

Surface utile de la table . ...

Ponceuse & bande horizontale, modéle LLJICJI
Largeur de la bande

Distances entre poulies 1470—1520 mm

Ponceuse combinée & plateau et & bobine,
modéle LIVIAB
Diamétre du plateau
Diamétre de la bobine
Ponceuse 4 trois cylindres avec amenage i chaine,
modéle IJIBLL
Largeur maximum des bois & poncer 1250 mm

Epaisseur maximum des bois & poncer 130 mm

Machine 4 raboter le parquet travaillant sur
quatre faces & la fois, modéle ITAPK 1

40—130 mm
10—40 mm

Largeurs extrémes des bois
Epaisseurs extrémes des bois
Machine double & rogner et bouveter le parquet
en bout, modéle IAPK 2
Epaisseur maximum des bois
120 mm
. 1000 mm

Largeur maximum des bois. ...
Longueur maximum des bois ..

Machine automatique 4 affiter les lames d roites

modéle TYH 100
Longueur maximum des lames .... 1000 mm

Vitesse d’amenage 7,2 m/min

Machine 4 dresser les lames des scies,
modéle IIB 2
Largeur maximum des lames

Vitesse de la lame 10 m/min
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PRESSES A EXCENTRIQUE
Presse & excentrique 4 biti col de cygne incli-
nable, modéle K 231
Puissance e 10 6
Presse & excentrique 4 biiti col de eygne incli-
nable & simple effet, modéle K 232
Puissance
Presse & excentrique & Dbiiti col de cygne incli
nable avee amenage automatique i rouleaux,
modéle K 232 BIT I
Puissance
Presse 4 excentrique & biti col de eygne incli-
nable avee amenage i plateau revolver,
modéle K 242
Puissance
Presse 4 excentrique 4 biti col de eygne ineli-
nable, modéle K 234 A

Puissance

Presse i excentrique & biti col de cygne fixe,
modéle K 115

Puissance

Presse & excentrique, modéle K 035

Puissance ...

Presse i excentrique a biiti col de cygne fixe,
modéle K 116 B

Puissance ...

Presse & excentrique i biiti col de eygne fixe,
modéle K 117 A

Puissance

Presse 4 excentrique & double montant & simple

effet, modéle K 262 B

Puissance
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Presse a excentrique 4 double montant & simple
effet, modéle K 273

Puissance

Presse 4 excentrique 4 double montant & simple
effet, modéle K 265

Puissance .. 315t

Presse mécanique & forger, modéle MKII 1500

Puissance

Presse mécanique i forger, modéle MKIT 2500
Puissance
Presse & deux bielles a simple effet & double
montant, modéle K 372 A
Puissance
Presse & deux bielles & simple effet & double
montant, modéle K 374 A
Puissance
Presse & une bielle 4 double effet & deux
montants, modéle K 460

Pression du coulisseau intérieur en bas
de course e 3t

Pression du coulisseau extérieur.... 50t




Presse 4 une bielle & simple effet & bati
inclinable, modéle KA 235

Puissance

Presse & excentrique & bdti col de cygne avec
.table réglable et pivotante, modéle K 126

Puissance

PRESSES A GENOUILLERES
Presse & genouilldre, modéle K 845
Puissance

Presse 4 genouillére, modéle K 846

Puissance

Presse & genouillére, modéle K 847

Puissance

PRESSES A FRICTION
Presse & friction, modéle & 124
Puissance

Presse 4 friction, modéle & 127

Puissance ...

PRESSES ET MACHINES DIVERSES
DEFORMER LES METAUX

Poingonneuse, modéle K 196

Puissance
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Machine & dresser ¢t 4 couper les fils,

modéle M 030
Diamétres extrémes des fils 0,25—1 mm

Longueurs extrémes des fils

& couper 3—100 mm

Machine 4 dresser et 4 couper les fils,
modéle U 032 A

Diamétres extrémes des fils........ 2—6 mm

Longueur maximum des fils & couper 450 mm

Machine 4 dresser et & couper les fils,

modéle 1 03
Diamétres extrémes des fils 1—3 mm

Longueur maximum des fils & couper 2000 mm

Machine & dresser et & couper les fils,

modéle IT 06
Diamétres extrémes des fils —6 mm

Longueur maximum des fils & couper 2000 mm

Presse & excentrique A dresser les tubes & deux
stations, modéle K 107

Puissance

Presse & excentrique 4 dresser les tubes,
modéle K 104

Puissance

Presse 4 excentrique 4 dresser les tubes,
modéle KB 105

Puissance

Presse A excentrique & dresser les tubes,
modéle K 106

Puissance

Machine & cintrer les tubes,
modéle TT' 25-60

Diamétre maximum des tubes
& cintrer

Machine & cintrer les tubes,
modéle M 010

Diamétre maximum des tubes
& cintrer 75 mmn

Machine & cintrer les tubes,
modéle TT 38-108

Diamétre maximum des tubes
& cintrer

Machine 4 calibrer les extrémités des tubes,
modéle IT 041

Diamétre maximum des tubes ..... 650 mm

PRESSES HYDRAULIQUES

Presse hydraulique universelle & quatre
colonnes, modeéle IT 452

Puissance

Presse hydraulique universelle & quatre
colonnes, modéle IT 454

Puissance

Presse hydraulique universelle & quatre
colonnes, modéle IT 457

Puissance

Presse hydraulique & dresser & un montant,
modéle IT 413

Puissance

Presse hydraulique horizontale,
modéle IT 002

Puissance

MACHINES A FABRIQUER LES BOULONS,
CLOUS, ECROUS, GOUPILLES, ETC.

Presse & refouler & froid & double frappe
4 matrices fermées, moddle 52 BA

Diamétre maximum de la tige .... 3 mm

Longueur maximum de la tige .... 35 mm

Presse 4 refouler d froid & une frappe
A matrices fermées, modéle A 111

Diamétre maximum de la tige .... 6 mm

Longueurs extrémes des tiges .... 10—50 mm
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Presse 4 refouler i froid 4 double frappe

4 matrices fermées, modéle A 121
Capacité en diamétre des tiges .... 3—6 mm

Longueurs extrémes des tiges

Presse 4 refouler & froid & double frappe
4 matrices fermées, modéle 82 BA

Capacité en diamétre

Longueurs extrémes des tiges .... 10—50 mm

Presse i refouler 4 froid & double frappe
4 matrices ouvertes, modéle A 161

Diamétre maximum de la tige . ... 6 mm

Longueurs extrémes des tiges .... 16—72 mm

Presse 4 refouler & froid & double frappe
4 matrices ouvertes, modéle A 169

Diamétre maximum de la tige .... 8 mm

Presse 4 refouler 4 froid & double frappe
4 matrices ouvertes, modéle A 162

Diamétre maximum de la tige .... 10 mm

Presse i refouler a froid & double frappe
4 matrices ouvertes, moddle A 163

Diamétre maximum de la tige .... 12 mm

Presse 4 refouler 4 froid & double frappe

4 matrices ouvertes, modéle 122 BA
Capacité en diamétre . 8—12 mm

Longueurs extrémes des tiges ... 40—150 mm




Presse 4 refouler i froid & double frappe
A matrices fermdes, modéle A 123

Diamétre maximum de la tige .... 12 mm

Longueurs extrémes des tiges ... 15—90 mm

Presse & refouler & froid & double frappe
i matrices fermdes, moddle A 124

Diamétre maximum de la tige .... 16 mm

Longueurs extrémes des tiges ... 18—100 mm

Presse & refouler & froid & triple frappe
A matrices fermées, modéle 53 BA

Diamétre maximum de la tige ....  5mm

Longueur maximum de la tige .... 20 mm

Presse a refouler & froid a triple frappe
A matrices fermées, modéle 83 BA

Capacité en diamétre 5—8 mm

Longueurs extrémes des tiges . ... 10—50 mm

Machine automatique & découper les tétes
de boulons et & rétreindre les tiges,

modéle A 231
Capacité en diamétre 8—10 mm

Longueurs extrémes des tiges ... 15—120 mm

Machine automatique & découper les tdtes
de boulons et & rétreindre les tiges,
modéle 12 0A
Capacité en diamétre

Longueurs extrémes des tiges ... 25—100 mm

Machine automatique i découper les tétes
de boulons et & rétreindre les tiges avee
alimentation par trémie & chaine, modéle A 233
Capacité en diamétre 12—16 mm

Longueurs extrémes des tiges ... 256—200 mm

Machine automatique & refouler & froid les
ébauches des billes, modéle A 142

Diamétre maximum des billes 8 mm

Machine automatique & refouler & froid et
A chaud les ébauches des billes, modéle A 148

Diamétre maximum des billes
& refouler & froid 32 mm

Diamétre maximum des billes

& refouler & chaud 51 mm

Machine automatique & refouler & froid et i
chaud les ébauches des rouleaux, modéle A 148 A

Diamétre maximum des rouleaux &
refouler & froid . 25 mm

Diamétre maximum des rouleaux & refouler &
chaud 38 mm

Presse i sept poingons pour un grand
nombre d’opérations d’emboutissage,
modéle A 821

Puissance

Machine automatique & fabriquer les clous
de fil, modéle A 713 A

Diamétres extrémes de la tige

des clous 1,8—3 mm

Longueurs extrémes des clous ... 20—80 mm

Machine automatique & fabriquer les clous de
fil, modédle A 715

Diamétres extrémes de la tige

des clous . . . 3—6 mm

Longueurs extrémes des clous .. 40—200 mmny

Machine automatique d rouler les filets
4 peignes plats, modéle A 251

Capacité en diamdtro du filetage ... 4—6 mm

Longueurs extrémes des tiges ...... 6—60 mm

Machine automatique & rouler les filets
4 peignes plats, moddle A 253
Capacité en diamétre du filetage .. S—12 mm

20—100 mm

Longueurs extrémes des tiges ...
Machine automatique d rouler les filets
4 peignes plats, modéle 12 A
§—12 mm
20—100 mm

Capacité en diamétre du filetago

Longueurs extrémes des tiges ...

Machine 4 rouler les filets avee des
molettes & cycle automatique, modéle 5933

Capacité en diamétre du filetage .. 6—33 mm
Longueur maximum du filetage ... 40 mm
Machine automatique universelle & cintrer

les fils et les bandes, & quatre coulisseaux,
modéle A 910

Diamétre maximum du fil 0,8 mm
Largeur maximum de la bande . ... 5 mm
Machine automatique universelle & eintrer
les fils et les bandes & quatre coulisseaux,
modéle A 912 A

Diamétre maximum du fil
Largeur maximum de la bande . ... 18 mm
Machine automatique universelle & cintrer
les fils et les bandes & quatre coulisseaux,
modéle A 913

Diamétre maximum du fil . 3 mm
Largeur maximum de la bande .... 25 mm

Machine automatique 4 fabriquer les
goupilles, modéle A 770
Diamétres extrémes des goupilles .. 1—3 mm

Longueurs extrémes des goupilles . 6—40 mm
Machine automatique a fabriquer les
goupilles, modéle A 771

Diamétres extrémes des goupilles 2,5—6 mm
Longueurs extrémes des goupilles 20—100 mm

Machine automatique & former les écrous,
modéle A 412
Diamétre maximum du filetage
des écrous
Machine automatique & former les écrous,
modéle A 413

Diamétre maximum du filetage
des écrous

MARTEAUX-PILONS

Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
modéle M 50

Poids de la masse tombante

Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
modéle M 411

Poids de la masse tombante
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Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
moddle MB 412

Poids de la masse tombante . . 150 kg

Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
modéle M ITH 300

Poids de la masse tombante. . . 300 kg
Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
modéle 415 A

Poids de la masse tombante
Marteau-pilon pneumatique pour la forge,
moddle M 417
Poids de la masse tombante
Marteau-pilon & double effet & air comprimé

ou & vapeur & double jambage pour la forge,
modéle M 132 A

Poids de la masse tombante. .. . 1000 kg

Marteau-pilon & double effet & air comprimé
ou & vapeur & double jambage pour la forge,
modéle M 133 A

Poids de la masse tombante 2000 kg

Marteau-pilon & double effet & air comprimé
ou & vapeur & double jambage pour la forge,
modéle M 134

Poids de la masse tombante 3000 kg

Marteau-pilon & air comprimé ou 4 vapeur
pour I'estampage, modéle KIT 1

Poids de la masse tombante 3000 kg

Marteau-pilon & air comprimé ou 4 vapeur
pour Pestampage

Poids de la masse tombante 5000 kg

Marteau & ressort, modéle M 611
Poids de la masse tombante

Marteau 4 ressort, modéle M 612
Poids de la masse tombante




MACHINES A RETREINDRE, MACHINES
HORIZONTALES A FORGER

Machine & rétreindre A outil rotatif,
modéle B 201

Diamétre maximum de ’ébauche .. 4,2 mm

Diamétre minimum de la barre
rétreinte

Machine & rétreindre 4 outil rotatif,
modéle B 202

Diamétre maximum de I’ébauche .. 7,3 mm

Diamétre minimum de la barre
rétreinte ... coo 42 mm

Machine & rétreindre & outil rotatif,
modéle B 203

Diamétre maximum de I’ébauche .. 17,5 mm

Diamétre minimum de la barre
rétreinte

Machine horizontale & forger, modéle I'KM 800
Pression du coulisseau

Diamétre maximum de I'ébauche en
acier doux

Machine horizontale 4 forger, modéle I'KM 1200
Pression du coulisseau

Diamétre maximum de 1'ébauche en
acier doux

Machine horizontale 4 forger, modéle I'KM 2000
Pression du coulisseau

Diamétre maximum de I'ébauche en
acier doux
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CISAILLES

Cisaille crocodile pour les ferrailles,
modéle H 313
Capacité:
diamétre des ronds
fer & U et & T double

P

Capacité:
épaisseur de la téle . ... . 8 mm
diamétre des ronds ... ... 13mm

P i modéle ITH 14
Capacité:

épaisseur de la tole

diamétre des ronds

Poingonneuse-cisaille combinée, modéle HA 633
Capacité:
épaisseur de la tole ... P 16 mm
diamétre des ronds
fer & U et & T double

Poi i i modéle H 514
Capacité:
épaisseur de la tole . .. 16mm

diamétre des ronds . . . 60 mm

Poingonneuse-cisaille-grugeoir, modéle € 229
Capacité:

épaisseur de la tdle

diamnétre des ronds

Poin¢onneuse-cisaille combinée, modéle I IT H 1
Capacité:
épaisseur de la tdle .. 14 mm
diamétre des ronds .. 40 mm

Cisaille 4 guillotine, modale JIH 1
Epaisseur de la tdle & couper
Longueur de coupe .

Cisaille 4 guillotine, moddle HB 421
Epaisseur de la téle & couper

Longueur de coupe .. 1000 mm

Cisaille & guillotine, modéle H 461
Epaisseur de la téle & couper 3 mm
Longueur de 1000 mm

Cisaille & guillotine, modéle I'H 349
Epaisseur de la téle & couper .... 3 mm
Longueur de coupe 1500 mm

Cisaille 4 guillotine, modde HI' 3
Epaisseur de la tdle & couper 3 mm

Longueur de coupe 2000 mm

Cisaille & guillotine, modéle HA 462
LEpaisseur de la téle & couper
Longueur de coupe

Cisaille & guillotine, modéle H 463
Epaisseur de la tdle & couper 9 mm

Longueur de coupe 2000 mm

Grignoteuse, modéle H 533
Epaisseur maximum de la téle . ...

Cisaille 4 levier, modéle PH 2
Epaisseur maximum de la téle .. .. 6 mm

Cisaille circulaire, moddle H 453
Epaisseur maximum de la téle .... 10 mm

Cisaille & profilés & levier, modéle HA 913
Diamétre des ronds & couper

Cisaille & profilés & levier, modéle PH 1
Diamétre des ronds & couper

Cisaille pour ronds 4 héton, modéle H 212
Diamétre des ronds & couper
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MACHINES A MOULER PAR INJECTION
Machine & mouler par injection les matidres
plastiques, modéle JIM 50

Poids maximum des piéces & mouler 50 g
Machine & mouler par injection les matitres
plastiques, modéle JIM 250
Poids maximum des piéces & mouler 250 g
Machine & mouler par injection les matiéres
plastiques, modéle JIM 500

Poids maximum des piéces & mouler 500 g




OUTILS DE COUPE

Torets hélicoidaux & queues cylindriques et
- coniques

Forets hélicoidaux & plaquettes en carbures
- métalliques

Forets & centrer et alésoirs de centrage

Tarauds & main pour filet métrique, anglais et
du gaz

Tarauds & écrous pour filet métrique et anglais
& profil rectifié ou non rectifié

Tarauds pour machines pour filet métrique et

anglais & profil rectifi¢ ou non rectifié
Tarauds pour filet conique
Tarauds pour filet d’automobile

Filiéres rondes extensibles pour filet métrique,
anglais, conique, du gaz et d’automobile

Peignes tangentiels pour tétes-filiéres automa-
tiques

Peignes radiaux pour téles-filiéres automatiques

Peignes circulaires pour tétes-filiéres automati-
ques

Tétes-filiéres automatiques

Outils pour machines & aléser les accouplements

Outils pour machines & fileter les tubes et les
accouplements
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Forets aléseurs

Alésoirs & main et & machine
Alésoirs pour coénes Morse
Fraises & fileter & profil rectifié

Fraises & fileter coniques pour les manchons des
perforateurs

TFraises cylindriques, plates, & rainurer, coniques,
en bout ete.

Traises & lames rapportées

Couteaux-pignons de petits modules & disque
et & queue

Couteaux-pignons & denture droite & disque et
& queue

Couteaux-pignons & denture hélicoidale & disque
ot & queue

Couteaux-pignons & noyau

Fraises disques & tailler les engrenages
Fraises-méres de petits modules

Fraises-méres d'une piéce

Jeux de fraises-méres

Fraises-méres coniques

Fraises pour taillage des arbres cannelés
Outils-crémailleurs & denture droite et inclinée

Outils pour machines & tailler les engrenages
coniques & denture droite

Fraises pour machines & tailler les engrenages

coniques & denture spirale
Outils & shaver de petits modules

Outils & shaver normaux

Limes de différentes dimensions et tailles

PRODUITS ABRASIFS
Meules plates simples
Meules cylindres
Meules coniques
Meules & un embrévement
Meules & deux embrévements
Meules plates‘a,vec perforations

Meules plates & base d'acier

Meules disques

Meules bagues

Meules boisseaux droits

Meules boisseaux coniques

Meules assiettes

Meules & rectifier les jauges méchoires

Meules & affter les aiguilles

Meules & trongonner les minéraux

Meules & affater les couteaux des faucheuses

Les meules sont fabriquées en corindon, électro-
corindon, carbure de silicium, carbure de bore
avec des agglomérants vitrifiés, hakélite, shel-
lac et caoutchoue. Ils sont de différents grains,
grades, structures et dimensions.

Pointes abrasives de différentes formes et dimen-
sions

Briques abrasives de différentes formes et dimen-
sions

Segments abrasifs de différentes formes et dimen-
sions

Papiers et toiles abrasifs en feuilles et en rou-
leaux

Papiers abrasifs imperméables

Disques & polir

Grains et poudres abrasifs
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PRODUITS DES CARBURES METALLI-
QUES ET DES ALLIAGES DE METAL DUR

Carbures métalliques pour l'usinage de fonte
et d’acier

Plaquettes en carbures métalliques de différen-
tes formes et marques & 'exécution normale
et spéciale

Alliages de métal dur & durcir les surfaces des
outils de forage par fusion

Filisres d’étirage en carbures métalliques




INSTRUMENTS DE MESURE ET DE
CONTROLE

MicrGimétres .normaux

Micrométres -pour pas de vis

Micrométres pour métaux en feuilles

Micrométres pour mesurer les tubes

Micrométres & cadran

Micrométres pour matiéres compressibles

Micrométres de profondeur

Micrométres d'intérieur

Micrométres & mesurer la normale commune des
dents d’engrenages

Calibres & coulisse & mesurer I'épaisseur des dents

Passmétres

Jauges de filetage

Calibres & coulisse

Calibres & coulisse de hauteur
Calibres & coulisse de profondeur
Micrométres d’alésages

Jauges d’épaisseur
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MACHINES D’ESSAI DES METAUX

Machines stationnaires et portatives pour l'essai
de dureté des métaux

Machines universelles pour l'essai de dureté
des métaux

Machines d’essai & la torsion

Machines d’essai des fils & la torsion

Machines d’essai des métaux au pliage

Moutons-pendules

Machines d'essai & la fatigue

Machines d’essai & la fatigue & haute tempéra-
ture

Machines d'inertie pour I'essai des métaux & la

R teurs d’angles universels
apporteurs d’ang ! fatigue

Sphérométres
phcromatre Machines d’essai des ressorts & la fatigue
Equerres

Régles

Etalons d’angles & sinus

Machines d’essai des métaux & l'usure
Micro-machines universelles pour Iessai des
métaux
Niveaux & cadre Machines d’essai & la traction
Niveaux de mécaniciens
Marbres & dresser et & tracer
V d’ajusteur
Fils pour contréle des filetages
Jauges tampons et jauges méchoires
Calibres de rayon pour mesurer les piéces con-
vexes et concaves
Comparateurs mécaniques
Comparateurs & cadran
Comparateurs & cadran de contrdle intérieur
Comparateurs & cadran- de profondeur
Appareils électriques de contrdle & cotes mul-
tiples
Appareils & vérifier les engrenages
Appareils & vérifier les fraises-méres
Rapporteurs d'angles optiques
Cales-étalons & faces paralléles et accessoires
Appareils & contrdler les roulements & billes
Appareils optiques pour la mesure en long
Microscopes pour ateliers d’outillage
Comparateurs optiques verticaux et horizontaux
Projecteurs de profil
Diviseurs optiques
Interférométres
Microinterférométres
Profilométres
Appareils & mesurer pneumatiques
Machines & diviser linéaires
Machines & diviser circulaires
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Machines universelles d’essai & commande hy-
draulique

Extensométres
Dynamométres

Dispositifs & rouler les réseaux mesurant la
déformation des métaux




OUTILLAGE ELECTRIQUE PORTATIF

Perceuses. f‘électriques pour le travail des métaux

Cisailles électriques pour le travail des métaux
Meuleuses électriques & l'arbre flexible

Scies électriques pour le travail du bois
Perceuses électriques pour le travail du bois
Mortaiseuses électriques

Tournevis électriques

Marteaux électriques

Rabots électriques

Outillage haute fréquence:

Perceuses, cisailles, meuleuses, marteaux,
tournevis, etc

Changeurs de fréquence
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OUTILLAGE PNEUMATIQUE PORTATIF

Foreuses pneumatiques
Riveurs pneumatiques

Burineurs pneumatiques
Meuleuses pneumatiques

Tas

OUTILLAGE DE MEC.

Compas pour le tragage

Tournevis

Pinces plates, rondes et coupantes
Cisailles & main pour le travail des métaux
Clés de serrage & ouverbure fixe
Clés de serrage & ouverture variable
Clés pour tubes et tuyanx
Porte-filiéres

Etaux & main

Mandrins pour tours et perceuses
Lames de scies

Outillage pour la réparation des moteurs d’auto-
mobiles ¢t de tracteurs

Roulements radiaux & une rangée de billes:
Type normal
A rondelles d’étanchéité
Avec encoche pour l'introduction des billes
Avec encoche d’arrét sur la bague extérieure
A remplissage complet des billes
A jointes d'étanchéité en feutre
A l'arbre remplagant la bague intérieure
Avec bague extérieure épaulée
Roulements & rotule sur deux rangées de billes:
Type normal
A rondelles d’étanchéité
Roulements & rouleaux cylindriques courts:
Type normal
A bague int4rieure épaulée
A bague intérieure & rondelle de butée
A rondelles de retenue
Avec encoche d’arrdt sur la bague extérieure
Avec deux bagues épaulées
Avec encoche pour Iintroduction des rouleaux
Sans cage
Sans bague intérieure
Sans bague extérieure
Sans baguc extérieure et intérieure
Roulements & rotule sur deux rangées de rou-
leaux
Roulements & rouleaux cylindriques longs:
A bague intérieure & deux rebords
Sur deux rangées de rouleaux
Sans bagues
Roulements & aiguilles:
A rondelles latérales
A bague extérieure emboutie
Sans bague intérieure
Sur deux rangées d’aiguilles
A bague extérieure & deux rebords
Roulements & rouleaux cylindriques spiraux:
Type normal
A bague intérieure & deux rebords
A bague intérieure large
Avec et sans bague extérieure
Sans bague extérieure et intérieure
A bague extérieure fendue

' >
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Roulements & billes & contact angulaire:
Type normal
Type magnéto
Sur deux ranggées de billes

Sur deux rangées de billes et'avec deux bagues
intérieures

Type embouti
A une bague
Sans bague

Type cuvette

Roulements & rouleaux coniques:
Type normal
A bague extérieure épaulée
A cone escarpb

Type non-ajustable sur deux rangées de rou-
leaux

Type ajustable sur deux rangées de rouleaux
Sans bague intérieure
Sur quatre rangées de rouleaux
Butées & billes:
Type plat
Type sphérique & simple effet
Type sphérique & double effet
Type & contact angulaire

Butées & rouleaux:
A rouleaux courts
A rouleaux coniques




MICROSCOPES

Microscopes biologiques

Microscopes de trichine

“" Microscopes de textile

Microscopes de voyage
Microscopes binoculaires
Loupes binoculaires stéréoscopiques
Accessoires de microscopes:
Corps binoculaires
Chambres noires pour la microphotographie
Oculaires-micrométres & vis micrométrique
Chambres claires & dessiner

Surplatines mobiles & mouvements rectangu-
laires

Tlluminateurs pour éclairage des corps opaques
Condensateurs & fond noir
Dispositifs & contraste de phase
Microscopes polarisants
Microscopes métallographiques

Microscopes électroniques
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Microscopes de comparaison

Objectifs, oculaires

INSTRUMENTS SCIENTIFIQU

Spectrographes & optique en quartz

Spectrographes & prismes pour le spectre
visible

Spectrographes automatiques

Monochromateurs universels

Spectroprojecteurs

Microscopes & mesurer les spectrogrammes

Microphotométres

Polarimétres

Colorimétres photoélectricues

Colorimétres

Spectrophotométres

Réfractométres

Saccharimétres

INSTRUMENTS D’OPHTALMOLOGIE ET
DE MEDECINE

Frontofocométres

Périmétres de projection

Lampes a fente

Ophtalmoscopes

Diaphanoscopes

Ophtalmométres

Instruments & mesurer adaption & l'obscurité

Réfractométres pour verres de lunetterie

Jeux de verres de lunetterie pour ophtal-
mologistes

Microscopes de mesure capillaire
Hématimétres
Réflecteurs

INSTRUMENTS DE TOPOGRAPHIE ET DE
GEODESIE

Théodolites de précision

Théodolites de triangulation
Tachéométres-théodolites

Théodolites de repérage de ballon-sonde
Théodolites de mine

Niveaux de précision

Niveaux de mine

Niveaux & lunette fixe

Niveaux & lunette réversible

Mires de nivellement

Alidades avee planchettes
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INSTRUMENTS DE PHOTOGRAMMETRIE

Appareils restituteurs
Stéréocomparateurs

Stéréoscopes & miroir




APPAREILS PHOTOGRAPHIQUES,
JUMELLES, LOUPES, VERRES D’OPTIQUE

Sensitométres

Densitométres

Instruments & développer

Appareil photographique ,,Lubitel*
Appareil photographique ,,Moskva-2¢
Appareil photographique ,,Zorki*
Appareil photographique ,,Zorki-3*
Appareil photographique ,,Kiev-2*
Appareil photographique ,,Kiev-3*

Tables de contrdle des films Caméras photographiques & trépied Loupes

APPAREILS ET EQUIPEMENT
CINEMATOGRAPHIQUES

Objectifs pour appareils photographiques Verres de lunetterie

Machines & sous-titrer les films

Projecteurs sonores stationnaires Jumelles Verres d’optique
Caméras de prises de vues .
. . ) . Projecteurs sonores portables pour film
Installations stationnaires d’enregistrement standard de 35 mm
sonore sur films
lai bles &’ . . Projecteurs sonores portables pour film
Installations transportables d’enregistrement sous-standard
sonore sur films
. . . Amplificateurs
Machines de réenregistrement sonore
. Redresseurs
Microphones
N, Distributeurs
Machines & développer les films
Tachi

. . pour I’obscurci t de salle
Poingonneuses de bandes-étalon
Volets automatiques de sécurité
Encocheuses des films
R Transformateurs d’arc réactif
Machines & perforer les films
. Transformateurs automatiques
Machines & essuyer et & dépolir les films x
. N Terans
Machines & couper les films
» Machines pour tirer les rideaux
Tables d’écoute
Générateurs électriques mobiles & moteur &

Synchroniseuses
Machines & coller

Enrouleuses

essence

Densitométres photoélectriques

Exposimétres

Luxmétres

Appareils & contrdler les perforations des films
Jeux d’instruments pour le contréle des films
Appareils & mesurer les pistes sonores des films
Compteurs de métres

Régles & mesurer le pas de perforation
Loupes & contrdler les perforations des films
Stabilisateurs de voltage

Appareils d’éclairage

Projecteurs & arc

Projecteurs & lampe
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Pages

Machines-outils pour le travail des métaux ...

Tours verticaus

Tours pour I"usinag

grossir les lingots

Tours revolvers et tours automatiques

Machines & percer .

Machines & aléser .

Machines & rectifier . e e .
Machines & affater, machines & roder, machines & meuler ..
Machines & tailler et & finir les engrenages

Machines & fileter les boulons, machines & tarauder .
Machines & fraiser . .

Machines & raboter, étaux-limeurs

Machines & mortaiser, machines & brocher

Machines & scier ..

Machines pour I'usinage des tubes. .

Machines diverses

Machines & travailler le bois

Machines & déformer les métaux .
Presses & excentrique
Presses & genouilléres
Presses & friction . ..
Presses et machines diverses & déformer les metau:
Presses hydrauliqUues . . ... .ooveinreerrenneenens
Machines & fabriquer les boulons, clous, écrous, goupilles, ete. .....
Marteaux-pilons
Machines & rétreindre, machines horizontales & forger .
Cisailles
Machines & mouler par injection ..

Outils de coupe, produits abrasifs, produits en carbures métalliques
Outils de coupe
Produits abrasifs L.
Produits des carbures métalliques et des alliages de métal dur .

Instruments de mesure et de contrdle, machines d’essai des métaux
Instruments de mesure et de contréle ..
Machines d’essai des métaux

Outillage Glectrique et pneumatique portatif, outillage de mécaniciens
Outillage électrique portatif ..
Outillage pneumatique portatif
Outillage de mécaniciens

Roulements & billes et & FOUIEAUX . ...\ ourtiinet ittt et

ruments d’ophtalmologie et de médecine .
Instruments de topographie et de géodésie. ..
Tnstruments de photogrammétrie

Appareils et équipement cinématographiques et photographiques
Appareils et équipement cinématographiques .
Appareils photographiques, jumelles, loupes, verres d’opticue

Ynechtorguizdate. Commande n? 2270
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VSESOJUZNOJE EXPORTNO-IMPORTNOJE
OBJEDINENIJE

exporte et importe:

Machines-outils

Machines & travailler le bois

Machines & déformer les métaux

Laminoirs et équipement (importation)

Instruments et appareils de mesure et de contréle

Machines d’essai des métaux

Outillage électrique et pneumatique portatif

Outils de coupe pour le travail des métaux et du bois

Outillage de mécaniciens

Mandrins pour tours et perceuses

Produits des carbures métalliques et des alliages de métal dur

Produits abrasifs

Roulements & billes et & rouleaux

Microscopes et accessoires

Appareils cinématographiques et photographiques

Instruments de topographie, géodésie, mesure,
science, ophtalmologie et autres instruments
d’optique

Jumelles, loupes, verres de lunetterie ete.

Verres d’optique

¢+STANKOIMPORT) seréserve le droit de modifier
dans un but d’amélioration les caractéristiques des
machines données dans le présent catalogue.
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CCCP MOCKBA




Bsenenue

AGpasuBHbIC MaTCpHAIBI

Hinaccudurauna abpasMBHRIX MATEpHAJIOB
AGpasuBHBIIT MHCTPYMEHT

Cpazka alpasmMBHOrO MHCTPYMEHTA

TrepnocTe aGpasMBHOro MHCTPYMEHTA
CTpy®TYpa a0pasmBHOTO MHCTPYMEHTa

@®opma U pasMepsl aGPasUBHOTO HHCTPYMEHTA
IIpumcnenne afpasMsiOTO WHCTPYMEHTA
Xpanenue u GaJaHCHPOBKA UNTHQOBANBHBIX KPYroB
Ilnudosanpuan mMKrypKa

Ulnudosanbuiie THCKH Ha PubpoBoit ocHoOBe

0040R000100200003-4

CCCP -+ -MOCKBA
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Beenenne

AOpasuBHblC MaTePHAIBL

Knaccngurauna_abdpasnBHbIX MaTephanon

AGpa3uBHBIIT MHCTPYMENT

Chsaka AGPAIUBHOIO MHCTPYMENTA ..

TrepnocTb aGpasuBiloro HHCTPYMEHTA

CrpyKTypa A0pasuBHOTO MHCTPYMEHTa

®opma 1 pasMepbl abpasnuBHOTO HHCTPYMeNTa
HpPIMCHCH;IC aBpasvBHOTO WHCTPYMEHTA

Xpaunenne M GATaHCMPOBKA LNMQPOBATBILIX KPYroB

IlnudoBanbHas MWKypKa

[LndoBagprie TUCKI HA HnubpoBoit ocHOBE

0040R000100200003-4
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BBEJEHUE

HACTOALLEM KATAJOTE IPHUBEIEHH KpaTKue cBeleHuA o6 afpasuBHEIX
MaTepuaiax 1 aBpasMBHEX MHCTPYMEHTAX, a Tame Jauibe o panuo-
HAUTHHOM MCIIONB30BAKUM WX B 3aBMCUMOCTH OT 06pafarsiBaemoro Manems
U ero Martepuana.

ITox ofummv HasBaumes abpasuBhi NPUHATO IOHUMATR BCE THBEPLELIC
wandyloume MaTEPUANL! B BUIE MOHOIMTA MM BEPEH pasuuuHOi GOpMBL
M W3TOTOBJEHHBE M3 HMX MHCTPYMEHTBI, C TIOMOIIBIO KOTOPHX OCYILIECT-
piasAercs 06paboTKA METAII0B, MHHEPAJoB I NPYruX marepuanos mindo-
panmen, MOIMPOBAHNeEN, NOBONKON, IPUTMDKOA WIM JpyriMit BHIAMI
06paboTky, TpH KOTOPHIX C oGpabaTEBaeMoil MOBEPXHOCTH CHUMACTCA
OTHOCUTENbHO TOHKMHU Citoit.

O6macTh TpuMeHeHHA abpasuBOB OYEHD WIMPOKad — OF 0GMPOYHEIX
onepauuif, 4aCTo BAMEHAIOMWX JPYTHe MEXAHIeCKie paboTsi, KO TOUHO
J sepKambHOll OTHENKHM TOBEPXHOCTeil.

AGpasuBamMil BBIIONHACTCA KaK rpy6as, TaKk M YHCTOBAaA obpaboTra
PASIUYHBIX MATEPHATIOB, BATOUKA M JOBONKA PEIKYMIEro HHCTPYMEHTA,
OKOHuUATENBHAA IANQOBKA 3YOUATHIX KOJEC, XOHNHTOBAHUE, HPUTHPXA,
[OIMpPOBAHNE U OTMIeNKA JeTajell TOUHbIX npu6opos. C KasKABIM TONOM T€X~
JuKa mHOBAHUA DPACIPOCTPAHACTCA BCE IUMPE, BLITECHAA TAKHE BUILL
00paGoTku Kak CTporamme U (pesepobaHie MIOCKHAX ILOBEPXHOCTeH, TO-
yeHHe M pacTadnBaHie, HapeaaHue pesbOn U T. I

Cosnaiie IPOYHBIX AGPaBUBHBIX MHCTPYMEHTOB, BEEJEHUC JOBONOUHBIX
 APYFUX OKOHYATEIbHBIX OTHENOUHEX Oneparui, ofecreyHBaIONX MacCo-
BOE MBTOTOBJIEHNE BHICOKOKAYECTBEHHBIX WBHemuii, yBeluyeHue ducaa i
THIOB ILJKQOBATBHBIX M JTOBOTOYHBIX CTAHKOB, elle Gomblue IIOBBICHIIM
pomb 1 sHauenne aGpasuBOB BO BCEX OTpACIAX TPOMBIIITEHHOCTH.

Ilmndylomas crocoGHOCTs aGPABUBHOLO WHCTPYMEHTA ONDENCHACTCH
TpeMA TOKABATENAMH : [IPOU3BOIUTEILHOCTHIO, mosTyyaemoli YHCTOTOM IMo-
BEPXHOCTH 06PaGATEBAGMOTO HBJeIUA H CTOHKOCTLIO UHCTDYMCEHTA.

Cefyer MOMHUTb, YTO YHHBEPCATBHOTO aGpagUBHOrO HHCTPYMELTa,
HPUTOMHOFO JIA BHIIONHEHUs BCEX pafor MpH DABIHMHAIX BHIAX obpa-
GOTKH, He CYLICCTBYET, a TI03TOMY BHAHIE 0COfeHHOCTE]i NanHOTo MHCTPY-
MeHTa o6Ieryaer ero NpaBMIIbHOE LCIOIb30BAHKE.

HacToAmuii KATATOr HMEET CBOEH LEIbIo OKasaTh TOMOLIb OTPeCLTeII0
aGpasMBHOTO MHCTPYMEHTA B NPABHILHOM BHGOpe MHCTPYMEHTA B 3aBU-
CHUMOCTH OT €ro HasHa4YeHusl.
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ABPASVBHBIE MATEPUAJIBI

‘.7ce abpasMBHLIE MATEPUANEL, 110 CBOEH IIDUDONe, DABMENANICA Ha
CCTECTBEHHEIE M HCKYCCTBEHHDIE.

K ecrecrsennbit abpasnBHENM MaTEPHATAM OTHOCATCA KBApL (KpeMeH),
HQKTAK U KOPYHI.

Kpapy (spemens) — ciaGo WHTCHCHBHONO YeDHOTO, AKEJITOBATOTO MWIIM
KPacHOTo 1IBETa, BCTPEUAETCA B IPUPONE B BUe MACCHBHBIX IIOPOM, TAIbKA
n mecka. Kpapu mpencrasisier 6esBoIHYI0 KDHCTAITHYECKYI0 KPEMHEKU-
catory. Tseprocts KBapia — 7. Kpucramriueckas pasHOBMANOCTS KBapua —
KPEMEHb — B UBMEJILYEHHOM BHJ€ IPHMEHACTCA [JIA M3TOTOBIEHHA MUTU(O-
BaJILHOM WIKYPKY (KPEMHEBON), IPeNHABHAYEHHOM, TIIABHEIM 06pasoM, AIs
0GpaGoTHy flepeBa U peKo IpUMEHAEMOH [JIA ApYTUX Uemeif.

Hampak — ropHas ImoOpoma, COCTOAMAA W3 KPUCTAJIIMYECKOM OKHCH
amoMuHnA B npefenax 25-30%, penxo Gomblie, M IpUMeceil MATHUTHOIO
JHEIIe3HAKA, KBapla, cHIMKaToB. TsepmocTh Haxkpaka —7,2—7,5 B 3aBn-
CUMOCTH OT COJep:KaHUsA INpumeceit. BciiemcTBie OTHOCHTEIBHO HUBKOM
TBEPAOCTA ¥ HEOMHOPOLHOCTH IITH@YIOMHUX CBOMCTB, HAKIAK B HACTOAIIEE
BpeMA Kax abpasMBHBLI MATEPHAIT MMeeT BEChMA OTpAaHMYEHHOE IpUMeHe-
Hue. Hampax yame IpuMeHsAETCA B BUje WIINQOBATLHEIX 3€PEH, KOTOPEH!
HAKITEMBAIOTCA HA MATKHE KPYru (BoillTouHbe), 00paGaTbiBaloliie HeoTBeT-
CTBEHHEBIE NeTaiIH.

Kopyny — MitHepait, cocToAM: B 0OCHOBHOM N3 KPUCTAJNIMYECKON OKUCH
ATIOMUHUA ¢ He0OILLIOH IpUMechio KBapUa, CIONs M Hp. Tsepmocts
ropyHaa — 9. HpucTalibl KOPYHNA OTIMYAIOTCA CTERITAHHBIM GITeCKOM C
PaBIIMYHOM CTeNeHplo MpoapauyHocT#. IlBeT KOpYHAa — CHHEBATO-CepBIM,
Cepblif, CHHIHA, Gyphiif, KPACHEIH M MMEITHI ¥ BaBUCHT OT BXONAIINX B HErO
npuyecedi, TIaBHKIM 06pa3oM, OKMCH sxeiesa. HopyHm uMeer HauGoibiiee
NPHMEHEHNE CPeJH €CTECTBEHHBIX aGpasMBHEIX MaTepHaioB.

HopyHn ucnorbayercs B BHIe MUKDOIOPOIIKOB AIA OTAEMOYHEX Pabor,
HanpuMep, JUIA OKoHYarenbHolt obpaGorkn crexma u np. Hpome Toro,
UBMEJIbYCHHBI! KOPYHI TPUMEHAETCA A MBTOTOBIEHMHA CHELMAIBHBIX
IHOBATLHBIX KPYTOB, NMPETHABHAUEHHHX A LLTHQPOBAHIUA IIAPHKOB
TIONIUNITHIKOB.

McryccTsentsie abpasuBHble MATEPHANLI, 6IarofapsA  OHOPOTHOCTH
XHMHYECKOr0 COCTaBA ¥ MX BBICOKOM TBEPNOCTH, FIBJIAIOTCA OCHOBHBIM
CHIpbEM JIJIs TPOM3BOMCTBA PA3IMYHBIX BHMAOB aGpasiHBHOIO MHCTPYMEHTA.

H mexycersemnbiv  aGpasuBHBIM MaTepuazaM OTHOCATCA —DABIIMUHBIC
CODTa DIMEKTPOKOPYHAA M KApGUR KPeMHMsA, a TaksKe Kap6um Gopa.

DIEKTPOKOPYIN HOPMANBNBLi (YCTOBHOE 0603HaueHUe «I») — HauGoTee YacTo
TIpHMEHAEMBIH aBpasuBHEI MarepHail. OJIEKTPOKOPYHN obamaer Goiee
BBICOKHMH  DEYIMMU CBOMCTBAMY, 4YeM eCTeCTBEHHBIH KODYHA. OieK-
TPOKOPYHJI TIpeNICTaBiAeT €o00ii KPHCTAINTMYECKYIO OKHCH AJIOMHHHS C
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HeﬁO’:T’IbII[I’lM KOJTHYECTBOM npumeceﬁ: OKHUCH ejie3a, OKUCH KPEeMHUA U OKICH
Turara. TBepHoCTb 3IeKTpoKopyHna — 9,05 — 9,1. VieubHblit Bec dNEKTpO-
Kopynna komeGmercs or 3,4 mo 4,0 B 3aBHCHMOCTH OT COREPHKAHUA KpH-
CTAININYECKON OKHCH AJIOMMHUA H npumeceﬁ.

Ha puc. 1 moKasaH KyCOK 3JIEKTPOKOPYHHA.

Bricokasa BA3KOCTH 9JIEKTPOKOPYHIA II03BOJIAET C. YCIEXOM NMpUMEHATDH
ero i LLUIM(I)OBHHPIH METaJI0B, 06Iagaomux BBICOKMM COIIPOTHUBJIEHMEM
PasprIBY, KaK. Halpumep, yr.ueponm'me M JierypoBaHHble CTaIH (Kal( oo,
TAK UM TOCIe TEPMITYECKol 06paGOTKM), CTeIIUTHI, KOBKMH UyryH, MArKNe
GpOHBEL U T. NI

AGpasuBHEIE WHCTDYMEHTH M3 HOPMAJbHOT'0 JNEKTPOKOPYHAA WIMPOKO
I PHMEHAIOTCA Kaxk [ rpyéoifl 06]1!‘1})}6“ CTAJBHBIX OTIIMBOK M ITOKOBOK,

Puc. 1

Korma tpeGyercsa cpesarb GolbIION Cloif MeTaia, TAaK M A TOYHOM
00paGoTKU Pa3MMYHEIX CTajell Mpu GONBIIMX [NABIEHMAX HA aGpPasUBHBLA
MHCTPYMEHT.

Hapany ¢ BBIIyCKOM HOPMAIBHOrO BIIE€KTPOKOPYHAA BHILYCKAETCA
Apyras €ro DasHOBMIHOCTE — JAEKTPOKOPYHX Oeablii (ycioBHOoe 0G03HA-
ueHue «dB»), mmeomuit Goiee BEICOKOEe CORepHKaHMe KPHCTAIIIMYECKOH
OKUCH ATIOMHHHA.

Ha puc. 2 mokasan kycok Geloro ieKTpoKopyHa.

WMamenbuennsiit Gesrpiit 9TEKTPOKOPYHN, B 3aBHCHMOCTH OT CBOEFO XHMit-
YeCKOT0 COCTaBa, IOMpasfenAercsa Ha IBa copra—«dB9% u «dB97».

Beuniil aneKTpokopyHI IPUMEHACTCA NPEMMYIIECTBEHHO 1IPH YHCTOBOM
TOYHOM UIIM(OBAHMH HA OlEpAlMAX, Te TpeOyerca MMeTh HauMCHbllee
TeImIo06pasoBatne B 30He ULTHPOBAHMI.

AGpasHBHHIH NHCTPYMEHT L3 GI0r0 dIeKTPOKOPYHHA IpPHMEHAETCH
WHMPOKO JUIA BCEX TOYHBIX PaboT ¢ HEeGOMBIIMM MPHUITyCKOM Ha 06paboTKY,
I3 BHYTPeHHero miinoBaHHA oYeHb TBEPABIX CTAJell U TaM, TNe OMacHo
TIOJTYYHTh MECTHBI OTKUT IOBEPXHOCTH — ILIH{OBAHNE DPe3HOLI METUHKOB,
KajguGpoB M T. .

Monoxopynn (ycrmosHoe ‘ofosHauenne «M») — HOBEII abpasupHbiit MaTe-
pHall, COCTOALIMI U3 KPHCTALINYECKOM! OKUCH ATOMMHNA B fopMe CIUTOLI-
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HBIX KPHMCTAIIOB, CBOOOAMBIX OT ITAKOBBHIX BKIOYEHMil u Ges IIop, OTiM-
4alOWMHCA BBHICOKOH IIPOYHOCTBIO M GojIee BLICOKMMH DPEeKYLIMMM CIL0CO0-
HOCTAMM, YeM JIEKTPOKOPYHIH. .

IlimgoBanbuLie KPYTH, UBrOTOBJICHHEIE U3 MOHOKOPYHNA, MPUMEHAIOTCH
IpH BCEX BMAAX ITH(OBAHMA: TUIOCKOM, KPYTIOM HAPYHKHOM M BHYTpPEH-
HEM, 3aTOYKE PEeMRyLIUMX HHCTPYMEHTOB M MAI0T XOPOLIME Pe3yiIbTarbl II0
IIPOUBBOANTEIHLHOCTH U KayecTBy 06pabarbiBaemoil IOBEPXHOCTH.

Kap6ux xpemnna (ycrapesulee HasBanue —KapGopyHn) mpeacTasiser coGoi
COC[IHHEHNe KPeMHUsA C YIIIepONIOM.

Kap6un kpemuus obmagaer Gojiee BHICOKON TBEPHOCTHIO, Y€M BIEKTPO-
KOpYHH, ero Teepuocts —9,13—9,15.

XuMIYeCKN YMCTHIE KapOua KpeMuus OecliBereH U IpospayeH. TexHu-
YeCKM KapOuM KPeMHMs, B 3aBUCHMOCTH OT COCTABA I KOJMYECTBA CONEp-
JKAIUXCA B HEM IpPUMeCeif, OKpalleH B IIBETa 0T CBETIIOSEJIEHOro 0 4ep-
HOro. YMeNbHBI Bec KapOMA KPEeMHHA, B 3aBHCHMOCTH OT CONEpIHAHUHA
OKHCH ieqeaa, Komebierca or 3,12 mo 3,22.

Puc. 2

Kap6un kpemHuA BbIIYCKaercs NBYX BUIOB: KapOMJ KPEMHHS 3ejieHblif
(ycmoBnoe oGosHaueHue «K3»), 0T CBETIO03EIEHOTO IO BEIEHOTO LBETA €
OTMeILHBIME  TIPO3PAYHBIMHM  KPUCTAIIAMU; ~KapOMI KpEMHHA depHblil
(ycmoBHoe oGosnavenue «HU»), 06BMHO YEPHOrO HIM TEMHOCHHETO IBETA
C METaJNTMYECKHUM GIIECKOM, 3a4acTyIo IepeluBalolMMCsA HBeTaMi noea-
JIOCTH.

Yepupiit KapOuL KPeMHHS 1O CBOMM CBOMCTBAM HE3HAUMTEIBHO OTJIM-
4aercsl OT 3e;xeHoro KapOum kpemuusA. IlocaexHuit cOmEPHMUT HECKOILKO
MeHblue mpuMeceil, yeM yepubii. Ha puc. 3 mokasan Kycok 3emeHoro xap-
OuI KpeMHM:A, a Ha pHC. 4 — KYCOK 4epHoro KapGup Kpemuus. Boicoxas
TBEPIOCTb, MeXaHUYecKad IIPOYHOCTb, OCTPOTA TpaHeil 3epHA, a TaKmKe
CI10COGHOCTD 06pasoBHIBATL KPYMHOKPHCTANINYECKYIO CTPYKTYPY ofeciie-
YUBAIOT KApOMA KPEMHMIO LIMPOKOE IIpMMEeHeHHe Ha pAasIMYHBIX BHIAX
pator.

3epra kapOuI KPEMHHA OTIIMUAIOTCA GONbHICH XPYIKOCTHIO, YeM 3epHA
9IIEKTPOKOPYHIIA, CPABHHTENBHO IIerko oGIaMBIBAIOTCA IION JTaBIEHHEM
IPOYHO M BA3KOH CTPYMKM MeTania, BCIENCTBHE Yero KapOu KpeMHHs
NPHUMEHACTCA, TTABHBIM 06paszoM, AIsA 06paboTKH MaTepHaloB C OTHOCH-
TEITBHO MAIIBIM COMPOTHBIIEHHEM HA Pa3PHIB, KAK HAIIPHMED : CEPOro YyryHa,
MATKOM JIaTyHH U GPOH3EI, MEMIH M ITOYTH BCEX HEMET ATIIHYECKNX M3NCITHIT —
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MepeBa, KOMH, CTEHIA, ararTa, KOPYHAd, MPamopa, IpPaHuTa, papdopa,
OTHEYNOPOB, KOCTU M T. .

113 Kap6uy KpeMHUs W3rOTABIMBAIOTCA CIICLMANLHEIE TBEDILIE KPYTH —
AIMa303aMeHHTeIH, TPeHa3HAYeHHbIe T PABKI NN (POBAIBHBIX KPYTOB

Puc. 3

B3AMEH TEXHNUYECKHX aiMasoB. AGpasUBHBIH HHCTDYMEHT M3 3€leHOro
U 9ePHOTO KapGHA KPeMHHA IIIPOKO MPUMEHAETCHA JJIA BaTOYKM MHCTDY-
MEHTOB H3 TBEPABIX CILTaBOB. Hpome TOTo, YepHEI Kap6um KpeMHHUA Ipu-

Pnc. 4

MEHACTCA B KAYeCTBE BBLICOKOOIHEYIIOPHOTO MATEPIAIA NpIl M3IOTOBIEHIII
PABIHYHBIX OFHEYIOPOB, A 3eMeHbl#l KapOUN KPeMHMA IPH H3rOTOBIIEHIH
CTEpHelt COMPOTHBIEHIA s TAaG0PATOPHEIX meveit.

Kapdmy Gopa —1cKyceTBeHHEI a6paguBHEIA MaTepHas —10TyuaeTcA CILTaB-
JIEHHeM TeXHIYeCKOH GOpHOIl KICIOTH M MAJN030ILHOTO YIIEPONHCTOTO
MaTepHaja — HeTAHOrO KOKCA — B DICKTPHYECKNX Ileyax. TBeprocth
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rap6ux Gopa — 9,6; Gmaromapa BBICOKOH TBEPIOCTH OH IPUMEHAETCA IPU
MTOBOIKE MHCTPYMEHTa M MB]IGIIMﬁ U3 TBEePHBIX CIIIIABOB (peSLIOB, BOJIOK
¥ 7P.) B KAYeCTBE 3AMEHUTEINA alIMasHOM IBIIN, A TAK:KE IIPU WITHPOBAHUN
pyOuHa, KBapua, KOpyHAa M Ap.

VrensHsilt Bec KapOun Gopa romebuercs or 2,46 no 2,52 B 3aBuCumocTH
OT COTEPKAHNA CBOGOIHOTO YIiepona.

RIACCHOHNEATNNSA ABPASUBHBIX MATEPHAIOB

IllaugoBanbroe 3epHO, MIMPOBATIBHBIE MOPOWKM ¥ MHUKPOIODPOIIKM
(puc. 5) ABIAIOTCA MPOGIEHBIME aGpasMBHEIMUM MaTepHaaMu, paccopTupo-
BAHHBIMI T10 HOMEDAM BEPHHCTOCTH; OHM NMPUMEHSIOTCA AJIA M3rOTOBIEHUA
BCEBOBMOKHEIX a6pPasUBHBIX MHCTPYMEHTOB — ILTM(POBATBHEIX KPYToB, 6py-
CKOB, CETMEHTOB, FOJIOBOK M IMIIM(OBATBLHEIX WKYPOK.

PaccopTipoBKa mIngoBaIBHOrO 3ePHA U HIH(POBAIBHHIX MOPOMIKOB 110
HOMEepaM BEpHUCTOCTH IMPOMCXOAUT TpH IIOMOLIM CHT, INOCITEN0BATENHHO

Puc. 5

PaACNONIOHEHHBIX Ha CHeUMaIbHBIX PAaCCeBHEIX ammaparax, oT CaMbBIX Kpyn-
HBIX 110 pasMepaM AYeeK B HHUX [0 CaMbIX MeIKHX. Hﬂﬂ MeJIKUX HOMEepOB
3EPHUCTOCTH NpUMEHACTCA TUppaBInvecKas PpaccopTHpoBKa.

3epHMCTOCTb ﬂﬁpaSHBHOI‘O MaTepuaina, NpoXouAiero yepes JTaHHO€ CUTO,
HO' OCTAIOLIEroCs Ha GauKaiilieM 6ojiee MEJIKOM — Iociefyioles, 0603Ha-
yaercA HOMepoM Iiepsoro us Hux. Tak, Hampumep, 3epHO Ne 24 conepsur
B ceGe YacTHIHI, KOTOpbIE MOTYT HpOﬁTPI yepes CHTO C 24 OTBEPCTMAMU Ha
KaIBUL TIOTOHHBLA TI0fiM, HO He IIPDOXOJAT yepes cHTO ¢ 36-10 0TBEPCTHAMU
Ha_JIoiM.

HJIH IIPOBEPKH Ka4YeCTBEHHOCTHU pacceBa IO rpanyiIoMeTpHu npume-
HAIOTCA KOHTPOJIbHLIE CETKH, KOTOpBI€ IO CBOUM pas3MepaM H3roraeinBa-
J0TCA ¢ GONbIIel TOYHOCTHIO, YeM OOBIYHBIE CETKU.

Pasmepsi sepHa JurA Kamporo Homepa no I'OCT 3647-47 mpusenenst s
raGmuue 1.

Ta6amna 1

Homep sepHa | PagMep sepHA B MIKDOHAX

PaaMep 3epHA B MHKDOHAX
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TIpomosxerne TaGauupr 1

Howp aepna Paaycp 3epHA B MUKDOHAX

Homep aepia | Paanep 3cpHa B MHKDONAX

‘ 240
280
320
M28
M20
M14
M10
M7
M5

220

BepxXunit mpejiel pasMepoB COOTBETCTBYET pasMepy deliKi cura (B Mu-
HPOHAX), CKBO3b KOTOPOE 3€PHO NPOXOIMT, & HUKHWI TIPEel — pasMepy
SYEHKH CMEMKHOr0 CHTA, Ha KOTOPOM 3€PHO 3aJepPRNBACTCA.

B 3aBUCHMOCTH OT HOMEPOB 3€PHICTOCTH IpoGIieHbie aGpasmuBHEC MaTe-
puansl 1o sepuucrocTH paspensiorea mo I'OCT 3647-47 wa Tpu TPYIILI,

“ ykasaussie B TaGmuue 2

Tabmuna 2

HauMeHoBatiie TPYII JePHICTOCTH Howmepa aepHucrocti

IlmdoBaibHOE 3ePHO %0, 12, 14, 16, 20, 24, 30, 36, 46, 54, 60, 70,
u 90
100, 120, 150, 180, 220, 240, 280 u 320

HImudosanbHbe MOPOIIKA
M28, M20, M14, M10, M7 u M5

MUEKDPOTIOP OLIKK

B Ta6nuue 3 YHa3aHBI Hanboiee 4acTo BBHIIIyCKaeMple HOMEpa B3EPHHCTOCTH
NI PasIMYHDIX aﬁpaSVIBHbIX MaTepHalos.

Ta6mmna 3

Hanmelopaitiie aGpaaiLoro

Marepnazna T'pyina 3epHuCTOCTH

Howmepa aepieroctis

Heapn Ulaudsepno 16, 290, 24, 30, 36, 46, 54, 60, 70,
0. ’

Ilngnopontiu 100, 120, 150, 180, 220, 240

Hasxnax nugaepHo 10, 12, 16, 20, 24, 30, 36, 46, 54,

60, 70, 80, 90

Kopyun MHKDPONOPOUIKI M28, M20, M14, M10, M7

ANEKTPOKOPYHT
HOP MAJIbHDIH

lmudsepro

é(e), 20, 24, 30, 36, 46, 54, 60, 70,
X

1530, 120, 150, 180, 220, 240, 280,
320

M28, M20, M14, M10, M7

ULandmopourKi

MUKDPOTIOPOLIKK

DI KTPOKOPYHIT Geniit Ilmudzepuo
T dnopousu

36, 46, 54, 60, 70, 80, 90
%go, 120, 150, 180, 220, 240, 280,
0

MUKpONOPOIIKI M28, M20, M14, M10, M7, M5

MOHOKOPYHI laudaepno

24, 36, 46, 54, 60, 70, 80, 90
T griopontxn

100, 120, 150
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Tlpoposmkenne TabaAmsl 3

MaTepHaia Ipynna Howmepa aepancTocti

HapGum KpeMHHSA ILmudsepno 12, 16, 20, 24, 30, 36, 46, 54, 60,
yep HbIi 70, 80, 90
T droporxn 100, 120, 150, 180, 220

36, 46, 54, 60, 70, 80, 90
100, 120, 150, 180, 220, 240, 280,

320
M28, M20, M14, M10

Kap6up, kpemuus Il daepuo
3eqeHbt InmdropomKn

MuKponop oK

100, 120, 150, 180, 220, 240, 280,
320

Hap6un, Gopa nudnopoIuxn

MHKPOIOPOIIKK

IpoGiensie aBpasuBHble MATEpUAIB! TIOCHE MX U3MENbYEHMA, oforame-
HUF M COPTUPOBKI HA HOMEpA 3ePHHCTOCTU Pac(acoBBIBAIOTCH, IPUUEM BCe
Marepuainpl rpynne wuiidaepHa u numdnopomkos mo 50 Kr, a MUKpO-
nopomkoB 1o 40 Kr, 32 nckmoyenieyM KapGum Gopa, KOTOpsii pacdhaconr-
Baercd o 1 kr. 3arem abpasHBHEIE MATEPHANBl MAPKUPYIOTCA C yKazaHUeM
HOMepa 3epHMCTOCTH.

ABPASUBHBIN HHCTPYMEHT

K uHCTpYMEHTY, H3rOTOBIAEMOMY M3 a6pasHBHBIX MaTepHaIoB OTHOCATCH
uuTndoBaTbHbE KDYTH, TOJNOBKY, CEIMeHTH, OpyCKH M HIIM(OBANbHBIE
wKypru (puc. 6). AGpasuBHBLL MHCTPYMEHT TMOXOGHO abpasMBHBEIM MaTe-
pHajaM Pas[eNAeTcs HA €CTeCTBEHHBIA 1 MCKYCCTBEHHBIM.

OG;acTh TpHUMEHEHHs €CTECTBEHHOTO aGpasMBHOIO MHCTPYMEHTA 13-32
HEOIHOPOTHOCTY ero COCTABA, HATMYMA MOCTOPOHHUX BKIIOYEHMIT M HIBKUX
PEeMKYLUX CBONCTB BEChMA OrpaHuyesa.

UciyceTBeHHbIA aGpa3UBHBIL MHCTPYMEHT (32 HCKITIOYEHHeM IIIHo-
BaJbHOMl IIKYPKM) mpefcTaBiiAer C€o0ol NOpHCTOE TeI0, COoCTOAIEE U3
MHOTOYMCIIEHHBIX 3€peH (pesloB) afpasMBHOrO MaTepHnajia, CBABAHHBIX
MRy CoB0il B €uHOe I1eI0€ CBA3YIOIIM BellecTBoM — CBABKOIL.

IlnndoBanbHaA WKYPKA COCTONT 13 aGpas3UBHEIX 3€PeH, 3aKPeNyeHHBIX
PABHOMEDHBIM CII0€M IPU TOMOUIM KIEAINMX BeUeCTB Ha [OBEPXHOCTH
ORHOI M3 CTOPOH GyMaru WM TRaHH.

Peskymuny 2eMeHTOM B a0pasMBHOM HHCTPYMEHTE FABIAETCA TBEPIOE
abpasuBHoe 3epHo. CBABKA HEMOCDENCTBEHHOIO yYacTHsA B DPe3aHMH He
npunnmaer. Ilponecc o6paGorki abpasUBHBIM MHCTPYMEHTOM ABIAETCA
OIIHMM M3 BHIOB 06paGOTKH pesaHyeM.

AGpasHBHEIH MHCTPYMEHT WHMeeT DR IPeHMyLIeCTB TNepex Rpyriamu
HHCTPYMEHTAMH, OCHOBHEIE 13 KOTOPBIX CIEIylolye :

1) BO3MOMKHOCTh 06PaGOTHH ¢ ONMHAKOBBIM yCIexoM (P NpPaBHILHO
BLIOpAHHON XapaKTEPHCTHKE a6pasHBHOTO MHCTPYMEHTA) MaTepHajloB Kak
CBIPBIX, TAK H TEPMIYECKH 06pabOTaHHBIX, & TAKHE BCEBO3MORHEIX TBEPABIX
CINIABOB M TBEPHEIX TOPHEIX IOPOJ;

2) BO3MOIKHOCTb OJHOBpeMeHHOH 06paGoTKH GONbKX . HOBEpPXHOCTEH,
TAK HAIPHMEP, TIPH INIOCKOM OGXMPOYHOM NLTH{OBAHHHI MOMKHO 06padaTs-
BaTh TOBEepXHOCTL pasmeponm 1000 x 1500 my 1 Goiee;

3) BOsMOKHOCTH 0GpaboTKH Reraineil 6e3s GONBMIMX 3aTPAT HA MPHUCIO-
COBTEHNA [ITA WX YCTAHOBKH, HAIPHMeEp, ITpH GecueHTPOBOM IWIIHpOBaHMM,
IUTOCKOM HIIH(OBAHMM TIOPIIHEBLIX KOIEI M T. M.
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va

B orimume or IPYroro PeMylIero MHCTPYMEHTa, HMelollero HeGoNbIIoe
KOTTMYeCTBO PEIKYIIX KPOMOK, aGpasUBHEL UHCTPYMEHT CHUMAET CTPYHIKY
OCTPHIMH TPAHAMY (DEHty UMM KpOMKamy) GOTBIIOTO KOJIMYECTBA 3€PEH
a6pasNBHOTO MATEPHATA, PACIIOTIOKEHHEIX B €0 TEIE 1 YHEepHUBAEMBIX CBA3~
KOM. OTIMUNTEIbHOM 0COGEHHOCTHI0 aGPasUBHOTO MHCTPYMEHTA ABIIACTCH
CIOCOGHOCTH <CAMOBATAYMBATHCAY, T. €. BOCCTAHABNUBATL CBOM DEMYIIE
cBoiicTBa B mpouecce pesanus. IIponecc «camosaTaunuBaHus) alpasuBHOrO
WHCTPYMEHTA COCTOUT B TOM, YTO IIpH pabore, 0 Mepe 3aTYINICHUS 2SPeH,
JaBITeHIe HA HHX BOBDPACTAET, U B TOT MOMEHT, KOT/IA 3TO ABIIEHNUE I(PEBOC-
XOJMT IPOUHOCTh 3€pHA Ml YAEDHKMBAIOLICH ero CBAKMU, 36PHO YacTUYHO
MM TIOJHOCTBIO BhikpammBaercs. CBABKa JOJKHA yNEPIKUBATL 3€PHO JO

Puc. 6

MOMEHTa ero 3aryIJleHus, T. €. 0 NOTEPH BepHOM peﬂ(ymeﬁ cnocoGHOCTH.
ITo Mepe 3aTymIeHUsA 3€PHA U TIOTEPH UM PEHYLIUX CBOMCTB, CBABKA JIOIHHA
JaTh BO3MOKHOCTb BEIUIACTh 3TOMY 3€PHY C TeM, yToOBI B pa60'ry BCTYIIMIIO
HOBO€ 3€PHO, IIPX 3TOM CBfA3KA, OKpYyHKalomasa BhITIflalolee 3€pHO I OTKO~
JIOBIIYIOCHA YacThb €ro, JOJIHKHA TaKiKe BEINIACTh, HE «3acajiuBas» aﬁpaannubm
uncrpyvmenT. Otciona, MPaBMITbHO BEIGPAHHEIL a6pasuBHBI WHCTPYMEHT,
paﬁoralomuﬂ Ha NaHHOM peXuMe, NpH HOPMAJBLHOM TEYEHHUU npouecca
«CaM03aTaYNBaeTCA» M 0GeceunBaeT BBICOKYIO TPOUBBOIUTEIBHOCTD. Brico-
KOKAaueCTBEeHHbIN MHCTPYMEHT MOMKET OKa3aTbCA HErogHbIM A JIaHHOi"I
paGoTHl M JTasKe Pa3pPHIBAETCA B Ipolecce PaGoTEI, €CIIM ero XapaKTepUCTUKA
He COOTBETCTBYET CBOEMY HasHayeHHlo. Hannyqume Ppe3yibTarsl 110 Io-
BBIIEHNIO MPOU3BOAUTEILHOCTH U KaueCTBY oﬁpaéa'mnaemoﬂ HOBerHOCTH
nerasieii, a Taxke 1m0 GesomacHoli paGoTe MHCTPYMEHTa MOTYT OBITH NOCTH-
THYTH JMIUb ITyTeM Iopfopa HauGoiee IPUTOTHOrO IO XapaKTepHCTHKE
a6pa3uBHOr0 MHCTPYMEHTa JJIA NMAaHHOM KOHKDETHO# paGoThHl.
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CBS3KA ABPASUBHOT0 MHCTPYMEHTA

Cpsiska a0pasWBHOr0 WHCTPYMEHTA WMEET pellaloulee 3HaueHue s
TIPOYHOCTH MHCTPYMEHTA ¥ YCTAHOBJIGHUA DPeRMMa paGoTsL.

KauecTBO CBABKM JOJKHO COOTBETCTBOBATbH 0COGEHHOCTAM abpasiBHOIO
MHCTDPYMEHTA, BHTEKAIOUIMM U3 YCTOBUIL €0 UBTOTOBIEHUA U SRCILIIY ATALIMH.
Jlos usroToBIEHUA aGPABUBHOTO MHCTPYMEHTA IPUMEHFAIOTCA IBE OCHOBHELIE
CPYNIBL CBABOK:

a) HeopraHWuecKas — KepaMUYeCKadA M MarHesnaibHad,

6) oprammyeckas — GaKeiInTOBAA M BYIKAHHTOBAA.

AGpasuBHBL WHCTPYMEHT HA OPTaHMYECKOHl CBASKE JETKO OTIMMUTL OT
HHCTPYMEHTA Ha HEOPraHNYECKOH CBABKE. IIpu narpeBanuy Hajl IIaMEHEM
MHCTPYMEHT Ha OPTaHMYeCKol CBA3KE. UBNAET crenuduyeckuii samax, a
MMEHHO: HA GAKeIuTOBOM CBASKE — 3araX KapOOIOBO} KUCIOTH, HA BYI-
KaHUTOBOM — 3aTaX TOPENON pPe3MHEL.

KEPAMHYECKASA CBA3KA

Kepawuueckas cpiska o6iiajiaer BechbMa LEHHBIMM CBOMCTBAMH — OTHe-
YIOPHOCTBI0, BOJOYIOPHOCTHIO, BHICOKOM XMMHUECKON CTOHKOCTBIO U OT-
HOCHTENbHO BHICOKOM TIPOYHOCTHIO Ha paspeiB. Ha KepaMmmueckodl cBAske
IBrOTABIMBAETCA HANGOIbIIEE KOMUUECTBO abpasMBHOTO MHCTpyMEHTa (%0
70% Bcero aGpasMBHOrO WHCTPYMEHTA).

Kepamuueckas CBABKA COCTONT, B OCHOBHOM, U3 TIONIBOrO IINATA, OFHe-
YTOPHOl TIMHEL, TANbKA, MEIA U MIP.

BeegenueM NOJEBOro IINATA, TATbKA N Mela ROCTUraercA IMOHUIKEHHe
TeMIepATypH WaBNenus cpasku. JLnA Tpupanua 3ajopmupoBaHHOMY
aGpasMBHOMY WHCTPYMEHTY NDOYHOCTM [0 OOHra B Maccy BBORHUTCA,
B HEGONBIIMX KOJMUECTBAX, NEKCTPUH MIM, B HEKOTOPHIX CITy4anX, HUIK0e
CTEKIIO.

IlndosambiLe KPYrM HA KEPAMUYECKOH CBABKE XDYNKU M MyBCTBM-
TeJLHEL K yHApAaM, UTO OTPAHMYMBAET ee TPHMEHEHNHE NPU MBTOTOBJIEHIH
KpYroB HEOOJNBIIONH BHICOTHL.

IMmnposanpHble KpyrH HA KepaMHUECKoil CBABKE UIMPOKRO IPUMEHFAIOTCH
VIl BHYTPEHHEro LUTH(OBAHMSA TIONIINIHNKOBSIX KOMell, MUIMHAPOB ABHA-
L(MOHHBIX" MOTOPOB, TpH GECLEHTPOBOM BHYTDEHHEM IUIN(OBAHNN MODHI-
HeBHIX Koilell; MpH IUIOCKOM lnmngoBaHuu mepupepueit Kpyra Ha TaKux
omepauuAx, kak 06paGoTKa KOG MUKPOMETpA, TOUHBIX INIHTOK; IIPH Gec-
LEHTPOBOM HAPYMRHOM UNIHQOBAHUI BTYIOK, CBEPI, KAIMGPOB, 3ar0TOBOK
METUMKOB M DPA3BEPTOK, IMONUMITHUKOBEIX KoJell, MOPIIHEBLIX HalbLEB,
mopuuHel, KIAaNAHOB; NPH KPYIIoM NIIMQOBAHME PACIPENeTUTENLHEIX
BAIINKOB, WIIMHJETell CTAHKOB, KOJEHYATHIX BAIIOB; IPU 3ATOYKE CBEpJ,
peaios, ()pes, BeHKEPOB M JONGAKOB; IpH ILIMPOBAHMI BCEBOBMOKHEIX
3y6UaTHIX I LITMLEBEX COeMiHenuil, Mpu mangosanuy PesbOE METUIKOB,
KamuGpoB, IIMUIEK, IPH XOHUHTOBAHMN UWIMHIDOB, BIYJIOK M T.J.

OxpYKHAA CKOPOCTh KPYTOB HA KepaMuyecKol cBasre — 3050 m/cek.

MATHE3HAJDBHAS CBA3SKA

MarsesuallbHasg CBA3Ka MMEET BeCbMa OrpaHuyeHHoe I pUMEHEeHue,
BCJIEICTBHE OTHOCUTEIbLHO HEBBICOKOH TPOYHOCTH, a TaKKe YyBCTBUTEIIb-
HOCTH K BjIare. MarHe3najbHasA CBA3KA COCTOMT U3 CIEHATLHOT0 HEMEHTA,
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KayCTIYECKOr0 Marxeaura u xjopucroro maraudA. Illmugosanburie kpyru
Ha MarHe3sHajbHOW CBASKE IPHMEHAIOTCH, TITABHEIM 06pPas3oM, AIA ILIOCKOTO
LITH(OBAHNA 3ar0TOBOK HAIMILHIKOB M PEIKO A APYruX ueneit. Mlxudo-
BAIIBHEIE KPYTH HA MAarHE3HATbHON CBABKE BeChMA THIDOCKOIMMYHEL, BCITEfl-
CTBME YEro OHM MOTYT IMOTEPATH CBOIO TBEPROCTH TPU XPAHEHUU B CHIPOM
IIOMELIEHHH, YTO BEI3bIBAET OBICTPYIO MX cpafaTeiBaeMocThb. OHN TOIKHBI
XPAHHTBCA B CYXuX IOMELEHHAX, N 3a H—6 MHeit mepex ycraHoBKoi Ha
CTAHOK X CITefyer 06A3aTeNbHO HPOCYINTDL B CYIINIIKE TIPH TeMIepaType
60—65° C.

HaunGombmas [OMycTHMAA OKDYMKHAS CKOPOCTh IVIA INTOCKHX KDYroB
HA MaTHE3NANbHOM CBASKe, IPEIHA3HAYEHHBIX HIA OOGMMPOYHO-BATOUHBIX
pa6or, — 20 »m/cek.

BAREJTHTOBAS CBA3SKA

Baxemurosas cBsska mveer nHanGomnbliee pacnpocTpaHnenne cpenu opra--

HIYECKNX CBABOK, TAaK KaK a6pasMBHBIE HHCTPYMEHTEHI, HBLOTOBJICHHLIE HA
- _0aKenTOBON CBA3KE, 06ITANAIOT BRICOKON IPOUHOCTBIO, YIPYTOCTHIO Il BLICO-
KOli TBEPIOCTHIO.

Coipsey I GaKennToBOM CBABKH ABIAETCA MCKYCCTBEHHAA (JEHOTBHO-
(opmambReruanas cyMoMA B AUTKOM HITH TOPOLIKOOOPABHOM COCTOAHMIL.

IMACTHUHOCTE I TIPOYHOCTh KPYTOB Ha GAKENNTOBOJ CBA3KE TO3BOIFET
paGoTaTh MM C GOJNBIIMMH OKDYMHBIMI CKOpocTAMH oT 30 M/ceK. 1o
50 Mfcex., a mpu nurfoBaHun pesblbl ame mo 60 M/cek.

HenocrarkoM GakernToBolt CBA3KI SBJIAETCA OTHOCHTENBHO IIOHHIKEH-
Hasd TPOTHB KEPAMHYECKOI CBASKI IIPOYHOCTL CUEIIEHIs CBABKH C 3€PHOM,
4 TaksKe HEKOTOpas NOBBILEHHAA IVIOTHOCTD €€, B 0COGEHHOCTH IIPI BHICO-
KOii TBEPHOCTH Kpyra.

Ha Gaxemutosoit cBAske, Grarofaps ee CBOMCTBAM, MOMKHO MBLOTOBHTL
ngoBaIbHbIe KpyTH TommuHoit 8 1,0 anr.

Bakeanrosas cBAska o6pasyer BuecTe C 3ePHOM TIaiKle 0OTERAEMbIE
CBA3I, B PE3YILTATE YLro NPH ULIHQOBAHII TENI006pazoBaHIe POHCXOTUT

MEHbLIE, YeM IIpu paﬁo‘re KEpaMHYECKHM Rpyron. JTO OueHL BaKHO Ipi’

oGpadorke AeTanel, rae He NONYCKATCA NPIKOrOB, NI03TOMY KPYTH Ha
OAKEJNTOBOH CBA3KE NPHUMEHAIOTCA HA TAKIX OMEPAIIIAX, Kak OKOHYATeNb-
Hoe LITH(OBAHNE DPACIPENEINNTENLHEIX BATHKOB ABHAIMOHHBIX MOTOPOB,
MOBOIKA MHOTOJI€3BHIHOTO MHCTDYMEHTA M T. IL.

Kpyru na 6axemntopoit cBaske Goabmmx TBEPAOCTE] HMEIOT 3HAYNTEIb-
HbIE NPEIMYINECTBA Iepef KPYraMif Ha KepaMuueckoil cBaske ripn pabore
Ileplxqsepllen KPYTa Ha HaHOOMBINIX MOMYCTIMBIX MPaBUITAMH M HOPMAMIL
0€30NACHOCTH CKOPOCTAX, T.e. He Hume 40 Mfcek., a mus (CKOPOCTHBIX»
kpyroB mo 50 m/cer.

Taxas BHCOKAA CKOPOCTH He OMACHA A KpYTa Ha GaKeJINTOBOIl CBA3KE,
B TO € BPEMA BHICOKAA CKOPOCTh YMEHBIUAGT HATPYBKY HA KAHiIO€ 3EPHO
Il JUIITEIIBHOCTE €ro NPOXOMAIEHIS Yepe3 30HY WITH(OBAHISA, YTO B CBOIO

- OUEpENDb 3aMeAIIAeT 3aTyINIeHIIe KPYra It esaeT ero 6o:Tee CTOMKIN. HKpoye
TOr0, GEICTPOE TPOXOMKAEHHE 3EPHAMH 3OHBI WIn@OBAHNA  yMeHbIIaeT
HArpeB Kpyra, 4T0 CHOCOGCTBYeT myumeli paore Kpyra Ha GaKeanToBOIt
CBASKE, Tak KAK IpIl HATDeBE CBASKA CTAHOBHTCA XPYMKOMH It 3epHa, He
BIIOJTHE IICTIOZIb30BAHHEIE, BLIKPALUIBAIOTCH, a TaKike CIIOCOGCTBYET CoXpa-
HEHINO0 IDOUHOCTI! RPYTa 0€3 €ro PAspyLIeHIIs 3a CYT Y MeHbLUeHII S Harpesa.

BakemnToBas cA3KA HECKOIbRO PaspyLIaeTcA Mo7 AeiCTBIIEM METOYHBIX
PAacTBOPOB, BXOMALUIX B COCTAB OXJarIAlOWEl” KUTKOCTI. IToatony
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OXTTaMAAIOMAA HUIKOCTD IIPU IPUMEHEHHH KPyroB Ha 6aKeanToBoii CBA3KE
He JIOMKHA comep:kaTh Gomee 1,59, wemoveit.

JIits yMeHbIIeHUs BPeIHOro Bo3AeACTBHA MWEOUYHBIX PACTBOPOB, a TaKIKe
TIA JIYYIIEr0 CTOKA OXJTA;KAAIONIeN KUMKOCTH, KPYrH Ha GaKemnToBoif
CBA3KE B HEKOTOPHIX CIIyyaAX 06GMa3bIBAIOT IT0 BCEH TIOBEPXHOCTH CEPO Wiri
CYPHMKOM MJTH OKPALIMBAIOT IIEYHBIM JTAKOM HITM PYT0it BOROHENPOHMIIaeMoii
kpackoif. VHorma mus oToli ke XN MpPHMEHAETCA IIOBEPXHOCTHAA IpO-
MUTKA Kpyra napa@uHoM.

AGpasuBHEI MHCTPYMEHT Ha GaKelMTOBONH CBA3KE W3TOTOBIAETCH B
OCHOBHOM N3 BIIEKTPOKOPYH/A, MOHOKODYH/IA M M3 YEPHOTO KapOum Kpem-
HMA, PEIKO U3 GeJoro dIEKTPOKOPYHAA U 3eIeHOr0 KapGuI KpeMHMs.

BYJTKAHHTOBASA CBABKA

BynkaunroBaa cBsAzKa o6agaer BEICOKOH MIOTHOCTBIO H 3IIACTHYHOCTBIO,
M03TOMY NOJIyYMIIa IIMPOKOe TPHMEHEeHHe IIPU MBrOTOBIEHMH LITH(OBATL-
HBIX KPYToOB, MPeIHA3HAYEHHLIX JJIA YMCTOBEIX, IIOJNPOBAIBHBIX, MPOpPE3-
HBIX ¥ OTPE3HbIX orepauuil. Ceipbe) NIA BYIKAHHTOBOM CBABKM ABIAETCSH
KayuyyK M cepa.

9NACTUYHOCTL M TIIOTHOCTD BYJIKAHMTOBOM CBA3KHM CO3[aeT G1arorpuAr-
HBIE YCITOBUSA TIPH ULTHHOBAHIH M TIOYTH HCKIIOYAET BEIKPAIUMBAHME YACTHIL
obpabarpiBaeMoro Meramia UM MarepHana, a ToastoMy obpabaTeiBaemas
MOBEPXHOCTH IMOITYYaeTcA YMCTOM Ge3 LapanuH ¥ 3agHpOB.

Biaronaps cBoeyy INIOTHOMY CTPOEHNIO, KDYTH Ha BYJIKAHUTOBOI CBA3KE
Xopomo paforaloT MpH GecUeHTPOBoM IITHPOBAHMM B KAYECTBE BELYLIMX
i paGounX KPYToB, a TaKMe Ipu paboTaX, rIe co3naloTcA Goibiune GoKOBbIE
MaBIeHHs, HAIPHMep, HA BCEBO3MOKHLIX TIPOPESHEIX  OTPE3HBIX paforax.

Kpyrir Ha BYTKaHUTOBOM CBA3KE, B OTINYNE OT KPYroB HA XPYrUX
CBABKAX, MOTYT GBLITH IBTOTOBJIEHE! OYeHb TOHKME, Tommmuoit 0,5 My mpn
OTHOCHTENBHO Gobuonm Anaverpe 125—150 .

TMpu mudoBanmil KpyraMu HA BYIKAHHTOBOM CBABKe, TIO Mepe 3ary-
IUIGHUA 3€pPeH, Pe3NHA OT TEeINIOTHl TPeHMsA pPasMATYAETCHA, 3aTyNUBIINECS
3epHA BBHITANAIOT, YCTYTasg CBOE MECTO HOBBIM OCTDBIM 3E€PHAM.

Hpyri wa BYTKaHHTOBON CBf3Ke IIMPOKO NPHMEHAITCA IIPH OTpesKe
BCEBO3MOKHOM IPYTKOBOiI CTAlHM, NaHT, TPOpPe3Ke KAHABOK, WIHJOBAHUI
CTaIbHOl YaCOBOI JTEHTH, MIIHPOBAHNH KeN060B MAaPHKOTOXIMITHHKOBBIX
KOTel, UNTH(QOBAHHM HADY/KHEIX M BHYTPEHHNX KOJell INapMKOBBIX I POIM-
KOBBIX TIOIIIHITHIKOB, NTH(HOBAHMH HIIMHAPHYECKHNX, KOHHIECKUX I G0UKO-
06pasHBIX POIMKOB, HITHYOBAHIM TIOPIIHEBHIX MATbLEB H Mp.

TBEPJOCTDb ABPASHBHOI'0 HHCTPYMEHTA

ITon TBEpROCTBIO afpasMBHOrO MHCTPYMEHTA ITOHMMAETCH COILPOTHBIIsIE~
MOCTB €ro0 CBFAI3KH BBIPHIBAHIIO aGPasMBHEIX 3€PeH C MOBEPXHOCTH MHCTPY-
MEHTA TIOJl BIUMAHMEM BHELIHNX YCHITHI.

IMonsTie TBEPHOCTH a6pas3BHOTO MHCTPYMEHTA HHYEro 06LIero He myeer
¢ TBEPHOCTHI0 a6pasiBHOTO MarepHajia, KOTOpasd XapaKTepusyeTcs crnocos-
HOCTBIO ero MPOHHKHOBEHHA B JPYTHe Teja.

ITomyuenue aGpasMBHBIX HHCTPYMEHTOB TpeGyemolt TBEPHOCTH HOCTIH-
raercsa COOTBETCTBYIOWEIl TeXHONOTHeH HX H3TOTOBIEHMA I CIIEUHATbHO
paspaboTaHHOil peLenTypoif, ycTaHaBIMBalolIeil COOTHOUIeHHe aGpasiB-
HOrO 3ep}|a 11 CBA3KH.
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TreprocTs aGpasnBHOr0 MHCTPYMEHTA IIPUHATO BHIPAKaTh B GYKBEHHBIX
o6ozHauennsx. B Tabuuue 4 mpuBeneHb YCIOBHHE 0003HAYEHUT TBep-
nocru no I'OCT 3751-47.

Tabmnua 4

Teeprocrs aGpasnBioro MHCTPyMenTa Tlonpasmenenus ToepaoeTn

M1, M2, M3
CM1, CM2
C1,

3
CT1, CT2, CT3
T1, T2

BT1, BT2
4T, YT2

M — mArkui
CM — cpenneMArKuit
C — cpemumit
CT — cpenuerBepabLit
T — TBepaBIL
BT — BecbMa TBepAbIi
YT — upeaBhIYaiiio TBepbLil

Ilpumevanmue.

Llngpst 1, 2 n 3 crpasa oT GyKBEHHOr0 0603HAYEHNA B NOAPA3REITEHUSX TBEPAOCTH
XapaKTepHU3YI0T TBEPAOCTb afPasWBHOTO MHCTPYMEHTA B INOPANKE ee BO3PACTAHU.

AGpasuBHEI MHCTPYMEHT, B 3aBHCUMOCTH OT CBA3KH, M3TOTOBIIAETCA
HHKECIeNYIOIUX TBEpHOCTelt:

a) Ha Kepammueckoif ceaske: M3, CM1, CM2, C1, C2, CT1, CT2, CT3,
T1, T2, BT1, BT2, UT1l u penxo M1, M2 n UT2;

6) na GakenuroBoii cesiske: CM1, CM2, C1, C2, CT1, CT2, CT3 u T1;

B) Ha BymKaHuToBoii cBaswke: CM, C, CT u T.

Cormacro T'OCT 38751-47 ompenenenue M KOHTDOIH TBEpHOCTH abpasus-
HOTO MHCTPYMEHTA NPOMBBOAUTCH OHUM M3 CIEAYIOIMX TPEX METONOB:

a) A MHCTPYMEHTOB Ha KepaMHYecKoil Wi GaKeluToBOli CBA3KE, 3ep-
HucTocThIo NoNe 12-90, — u3MepeHneM TIyOuHbl JIyHKu, oGpasylomeiica Ha
IIOBEPXHOCTH HHCTPYMEHTA IIOf JeliCTBHEM CTpYH KBapLEBOTo IecKa,
BhOpacLBaeMoit 13 TNecKocTpyiiHoro mpuGopa;

0) M MHCTDYMEHTOB Ha KepaMmYecKo# Wi GareruToBOl CBA3NE, 3ep-
Hucroctbio Ne\e 100-M 14, — u3MepeHueM rIy6uHEl yHKH, o6pasyomesics
OT BRABTUBAHWUA B TEO WHCTPYMEHTA CTAIBLHOrO WApHIa, MOA [AeicTBHeM
TIOCTOAHHON Harpysku, Ha mpuGope Tuna Pokpenia; :

B) IIA  MHCTPYMEHTOB Ha BYJNKAHWTOBOH CBA3Ke, 3EPHUCTOCTBIO
NelNe 24120, — usvepenuem uncia 0GopoToB cBepia, HEOGXOAUMOTo MIs
BBLICBEDIUBAHMA B Tele MHCTDYMEHTA IYHKH ONpENEIEHHOH TiryGUHEL
oBpasylomelicst NpH 3amaHHO} HArpyske.

IltngoBaibhLie KPYTM U CETMEHTH HCIBLITHBAITCH B YeTHIPEX TOUKAX,
PACIONOMEHHEIX B DA3HLIX CTOPOHAX WHCTDPYMEHTA, A GPYCKU MHCIIBITH-
BAIOTCA B TPeX TOYKAX.

Beuanununa TBEPIOCTH OIIpENeIIierca 1o CpeaHumM apu@me’mqecmm 3Ha-
UYEHAAM I‘leﬁl'll’{ JYHOK WM Yucex 060p01‘03.

CTPYRTYPA ABPASMBHOI'0 HHCTPYMEHTA

Tlon crpywTypoit abpasussoroe UHCTPYMEHTA IOHUMAIOT KOJIMYECTBEHHOE
COOTHOWEHNE 06bema abpasuBHBIX 3epeH, CBA3KU 1 nop. .

Crpyxrypa se onpenemnser LOPUCTOCTH WINPOBATBLHOrO KPYyra, Tak Kak
ABA ONMUHAKOBHIX KPYIa MOTYT HMETh ONMHAKOBHL 0O 0GBEM fop, HO
B TO e BPEMA PasiMYaThCA MEKIAY Co6oI0 TeM, uTo HOPBI B OHOM U3 HUX
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Gonblune 1Mo CBOMM pasMepaM, a KoJMYPCTBO UX HeGONbINOE, a B APYroM
Kpyre NOpHl MeJIKHe, HO B GoibIIOM KojiuuecTBe. B Hactosmee Bpems
GONLIIMHCTBO UIMUPOBATBHLEIX KPYFOB MWBrOTOBIAETCA C OIPENesleHHBIM
PAcCIOI0MKEHUEeM 0D, T.€. 3apaHee YCTAHABIMBAETCA CTPOEHKE KpyTa.
Takue Kpyru Ha3BIBAIOTCA CTPYKTYPHBIMU. BBHIY TOrO, 4TO MOKHO MMETh
P2BIMYHBIE CTPYKTYPBI, YCIOBHO IIPHHATO KaNoit MaHHON CTPYKType,
MMeIolell oNpeeseHHoe COOTHOMEeHNEe 00beMa aGPasUBHOrO 3ePHA, CBABKN
Wl TOp, MPUCBANBATH HOMEp.

CTpyKTypHBIe a6pasuBHBIE WHCTDYMEHTHI M3IOTOBIAIOTCA C HOMEpAMU
CTPYKTYp oT 3 mo 12, mpuuen, yem Gosrblue HOMEpP CIPYKTYPH, TeM Goibine
PACCTOAIHME MEIKIy 3epPHAMH.

JIns BHINOIIHEHUSA ONPEJeeHHoro Bua pador mopbupaerca abpasuBHBIL
MHCTPYMEHT ollpeflesTeHHoit crpyKkrypsl. Hanpumep, nmsa kpyrioro Hapyss-
HOTO IUTU(OBAHUA TPUMEHAIOTCA HUTU{OBATLHBIE KPYTH 5-it CTDYKTYDEI,
a [UIA INTOCKOro 1 BHYTpeHHero mumosanns — 8-it crpyxrypst. Haubomnee
IMPOKOE TIPUMEHEHKe MMEOT aGpasuBHBIE MHCTPYMEHTHI O — 8-# CTpPYK-
TYPHI. .

B nacrosiee speyMsa MBroTOBIAETCA HOBBI BUI ULINPOBATLHEIX KPYTOB,
TIOIYYMBIIMX HA3BAHUE BHICOKOIOPHUCTHIX. BHICOKOMOPHCTHIE KPYTH UMEIOT
cTpYKTYpY oT 13 mo 18 Homepa; y 9TMX Kpyros abpasvBHEIE 3ePHA MEHbILE
BEJIMYUH Mop. BhicokomopucTbie Kpyru 66Iagalor Gobiloil MeXaHnyecKoi
TIPOYHOCTBIO M XOpollelt pesynieli cmocoGHOCThIO.

BricokomopucTeie Kpyru, 10 CpPaBHEHMIO CO CTPYKTYDHEIMM KpYTaMmu,
T03BOJIAIOT paboTaTh ¢ Goubei riIy6GuHOll pesaHus, a moaToMy onu Gosee
9KOHOMMYHEI ¥ IIPOMBBOANTEIBLHBI M NX MBHOC IPUMEPHO B [IBA Pa3a MEHbLIE,
4eM OOBIMHBIX KpPYroB.

Tlpu 3aKase BHICOKONMOPHCTHIX KPYTOB BCErAa CIelyer coof1aTh 3aBomy-
M3TOTOBUTEIIO YCIOBUA MPUMEHEHUA KPyra M TpeGoBaHMA, IPeAbABIACMbIE
K BBIIOHAGMOJ OTepaIuu.

Cirenyer OMHKTB, YTO MO 3EPHMCTOCTH BHICOKOIOPUCTHIE KPYTH CileXyeT
3aKa3bIBATbL NIPOTUB CTPYKTYPHBIX Ha 1-2 Homepa meapye. Hampumep,
€CIIM TMIPUMEHAETCA KPYT 3€PHUCTOCTBIO Ne 46, To BHICOKOTIODHUCTH CireLyeT
3aKa3HBaTh ¢ 3epHucrocThio Ne 60 mmm Ne 80.

GOOPMA I PASMEPBI ABPABMBHOI'0 MHCTPYMEHTA

Hnsa ynosmerBopeHUs pasHOOOPasHHIX TPeGOBAHWM, NPETbABIAEMBIX
COBPEMEHHBIMH TpoleccaMu o6paboTKH, aGpasWBHBIN MHCTDYMEHT H3TO-
TOBIIACTCA PA3IMYHBIX KOHCTPYKTHBHEIX (JOpM U pasmepos.

HKasmnana KOHCTPYKTHBHAsA pasHOBUTHOCTH aGpasMBHOIO MHCTPYMEHTa
HMeeT CBOI0 0COGEHHOCTb, CBABAHHYIO JIMGO € TUIIOM CTAHKA M KPENeHHOro
npucnoco6enus, Im6o ¢ BHIONHAEMON omepalueit.

@opMEL 1 pasMephl IITH(POBATLHEIX KPYroB, FOI0OBOK, GPYCKOB 1 CErMeH-
TOB TIPElyCMATPUBAIOTCA B COOTBETCTBYIOUIMX

Kaxguiit TOCT ompeneiser KOHCTPYKILMIO M pasMepsl abpasuBHOro
MHCTDYMEHTA, UM TaKiKe PeriiaMeHTHDYeTCA CBA3Ka a0pasmBHOIO- MHCTPY-
MEHTa, T.e. IpelycMaTpHBaeTcA IpH HaHHOH reomerpuueckoit gopme u
pasvmepe aGpasMBHOrO MHCTPYMEHTA Pa3HOBUJHOCTH CBA3BKH.

Husse B TaGnnax 5-62 npuBogsATCA CBeeHUs O pasMepax, XapaKTepu-
CTHKE ¥ OPHEHTHPOBOYHOM Bece ILTUPOBATBLHBIX KPYTOB, TOI0BOK, 6pyCKOB
M CEerMeHTOB.
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KPYI'H IJAH®OBAIBHEE IIOCKHE, IPAMOTO IIPODHIS
(®opma TIIT, TOCT 2424-52)

IlnudoBanbhbie miIockue Kpyru npamoro npoduas B T'OCT oGosua-
yajores kax gopma IIII (puc. 7) u ABmsAIOTCA Hanbosee IPOUHBIMA KPYTaMy.
OHI IPOCTHI 10 KOHCTPYKIIMH, YHUBEPCATILHL 10 TipnMeHenuo. anusie o
9TUM KpyraM IpHuBefieHsl B Tafmuuax 5-12. Menkue Kpyru QuaMerpom fo
15 MM IpMMEHAIOTCA A7 BHYTPEHHEro ULTHPOBAHUA HEGOMbUINX OTBEPCTHI
M IIA 3aTOYKM orBepcTHii B epKax. Kpyru mmamerpom or 15 mo 150 mu,
BBICOTOI0 OT 16 MM M Goilblie JIPEMMYNIECTBEHHO IPHMEHFIOTCA NIA BHYT-
pennero HUIH$OBAHUA OTBEPCTHIL.

B kauecTBe anMazozaMeHHTelNelf NpU IpaBKe UNIHPOBATBLHEIX KpPYros
UCIOIb3YIoTCA KPYrH Auamerpom ot 30 Ko 70 MM, BhicoTOI0 56 MM, a TaKske
Kpyru muamerpoM ot 60 o 150 Mm, penro mo 200 Mm, BeicoTo10 OT 16 10 32 MM.

Puc. 7

IIpu daconnom IIoCKOM WITMPOBAHMH NUIMNEBBX BAIMKOB TipUMe-
HAIOTCA MPEUMYLIECTBEHHO KpyrH puamerpoM ot 125 mo 300 mm.

Tpu mmockom uutu@osanun nepudepneit Kpyra MpIMEHAIOTCA npeumy-
WECTBEHHO KPYru auamerpoM oT 175 mo 450 mu, BricoTolo oT 16 70 40 MM
H B PEAKHX CilyyasX BBICOTOI R0 63 Mm.

Tpn kpyraom HapymHoM WIMpOBAHUM HA CTAHKAX CPENHHX PA3MEPOB
TpUMEHAIOTCH MIH(OBATILHEIE KPYTH (uaMeTpoM oT 250 mo 450 MM, BHICO-
010 0T 32 710 50 MM M pemko Gomblueit BrCOTH (pHC. §).

Ipu xpyriom HapysHOM UNM(OBAHMM MPOKATHBIX BAKOB TIPUMEHAIOTCA
ULTHQOBANbHEIE KPYTH HuayMerpoM or 600 mo 750 mm, a umorma 900 MM,
BEICOTOI0 OT 63 mo 75 mm.

Ilpu kpyriom HapysHOM NITH(OBAHMM. IleeK KONEHYATOTo Baia npu-
MEHAIOTCA KPYru muavMerpom ot 750 go 1100 mm, BricoToI0 0T 32 HO 127 MM.

Hna BHyTpenHero GecueHTpoBoro munQoBaHna TIpUMeHsIoTCA IIno-
BallbHEIE KPYTH fiuamMeTpoM oT 80 mo 100 mm, BricoTo0 OT 75 7O 100 MM.

Ipu Gecuenrposom HapysmHoM mTHGOBaHMU TIPUMEHAIOTCA ULTH(O-
BaJbHEIE KPYTH finamerpom oT 250 mo 600 mm, BhicoToI0 0T 40 10 200 MM.
‘B ormembHBIX cirywanx mpumensiores KPYCH BBHICOTOJO 275 MM.

s pyusoro o6mupouHoro IIH(POBAHNA HA MEPEHOCHHIX CTAHKAX MpH-
MEHAITCA KPYru nuamerpom or 100 mo 200 mm, BricoToI0 0T 16 MO 25 MM;
B PeKUX CITyuaAX TPUMEHAIOTCA KPYrd guaverpom 250 M.

0040R000100200003-4

Puc. 9

IIpn pyusom oOmMpouHOM WNTMPOBAHMM HA CTALMOHAPHHIX CTAHKAX
TMPUMEHAIOTCA TPEMMYLIECTBEHHO Kpyru pauamerpoMm or 300 mo 600 mm,
BEICOTOIO OT 32 10 75 MM ¥ penko 7o 100 M.

1A 3aTOYKM PABIMYHOTO MHCTPYMEHTA BPYYHYIO NPHMEHSIOTCA KpPYTH
muamerpom or 200 mo 500 mM, Bricororo ot 20 o 50 Mm.
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e
JIJIH BHYTpPEHHEro lllJ'Il/l(l)OBaHMﬂ peabﬁm IPUMEHAIOTCA KPYyru IU[aMeTPOM

o, 80 mo 150 mu, BeicoTOI0 OT 6 MO 10 MM, a AIA HADPYIKHOrO INIH(OBAHU
Pe3bOLl MPUMEHAIOTCA KPYTH IPeMMYLIECTBEHHO JuamerpoM or 250 mo
500 mm, BBicoTOl0 o1 6 Mo 10 MM (puc. 9).

Dludosansubie mIOCKHE KPYLH MPAMOrO Hpodinis,

IIponoJusenne TaGIuLbl 5

5

Tabnuna 5

001ero HABHAYCHNA
(®opma IIII, 'OCT 2424-52)
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IIponosmkenne rabauus 5 o 6 5
ponoKeHHe TaGIMIB

5 6

5

9, K4 4680
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= Ilandoanpunie IIOCKNE KPYrH HpAMOro mpodhmis,
S OTHOMNTOYHOrO IIMHGOBANMS PesEOLI
- (®opma IIII, TOCT 2424-52)

Kepamuyeckasn ¢BAsKa
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Tabauua 7

MixagoBanbubie IIOCKNE KPYrH NPAMOTo mpodmus,
AL MAOFOMHTOYNOr0 ININ{OBANNS PeshOHL

(dopma TITL, TOCT 2424-52)

Kepamnueckasn cpaska
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Tabauna 8

IMau§opanphbe IOCKNS KPYFA HPIMOTO
Juis IARQOBANNA MAPHKOB

(®opma TIIT, TOCT 2424-52)

Kepamugeckast CBA3Ra

IIponomxenne Tabanust 10
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Tatmina 9

BIC FI0CKHE KPYDH HpAMOro mpoduas,
e IS NPABKN (opasLuRIX KpyTOB

(Popwma TIIT, TOCT 2424-52)
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Ta6anua 10,

lilangopansunie wiockne Kpyru npamoro mpodmis,
ofiero masMaueHI

(®opma ITII, TOCT 2424-52)
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Ta6auua 11

IaudopansuLe NAOCKHe KPYIH NPAMOTO mpodmast,
Axs paGorsl Ha Goapmmx cKOPoeTAX — 1o 50 M/cer,

(®opma TIIT, TOCT 2424-52)

BakeauToBan CBASKA

HamnGoxee gacro

|

HOMepa
3epPHACTOCTH

Tabmuna 12

TndoBaTLNbe IIOCKE® KPYIH -NPAMOro mpoduis,
ofmero HABHAYCHAA

(®opma IIII, TOCT 2424-52)

ByIannToBad CBABKA
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TIpopomixenue TaGmuuer 12
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. MAN®OBAJBHHNE MI0CKHE KPYTH KOHUYECKOT0 NPO®UIA
. (@opma 2I1, TOCT 2424-52)

Kpyrn ¢opubr 2I1 ABIAIOICA HEKOTOPON PAsSHOBAIHOCTLIO INIOCHHMX

PyToB TpAMoro mpoduiA. 9T KPYrM B OTIHYWE OT KPYroB MHpAMOro
NpoPUIA HMEIT KOHMYECKUH IpO(uirb MO yrioM 40° van 60° u mpume-
HAIOTCA MIA mndoBanns 3yGUaTHIX KoJec, a TAKiKe JUIA ONHOHMTOYHOTO
MIIMPOBAHUA Pe3bOHL.

Il ApYTUX BUIOB PAGOT 3TH KPYri HPUMEHFIOTCA DEMLKO.

B rex ciryuasx, Korfa KpYTH IPHMEHTOTCA LA IiTngoBanis 3yGuarex
KoJlee, BHICOTA KPYTa 3aBHCHT OT MOMYJIs ULIH(yemoro Koreca.

JlaHHBI€ TT0 HTHM KpYyraM IpHBeNeHs B TaGmuue 13.
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Tadnuua 13

n

HlangoBanbHbe TAOCKHE KPYIH Komnye-
ekoro mpoduas

(®opma 211, TOCT 2424-52)
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Tepamuyecran CBASKA

HawuGoaee yacTo
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HIIH®OBAJHHBE IIOCKHE KPYTH KOHHIECKOT 0 PO HIIH
(®opma 311, TOCT 2424-52)
Kpyru gopupt 3IT (puc. 10) umeloT oueHb LIMPOKOE TWPUMEHEHHE A

39TOYKM BCEBO3MOKHLIX IIHII: MOTEPEUHBIX, MAPKYNBHBIX M JIP.
TlaHHbIe 10 HTUM KPYTaM UPHBeNleHs! B Tabmuue 14.

e tnio

P S Sy =
000
RRENONIGGI

»
ww©
-

[SIH TSI G IS TG ST BTG S LG IS I SIGID B IGINIB L S IGRGI GIG GG IG G I IS I GIG I G IO LG LGRS IS IG I IO IO NG IO ARG LA I RO AG I

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : Cl DP82-00040R00010020000:

Ta6nuna 14

Nand)oBanbHEe INIAOCKHE KPYIH KONIIECKOTO
npods, ‘A 3ATOYRN MILK

(dopma 3I1, TOCT 2424-52)

BaKeanToBas CBABK

| | Haubonee uacro

Bec B Kr A
(opMeHTMPOBOYHO) MaTepuai

3epHHMCTOCTH
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 MJINOGOBAJLHBIE NI0CKHE KPYTY KOHMYECKOI0 OPO®MILA
(®opma 411, TOCT 2424-52)

HKpyrn dopuet 411 (puc. 11) auanmerpo 10 250 MM MMeIOT WMPOKOe TpH-
MeHeRue P 3aToUKe 8Y0a PasinuHLIX (pes, pasBepTok M APYroro HHCTDY-
MeHTa. DTH ke KpyrH anamerpoM 300 1 350 MM IPEMEHATCH WA LImgo-
BaHus 3y6beB JONOAKOB PABIUIHOI0 MOLYII. Huorna Kpyramu 1aMeTpom
350 MM muTuylor 3yGuyaThie Koieca.

B ra6muuax 15 u 16 mpuBeNeHsl [aHHEE 10 STHM Kpyrau.

Ta6auna 15

MangoBaasALe MAOCKHC KPYIH KOHMIECKOTO
upoduun
(@opma 41, TOCT 2424-52)

|
|
\

KepaMuyeckas CBABKA

Bec B KI
(opHeNTHPOBOUIIO) MaTepna

HanGosee 1acro

HoMepa
3epHUCTOCTH
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TaGanua 16

IangoBaiLube MIOCKHE KPYIW KOMNYCCKOro
npodgmis

(@opma 411, TOCT 2424-52)

BakeanTopas CBASKA

oved for Release 2012/06/13 : C

Hawufomnee uacro
Bee B kr war
)

ACPHICTOCTH

MANGOBAJLHBIE IIOCKHE KPYTH ¢ BHITOURON
(@opwma TIB, TOCT 2424-52)

IludoBabHEE KPYTH ITIOCKHE C BLHTOUKON (opmst TIB (puc. 12) uaro-

ToBusOTCA THaMeTpoM Ao 600 my. Hpyru nmameTpom oT 10 MM mo 150 mm.

Puc. 12

NPUMEHAIOTCH IIPEHMYIIECTBEHHO JIA KPYITIOro-BHYTPEHHEro uTuQoBaHid
WIS TEX ke OMepAlnii, A KOTOPHX npumensiorcss kpyru gopmet IIL
HO Tpu WIMQOBAHUM JeTajeil, y KoTOpHX TpeGyercs ofnHOBpeMEHHO C
:u;g(&)o:eaﬂuc.\t N0 BHYTpEHHEMY AMaverpy Herain muindoBka TOpUOBOH

, UIM B T€X CIIy4asaX, KOTMA IOCAI0YHOE MeCTO Ha LITIMHese Majlo,

a NI YCHEIIHOT0 BBLINIOJIHEHU A pﬂﬁ
OTHl TpefyercA MpuMeHeHHe KpPYyra
OTHOCHTEIIBHO GOJIBIOIi BBICOTHI. peoy P ¢ i

DP82-00040R00010020000:

Kpowe Toro, TH e KpYrM NMPUMEHAIOTCA MpH ITocKoM 1uTHoBaHNH
TOpLIOM KpYTa, HAPHMeP, HAIPABIAIOUWX CTAHKOE,

Kpyrn nuameTpoM oOT 300 MM 1o 500 MM M3penKa NPUMEHATCH A
Iurockoro uuIMdoBanus mepudepueil Kpyra.

Kpyru nuamerpoM OT 200 MM 1o 600 MM IPUMEHAIOTCA A Kpyraoro
HADY/KHOTO ULTMPOBAHUA, KOTJA IMOCAIOYHOE MECTO He TI03BOJIAET HpH-
menurs kpyr Qopmut IIII, a mo ycmoBUAM paGorsi TpeGyeTcs IIMPOKUH

yr.
p"Iac’ro 5TH KPYTH MPUMEHAIOTCA, KOrAa TpeGyeTcs He TOIBKO orwndo-
 Barb TOBEPXHOCTL, HO X oIHOBpeMeHHO 00paboTaTh TOPLOBYIO CTOPOHY,

ampumep, MIA ULTH(OBAHUA mTUEeNel K MeTaTIOPeRYIUM CTaHKaM.

B pefKkux ciyuasx, KOra Hymao, 4roGHl ONUMH U3 KpeNesKHbIX (raHies

Lt CTIPATAH B BHITOYKE IPH GecLeHTpOBOM nuTEdoBaHMM  CIeUATBHBIX

JIMEIOLIMX HA KOHIE BHICTYII, HAIIDHMep, CTEDHHS KIalaHa, Ipi-
yru guamerpoM 500 MM, BHCOTOIO 100-125 mm.

Coefyer TOMHUTE, 4TO HAJIMUKe BLITOUKH B TG Kpyra HeCKOIbKO
oCIIaBaAeT ero MPOYHOCTb, TOATOMY TaM, T/e BHTOUKA He THKTYETCH Heo0-
XOMIMOCTBIO, CIENyeT TPUMEHATh KPYri dopmer TIIT.

Jlannple TI0 TUM KPYraM NpPHBEICHL! B ra6mnue 17.

Tadmma 17

Taudopanpusie WIOCKHE EPYrm ¢ BHITOUKOI
(®opma NB, TOCT 2424-52)

KepaMnueckas CBAKA

[ Haugonee uacro

Dec B KT MBrOTOBIAEMbIC

(opuen- ‘
TUpOBOUNO)

AGpasnpimit
MarTepual
aeprnCTOCTH

0,0009
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w
ol

ocooo00L
Gt TOTEI DD

Eu
5

OWRNODR RN DW
POPPTPVP VDO
o WO
[ B io]

»
@
o1

DOPPPOVOY
O oww
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=
@
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HanGostes wacr,
HArOTOBAsTeMyy
Marepuan HOMepa.
aepuucrocr)

(opuen~

o0 B xr Adpaansnit
THPOBOUIIO)

e
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ww
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1
1
1
1
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
5
5
5
5
5
5
5
5
6

VOOVLODDWW

ITH®0BAILHBIE IJI0CKHE KPYI'H ¢ KOHHYECKOH
BRITOYKOH
5 . (®opma IIBK, TOCT 2424-52)
Hpyru windgoansuuie IVIOCKUE ¢ KOMHYECKOH BHITOYKOM Popmer IIBK
(puc. 13) apasiorea DABHOBUIIHOCTBIO KpyroB ¢opmr TIB.
9T Kpyru npemmasmauen LA HAPY:KHOTO Kpyrioro wunosanns
B° LIeHTpaX ¢ ofHOBpeMeHHoj obpaborkolt meramu o HapYKHOMY JMa-

MeTPy u_BHCTYmy.  Hammune KOHMYECKO! BHITOWKM HaeT BOBMOIKHOCTH'

KpYry pabotath, kak mompesnsin peauom.
AHHLIE T STUM. Kpyram npupemeHn b Tabmue 18.

Ta6amna 1

Mangosaasume maockme kpyra o xonn:

ueckoif BHTOuKOM
(®opma IIBK, I'OCT 2424-52)

Kepamnueckan cpsiska

HauGonee uacto
AGpasmpumit | maroropnsemuic
MaTepuan 10Mepa
aepuncrocTi

Bec B xr
(opuen-
THpoBouN0)

265
375
375
500

040R00010020000:

Puc. 13

WM ®OBAJBHHIE NI0CKHE KPYI'H ¢ JABYXCTOPOHHEM
BBITOYKOH

(®opva TIBJ], FOCT 2424-52)

Kpyrz ¢opmnt ITBI] smisorea  rakme Pa3HOBUAHOCTLI0  KPYroB

opubt IIIT. Iti Kpyrn npumensoTes Ha MONMBIX CTaHKaX, NpeIHasHa-

IVIOCKOTO WIM(OBAHUA, KPYIVIOro Hapys K-

BE BelyWUX (MONAIOMMX) KPYroB A Oec-

OPBIX CIIy4aAX B Ka4ecTBe palounX Kpyros

pu GecuenatposoM mangosannu. J[ladHpe 1o 3THM KpyraM IpHBeleHbl
rabmnmax 19-21,

Tabauna 19

IMasoparsumie nioekme kpyrm ¢ NByxcToponneif
BHITOUKOMH

(®opma TIBI, TOCT 2424-52)

Kepamrueerasn cpaska

HanGoatee uacro
Bec b W& | AGpasummutt | usroronanemme

(opnen-

MaTepuan HoMepa
THPOBOYHO)| 3EPHMCTOCTH

6,68 ] 46, 60
9, K3

3, KU, K3 36-80
3 16
, KUY, K3 3680
9,95, KU,K3| - 36-80
3,95, K4, K3|  36-80
) %
6

36—-60
46, 60
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MJIH®OBAJILHBIE NJIOCKHE KPYTH ¢ ABYXCTOPOHHEMN

Pasmeput B My

Bec B Kkr
(opmen-

THPOBOUIO)

AGpasupuwit
MaTephuax

HanGoxee wacro

HArOTOBJRCMLIE
ToMena
sepiticTocTi

27,62

CRRRRRDNRRNIRONIRDND D

BHITOUKOI, A GecHenTpoBHE CTANKOB (BeLyLHe

j
9]

IO IOAG OO IO IO IO NG IV I A LD K )

Kpyru)

KOHMYECKOMH BHITOYKO It
(®opma TIBJIK, TOCT 2424-52)

ITH KPYIH ABIAOTCA PAsHOBMAHOCTBIO KpyroB ¢opmet IIBJ u mpen-

asHaAyeHbl IJIA HAPYMHOTO Kpyrioro uutudoBanuA merajedt, y KOTOPHIX
THOBpEMeHHO ¢ o0pafoTkoli o muamMerpy TpeGyercA ToRpesKa C ABYX
TOPOH BBICTYIIOB, HAmpuMep, Ipu 06paboTHe IeK KOIEHYATOro Bama.
JlauHEe MO STHM Kpyram IpHBEfeHH B TaGimue 22.

Tabana 22

IlaudopaasHEIe NIOCKME KPYrH € ABYX-

[

Kepamuyeckas CBASKA

(®opma TIBJIK, T'OCT 2424-52)

Paamepht B MM

da

a ‘ H,

Bec B xr
(opuen-
THpOBOUHO)

AGpasmBmstit
MaTepuai

Hau6osee uacro
MBrOTOBIsENbIe
HOMepa
aepHuCTOCTI

(®opma MBI, I'OCT 2424-52)

]]yilﬂ\l“l"‘ﬂllﬂll CBAZKA

MJAN®OBAJIBHBIE NJOCKHE

Bec B Kr
(opueir-

THPOBOYNO)

AGpaausiit
MaTepnan

Hawndoaee uacro
HBrOTOBIACMLIE

aepHHCTOCTI

14,62

[V IO IV

375 | 20
500 | 16

T
|
|
|

|
27,60 | P
4880 | 9

(®opma ITIP, TOCT 2424-52)

Dneroc Ilnugosanbusie kpyru Qopmer [TP na paboueil TopuoBOil MOBEPXHOCTH

36—-60
60

HOJIEHBIE RPYT'H

IMEIOT pU()IeHHe, BHIOTHEHHOE B BUie KOHHYECKUX yriryOseHnii KBagpar-

80--120 “oro ceuennsa. JIaHHEIE TO THUM Kpyram npusenienst B Tabiuue 23. Hax
- npasuito, kpyramu fopurt ITP nponaeoputcA NpefBapuTenbHOE OGIMpPOY-
{‘?}(oe witndoBanne, N oYeHb PeKO OHM IPUMEHAIOTCA JUIA OKOHYATEIHHOTO

ATHPOBAHKSA.

i

Ta6anua 21

Ilangopanpnee naockne Kpyru ¢ jByxcroponnued

BHITOUKOif, N7 GECHEHTPOBBIX CTANKOB (BeyllUe

(®opma MBI, TOCT 2424-52)

KpYru)

Barexurosan epsska

Tabaunna 23

IMardoBanbubie maoekne pHGIEHB KPyru
(®opma TP, I'OCT 2424-52)

BageauToBasd eBA3KA

Pasmepst Byt

Bec B KT

HanGosiee yacro

HoMepa
aepHuCTOCTH

(opuen-

1 Bee B Kkr
|

- THpOBOUIO)

AGpazunitit
MaTephai

HanGozee uacro
NIFOTOBISICMLIC
nomepa
3epHICTOCTI

80, 100
80, 100
80, 100
80, 100
80, 100
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Kpyru nuamerpom ot 500 1o 750 MM M3TOTOBJISIOTCA CIUIOLIHLIMH, & KPyr
nuamerpom 1340 maroToBaseTcsl COOPHEIM U3 6 cexropos. k
Bsujy Toro, uto kpyru dopmer IIP Gricrpo cpabarpiBaioTcs 1 TpeGyior
yacToil TIEPECTAHOBKHM, Ha DAMe ONEPAIMH BMECTO STHX KDPYrOB Npune-
HAJOTCA HApPAIEHHbIE HA METAITHYECKM TUCK KPyTH (popmsr ITH, umelomye

MOJEe3HYI0 MIIA HCTOIL30BAHNA BBICOTY Kpyra 6OHLUI€, 4YeM B NIBa pasa Io

cpapuennio ¢ xpyramu gopmer ITP.

MN®OBAIBHBIE NJI0CKHE HAPANEHHBIE KPYI K
’ (@opma ITH, TOCT 2424-52)

- IMlmndopansusie kpyru Qopmpt IIH oranyaorcA or BhlEyKa3aHHLIX

KpYyros TeM, 4TO OHM HapamuBaloTcsa Ha MEeTAIIMYeCKUil TUCK.

HHCK o cpaﬁaTmBamm Kpyra ABiAeTcA HEOTHEeJINMOl YacThblo €ro u
CIYRUT OCTOBOM Kpyra, B TO e BpeMﬂ ABJIAACH TAKMHE M KpeIUIeHMeM
Ipu yCTaHOBKE Kpyra Ha CTaHKe.

Kpyrn ¢opust ITH ¢ mapymasni muamerpod or 500 mo 750 wmy maro-
TOBJIAIIOTCA B BUAe CIUIOWHBIX KPyros, a Kpyr muamerpom 1340 usro-
TOBJIIAETCA CﬁopHL!M, COCTOAIUM M3 4-6 CEKTOPOB.

Kpyru gopmst ITH usroroasiorea ¢ paboueit yacteio B 40-60 mm, uro

TaeT BO3MOMRHOCTb Gojlee NMPONOIKHTENbHO PaboTaTh MMM HA CTaHKe (e

TepecTaHoOBKH.
JlaHHEE 10 9TMM KpyraMm IpuBeleHsl B Tabanue 24.

Tabiauua 24
TWI0CKUe P Kpyrs
(@opma ITH, I'OCT 2424-52)

BakcanToas cBASKA

Paamepsr B MM Handosee 9acto

A
Marepuan

b xr
(opuentupoBouI0) Homepa

3epHUCTOCTI

16, 24
36

9

9, K4
39, K4
9

K4
K9
K4

|

' 3, K4
)

‘

1

E)

9, K4
Kd

| 3, K4

24
16, 24

IlpumevaHus:

1. Kpyrn nuamerpom 1340 mm cocrosr na 4—6 cextopob.

2. Hpyrut opmst [TH UBroTOBIIAIOTCA HA METAJUIMYECKHX JMCKAX, MOCTABIACMHIX
3AKA3UYMKOM TI0 YePTeKaM, COTVIACOBAHHEIM C 3aBOJOM-MBrOTOBHMTENEM ITHX Humdo-
BaJIbHBIX KPYIoOB.

3. Kpyrn gopmer ITH uarorosisioTes Takme ¢ 3aNpeccOBAHHLIMM raitkamu LA
KpeINIeHNA MX K MEeTaJIYecKOMY HMCKY CTAaHKA.

0040R000100200003-4

IMJIAO®OBAJLHBIE KPYTH-THCKH
(®opma [, TOCT 2424-52)

IInudopanbubie Kpyru-mucky Gopymsr I (puc. 14) 1o cBoeit KOHCTPYKIMK
TAKOTO 7Ke THIA, KAK 11 KPYTH IIOCKue rpsmoro npodusna dopmut I, Ho
umeior BeicoTy 01 0,5 MM mo 5 mm.

Kpyrn dopybt [ IpUMEHAIOTCA IUIA Paspesanus PasiMuHbX Ipoduieit

aiii, Bolb()PaMOBBIX IIPYTKOB, OTpesaHusi Tpy6 n mpubuieit mocie oT-
JIMBKH, TPOPE3aHHA BCEBO3MOMKHBIX ITa30B, HAIpUMEp, y WAHT, LITaMIoB

Puc. 14

T. II., 3aMEHsIA l\[a.TIOIIpOll{lBO]lI'lTe.HLHyIO olepanuo OTpe3aHts MeTaJiu-
ECHKHUMM IMIaM¥ MM HOHOBKaMH. I{pOMe TOr0, 3THMU . HKe prl‘aMH
ponssoauTcA ]’)2131’)333“1’18 CTEKIIa, OTHeYIOPHOro l{npnm{a, Hnapnexmx n
KepaMHYeCKNX 06JIHI.IOBOHHLIX T U Ap. MaTepuaios, HapeaaHue CIi-
aiIbHOji pesb0bl Ha PapPopOBLIX MBNENNAX, 3aTAUMBAHKE NYIKOBBIX THIL
I T. 0.

BBl’l]]y 0CO0BIX TPCGOBaHl‘lﬂ K 3TUM Kpyram B OTHOIIEHHUH HpO‘lHOCTll
ns paboTe npu 50 M/cer. H OTHOCHTENbHO Mamoil BEHCOTE IMPH GOIBLION
HapyKHOM nHaMeTpe, UX 18 TOTOBJIAIOT Ha opramuiecnnx CBfAIBKAX (61\1\"3-
JMTOBOM WM ByilKaHuToBOU). JlaHHBIE [0 JTUM KpyraMm IPHBENCHB B
tabimuax 25—26.
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Tabauna 25

i opanpune KPyrA-JICKI
(®opma I, TOCT 2424-52)

_"l lI{ i" ' BakeanTopas CBABKL

Paamepst B My

]

AG:

it

TIpopmodxenue TaGuubl 26

Pasmeps B MM HaxiSosiee uacto

HOMepa
aepuCTOCTH

=]

I uacro
nar

(oprieuTHPOBOTLIO) MaTepuai

HoMepa
aepuncToCTIH

0,036
0,027
0,038
0,047
0,057
0,094
0,046
0,061

NSRS DR DD A O

S 60 £ 60 B I\ €0 IO =4 00 1D =4 3 €40 1D 1O =4 4. €0 B 1= €00 B0 I 1= O 00 60 80 1=+ 80
CoUMOoOUMOOOMOOUICOLIONODO MO UIO MO DO LTS

0,2
0,1
0,2
0,3
0,3
0,4
0,4
0,8
0,9
1,0
1,4

Re——

VORI G IV IVAG I IV I IR I IO VO B R RV IO RO IO RO IVB IO RV JNB IV )

llnopaapunie KPyra-JAHCKI
(®opma I, TOCT 2424-52)

Byaraurrosan cpsazka

Pasmepst vt |
Bee 5 xr

HanGosee wacro

(opnenTnp

=]

o

DO = © 1 Lo POt 1 © O L0 =
CUOUIOOOUNOIUNIOO

[SAGIG IV IV INGIVEINDIVBRVR IR AR A NP}

oyoow
B

A N R 00 N e O O B

cooumooooomooooooowm

[WIGIMIMIG IO TG I ININIIGAB IB AL RN RGN

B0 NI O N O N

AN P®OBAJBHBIE KPYI'H-KOJBIA
(®opmst 1K n 2K, TOCT 2424-52)
Kpyramu-kompuamu ¢opusr 1K (puc. 15) HaspBaloT IUIOCKUE KDPYru
OTHOCUTETIBHO GOIBINON BHICOTOM, MMelomue oTBepcTHe GoIblue, ueMm
,55 HapYHOTO [MavMeTpa Kpyra, W IpeIHasHAueHHEe JUIA PaGoTHl TOPIo-
0Jf MOBEPXHOCTHIO.
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Hpyru $opmsr 1K npumensaores B 60IBLITNHCTBE CIIyYaes Ha III0CKOLIY-
(POBAIBHEIX CTAHKAX C REPTHKATBLHBIM IIITHHIACIICM 1 CPABHUTCILHO B PEJIHX
Ciryuagx, — Ha 8aTOYHBIX CTAHKAX, HMCIOLMX IO PHBOHTAI LU [N HEI D,

Hpermenne mumidosambubix Kpyros @opmst 1K npoussoxutes na murans
waitax ¢ MOMOMIBI0 LEMEHTHPYIONAX BEIUIECTB — Cephl, KaunQoiu u r.

HKpyru gopysr 1K perovenmyercs mpuMensrs TOILKO IPH 0BpaGoTie
feraieil Majo# TONMHBE! MIH TaM, TAe TpeGyercs BBHICOKAsA TOYHOCTH i
XOPOIIAA OT/ENKA TOBEPXHOCTH, HA GONBUIMHCTBE FKE IIPEIBAPUTEIBHEX
OTepalui, MPOUBBOAMMBIX HA CTAHKAX C BEPTHKAIBHBIM IIIHHIENEN,
TaKUE KPYTH CIENYeT BAMEHATL COCTABHBIMII KPYTaMU-CEIMEHTaMH, ABIAI- (3!
WuMHCA Gollee DKOHOMUUHBIMM I GesomacHslMu B paboTe. -

Hompuestre wpyrn gopysr 1K npu pabore Ha cTaliKe ¢ BePTHKAILHEN
-HIMIHAEIeM IPHMEHAIOTCA Takme Ipu o6paGoTKe WAPHKOB JJTA  ITOX-
UWNNHAKOB. [JlaHHBIE IO 9THM Kpyram IpHBEAEHH B Tabiuuax 27-28.

Ta6muua 27,
HlmndpoBajnnble KPyriu-KoaLu
(®opma 1K, TOCT 2424-52)

Kepammueckan cpasra

Hangoaee wacro
AG i nar
MaTepuan HoMepa
aepuineToeTi

Bee B kr

1110)

, 9B, K3
. 9B, K4, K3
) 9B, KU, K3
9B

9
9,
9.
9.

9, 9B
9
9, 9B
9

HLm@opanpusie kpyrn-Koxnia
(Popma 1K, TOCT 2424-52)

Baseairropan enazna

‘ HangoJice wacro
A "

oved for Release 2012/06/13 : Cl.
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Kpyr-ronbuo dopmur 2K (puc. 16) apiserca pasHOBMTHOCTEIO mrdo-
BAILHBIX KPYros (opmpt 1K ¥ oriMyaercs or mocienHMX TeM, uTO B He-
paboueil uacTH ero Mmeercsi HeGOJbINAA KOHMYECKAA BHITOYKA B BUJE
JIACTOYKMHA XBOCTA. JTA BHITOYKA CHYMUT IUIA KDEIUICHHA Kpyra K
Kpene;iolt mianwaiite. .

JauHpie 110 9THM Kpyram IpuBefeHsl B Tabuune 29.

Ta6nuua 29

Hangopaapnnie Kpyru-KoABLD
(®opma 2K, T'OCT 2424-52)

D,

Kepamnueckas cpagka

Paameput B M Handoace 1acro
narot
1oMepa
aepHnCTOCTI

Bee b kr A
(opuenTnpoBouto)

auBHLE
Marepmag

| o4

Bee b xr
1 1110 MaTepua 1onepa
sepIReToCTH

PrULLTLLLY

ww
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100 | 260 | 335 | 20 | 9,5 2 36, 46

IHIHOOBAJBHBIE KPYI'H-YAIIKY NUJIHHAPHUECKHE

(Popma YLI, TOCT 2424-52)

OTH KpYrM Hamomumaior kpyrn dopust I1B, Ho ¢ Gomee TOHKHMH CTeH-
aMil 1, Kak Npasuio, Gomee Bricokue. IIpnyeM BricoTa y KpyroB (opMmbl
111 (puc. 17) cocrasuser or 0,3 mo 0,6 HApPYIKHOTO JMaMerpa Kpyra.

« Taxas BLICOTA Kpyra naeT BO3MOKHOCTh JIyqyuie UCI0JIb30BaTh 3T Rpyrn

0 cpapHeHmio ¢ kpyramu IIB.

A%

7

Eﬁﬁm%ﬁ% :
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Kpyru muamerpom fo 150 MM 1 TosmmHo#t crenkn o 13 MM Mcmos-
3YIOTCSI HA BATOYHBIX ONEPALMAX PeMiyllero MHCTpymMeHTa: (pes, passep-
TOK, BEHKEPOB, IPOTHAMEK M T. .

Puc. 17

Kpyru, umeomue Tommuuy creHok 15 My u Goiiblue, IpHMMEHAIOTCA
IJIA 3aTOYKM BCEBO3MOMKHEIX DesIloB, HoKel IuA paspesku Oymaru, Ta-
Gara; pemKo A IIIOCKOTOo WIIM(OBAHIA, HAIPHMEp, NMOAPESKH TOpHa
NUCKOBHIX fpes W T. 7.

Kpyru YLl mpuMeHAOTCA TaKie HA yHMBEPCAIbHO-LIIM{OBATLHEX
CTaHKaX JUIA BHYTpeHHero uwmnoBaHus, Korga TpeGyercA HapsAQLy CO
mwindoBKoil MoXpesKa Topia.

Hpymupe pasvepn xpyros gopmsi ULl pexomennyercs saMeHATbL KpY-
ramu gopusr 1K

Jlanuste o oTMM Kpyray IpusefeHE B Tabimuax 30—31.

Ta6nuna 30 :;

Ilnngopaasie KPYrA-9aMIKA KEANHAPHICCRHO
(®opma UYLI, FOCT 2424-52)

Kepamnueckan cBaaka

Bee B xr _ HanGoee 9acro «
(opuen- AGpasnbubiit WBroToBJsEMbE
THPOBOUIO) MaTepuan HoMepa
aepHuCTOCTI!

0,035 9B
0,070 9B
0,160 3, 9B

0,380 3, 9B, KY, K3

oved for Release 2012/06/13 : C
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IIpomoaxenue Tabmumer 30

HanGoaee wacto

Pasmepul B MM Bec B Kr HIrOTOBAAEMbIE

(opuern- AGpasuBuiit

: MaTepuad HOMep:
THPOBOUHO) P BepHUCTOCTH

B. K4, K3 |
K4, K3 |
) KO, K3 |

Tabamna 31

:E§ IIangonaTLHEC KPYTH-9ANIKN MUIHHIPHICCKNS
(®opma Yll, TOCT 2424-52)

ad BaKeanToBas CBA3KA

Haubonee 4acro
Bec B K& H3rOTOBIsIEMEIE

doc 8 ur AGpasupnuit

MaTepuan HOMepa
E THPOBOYHO) 3ePHHCTOCTH

ae— \
|
|
!

100
200 | 75

85 5 , I3
5 F 3

12 \ 9, K3
| 9

MINOOBAJILHBIE KPYTA-YAIKHY KOHUYECKHE
(®opua UK, TOCT 2424-52)
Ilmugosaimbuvie Kpyru gopust IH (puc. 18) mmelOT oueHb UIMPOKOe
acHpocTpaHeHue. ] .
Kpyrn nuamerpoy Mo 150 MM ¢ HApyKHBIM YITIOM HAKIOHA CTEHRU 70
PUMEHAIOTCA A 3aTAYMBAHNA MHCTPYMEHTa: ¢pes, pasBepTOK, PO~

'A7KEK, MUCKOBEIX Pe3LoB M T. .
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Meunxosepuuctoivy kpyramu fopust UK upousBoantes [oBonka see.
BO3MOKHOTO MHCTPYMEHTA, HAlpUMep, [epeaHeil rpann 3y6opesunix rpe.
GeHOK, NHCKOBBIX Pe3LoB, MONOAKOB M AP., a TAlKe 3alHeH I0BepXiuocmy
3EHKOBOK, NPOTAKEK, (Jpe3 NMIMHIPHUCCKHX H T. 7.

Kpyramn, nmeiomuvu HapyHbii yros maxiona 50° mpousBopr
06paboTKa BCEBOBMOMHBIX 110 KOHCTPYKLMH HANPABIAIOLMX CTaHKOB,
CYNOPTOB M APYrHX Reranei, UMEOMX KOHUYECKHEe (acOHHDLIE IOoBEpx-
HOCTH.

Kpyru guamerpom 175 MM  Golblue MCIONB3YIOTCA IIPH BaTAYHBAHMI
PAs3IMYHLIX 10 pasvepaM pesuoB. JlaHHBIE 1O ITHM KDPYraMm IpHBEXeHH
B Tabmuuax 32-33.

TaGaua 32
$Q l]lmu(mlummme I{]‘yl‘ll;'ﬂlllllil.l RONuiecrue
(®opma YK, I'OCT 2424-52)

Iiepamnyeckas cpiska

oved for Release 2012/06/13 : C

HanGonee
MACTO HAroTo-
BILACMBE

Bec B kr
(opuen-
TiposouIio)

AGpaanisit
MaTepua

HOMepa -
| sepeToCTI

www

SISl
=
w

) K3
3, 9B, KU, K3
3, 9B, K3
3B, KY, K3
9B, K3
3, 9B, KU, K3
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TaGauua 33
langobaannne Kpyrn-gamen Konmaeesne
(Dopma UK, TOCT 2424-52)

Bakeasronasn ensnska
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MIN®OBAJLHBIE KPYIN-TAPEJKH
(@opwmst 1T, 2T, 3T, I'OCT 2424-52)

Kpyrun gopmsr 1T (puc. 19) upumensiorca niaa sarauuBaunus  (pes,
PasBepPTOK, MPOTAMEH M JPYroro PeKyNero MHCTPMYEHTa.

Hpome Toro, aTu ke KpPYTHM, U3rOTOBIIEHHbIE M3 MEIKOrO 3epHa, MpH-
IEHFIOTCSA TS TOBOTOYHBIX OTIepalMil Pesrylero MHCTPyMeHTa, Halpymep,
[pM TOBOAKE IIepefHell TMOBEPXHOCTM Ha TOpIe HACAIOYHOrO B3eHKepa,
PH  TOBOMKE TIepeTHell TMOBEPXHOCTH KOHYCHBIX 3€HKOBOK, KPYIIIBIX,
JTOCKHX M ITOHOYHBIX. POTHAMKEK, pe3 HMIMHAPHUECKUX M MONYILHBIX

T. L

Puc. 19

Kpyru gopmst 1T Tamie npuvensiores miA o6paboTKM NasoB, HAIPH-
ep, KyJIauKkoBOIO MATPOHA. [laHHbIE 110 BTHM KpyraM NpHBEJeHbl B Ta-
mmuax 34-35.

TaGmnua 34

MIxngoBaapnbie KPYTH-TAPCAKI
(®opma 1T, TOCT 2424-52)

Kepamuyeckas CBA3Ka

| Hantomee sacro

Bec B Kr nar
’ ‘
[

HOMepa
3epUMETOCTI
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Ta6auna 3

IArGOBAIENEIE KPYTH-TAPOIRI
(®opma 1T, I'OCT 2424-52)

BakeanToBas CBABRD

HanGoiee uacro
AGpaanbnmitt MaroTonseMLIe
MaTepian 1opepa
aepucrocTs

180—240
180—240
180—240
180—240

Bee b 1
opuen-
TUPOBOUIIO)

30 | , K3
40 | K3
50 K3
-60 | 0,40 K3

_ Kpyru ¢opysr 2T mpumensiorcs A 3aTauHBaHMA MOAYIBHEIX (ipes
[lanssie o 3THM Kpyram IpHBegeHs! B Tabmmie 36.

Ta6mnna 36§

Mne@opaabnbie KPyTH-TAPEAKE
(®opma 2T, TOCT 2424-52)

Kepammucckas cBAska

oved for Release 2012/06/13 : C

HauGomee
4acTo NAroTo-
Banensic
nomepa
sepumcTocTit

Bec B xr

AGpasnpinit

- (op:
D i alp TupoBowI0)

36—80

9, 9B, K3
36—80

18 | 9, 9B, K3

|
|
marTepnaz l

175 |16 31
[32185/3 |3

175

Hpyru gopmer 3T (puc. 20) npuvenmores A uumdoBanus 3yGuaTss
Kollec Ha 3yGomundoBanbHEIX CTaHKAX.

Hpowe Toro, xpyru ¢opusr 3T, ecam 8T0 HOmycKAeT KOHCTDPYKIHE
CTaHKa, IPUMEHAOT ITPH BATOYKE DABIMYHOrO MHCTpyMeHTa. JlaHHBI
T0 3TMM KPyraMm NpuBefeHs B TaGuuue 37.

Ta6anna .3’

Tangopanpubie KPyriu-TApeAKN
(®opma 3T, TOCT 2424-52)

Kepamnueekan ceaska

HanGoace
4aCTO MBrOTO-
BaseMe

Bec B Kr

b AGpaausmuit
THpOBOuII0) marepian
aepicrocTin

0,82

DP82-00040R00010020000:

Puc. 20

WIH®OB AL HBIE KPYIH
IS MJH®OBKH KAJUBPOBBIX CKOB
(®opma C, TOCT 2424-52)

Imugosansusie kpyrn gopysr C (puc. 21) MPUMEHAOTCA HA CLEUMATL-
ILIX CTAHKAX [IA 3aTOYKM TOPLOBOH IOBEpXHOCTH CI06-Kammbpos, on-
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NIxn@oBaabunIe KPYrH-TAPLARN
(®opma 1T, I'OCT 2424-52)

BaKkeInToBAA CBABKA

HanGoxee wacto
MBTOTODIACMLIE
oMepa
acpuucToCTH

Bec B xr
(opuen-
THPOBOUIIO)

AGpaanpiitt
MaTepiax

oved for Release 2012/06/13 : C

75 : , K3
100 | K3
125 |- | K3
150 | | K3

180—240
180—240
180—240
180240

Hpyru dopmer 2T ripuMeHsAIOTCA IUIA 3aTaYMBAHMA MONYTBHLIX (ipes,
Jannple 10 BTHM Kpyram HpuBeiensl B tabunie 36.

Ta6mmua 36

MandopaTbHER KPYIE-TAPCIKN
(®opma 2T, I'OCT. 2424-52)

Xepammueckan cBsaaka

Paameptt B HanGosee

4ACTO HBTOTO-
BIISICMbiC

AGpasonut
‘MaTepia

D Hija|b y THPODBOUNO) [

9epIICTOCTI

36—80
36—80

175 |16]32]7: 3 ‘15 25‘ 510 0,53

175 |2 13 ]18]25]15|10| 0,63

Kpyru $opwer 3T (puc. 20) mpumensores s mn@oBanua 3yGyaTH:

Kollec Ha ayﬁomnutijaanmx CTaHKax.

Kpoue Toro, kpyru (opmmt 3T, ecmu aro MOIYCKAeT KOHCTPYKIM:
CTaHKa, MPUMEHAIOT IIpn  3aTOYKe PasiINYHOTO HHCTPYMEHTA. I[EIHHH
10 BTMM Kpyram NpUBEAeHH B Tabmuue 37.

Tabmuua 37

Nlmgopanennie Kpyru-Tapeaki
(®opma 3T, T'OCT 2424-52)

Kepamnueekan cnsxa

Pasmepit B mm HanGoace

|aCTO MBroTO"
Basemiie
nomepa

3epHICTOCTH

Bec B xr
(opten-
THPOBOUIO)

AGpasusnnitt

. \B‘d‘ 5 ‘ N waTepnaz

18]40] 120
18 40| 120
18140| 120
20 40| 195
12040| 125
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Puc. 20

HJIA®OBAJBHBIE KPYI'H
T MJAN®OBKU KAJINBEPOBBIX CKOB
(®opma C, TOCT 2424-52)

TInngosansusie kpyru opmst C (puc. 21) MPUMEHAIOTCA HA CHENHATb-
HHIX CTAHKAX JUIfl 3ATOUKI TOPLOBON IOBEPXHOCTH CKOG-KAIMGPOB, O1-
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=z / 0
HOBpEMEHHON 00paGOTKI NBYX MEPHTGIbHBIX IOBEPXHOCTeH wrranres.
WHPKYJIA M MHOTAA T 06pafoTKM ¢ ABYX CTODON TOPLOB NAB0B KaKoj.

mnbo meramu.
Haunsie mo sTum kpyram mpusenens: B TaGmime 38.
Ta6mmia 38

Mangonansusie Kpyrm pas mARPOBRN  Kamy.
6poBLIX erof

(®opma C, I'OCT 2424-52)

Kepamnueckan cpmoxa

HanGoxee nacro
AGpaaupuift HITOTOBM AeMITE
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HIH®OBATBHBIE KPYPH 1A 3ATAYNBAH IS AT0TOL
(®opwa 1, TOCT 2424-52)

Lm¢osanburte kpyrn dopysr U mpemmasuauens mira 3aTauYMBaHNA f

UTOTIOK.
Kpyru mo nepupepnn mveior PanuycHyie BLITOYKH. Pamnycusie Br-
TOUKH TPENHABHAYEHBI AT TOTO, YTOBL YRIMHUTL IyTh 3aTaunBaeMolf
UTOTKU M JUIA TIPHKUMA HIOTKU BO BPeMi PaGoTEl K TOBEPXHOCTH KPYTA.
TPIMKUMAIOTCA K DagHyCHON BLITOuKE PEBMHOBBIM. POIHKOM.
Haunre mo sy Kpyran npuseness B tabmanue 39.

(Dopma U, T'OCT 2424-52)

Kepammaeekas enmarn

| HanGouee uacto
NaroToBAsIEMLIC
nomepa
aepunerocTy

I ‘ Bee b wr
(opnen-
TipoBOUIO0)
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MIA®OBAJLHBIE KPYI'H 114 PASPEBAHIS MIHEPATOB
(®opma M, TOCT 2424-52)

IlingoBanbuble KPYId [NIA DPaspesaHds MUHEPAJOB WBLOTOBIAIOTCH
HAPAUHBAHHEM HA METAINTMYECKHHi INCK alpasMBHOrO MaTepuaga Ha 6a-
nelnToBOM cBABKE. B memAx mywmero mapamupamua aGpasusHofi macch
MeTaITHIECKHI JIMCK MBTOTOBJIAETCA ¢ ByGLami.

Hpyru mpeniasiadessl A paboTsl HA OTPEBHHIX CTAHKAX, HA KOTOPHIX
TIPON3BOANTCA paspesaniie GOIbMMX TG MPaMopa, FpaHuTa, OPHEYIOPOB

HIM IPYTUX, MUHEDPAJIOB.
JlaHHEIe TI0 BTHM KDPYyraMm IIpHBeleHH B Tabmuie 40.

Tabmuna 40
MHHEe-

Kpyru past pasp
panon

(@opma M, TOCT 2424-52)

(Auck memanmuyeckud epaasa

Pasmept B | HanGonee wacro
AG |

‘MaTephat l
|

|

|

HOMepa
aepHCTOCTI!

16, 24
16, 24

K4
K4

MJIH®OBAJBHBIE KPYI'H
A 3ATAYABAHASA HOKEHN KOCHIOK
(Popma KC, T'OCT 2424-52)
HInugosanbuse kpyrn ¢gopmsr KC (puc. 22) mpumessmioTes mia paboTsl
BPYYHYIO Ha CIENUATbHON 3aTOYHON MallMHe, Ha KOTOPOH IPOU3BOAMTCH

3aT0YKa HOMeHl KOCMIOK Mt KOMGAHHOB, YKDeIIEHHEIX HA paMe.
JManHkle 10 9THM Kpyram IpHBejleHs B Ta0mmmax 41-42.

Ilxuagopansuie KPYFH JUIA BATOYKH MIOIOK f&
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TaGaumna 41

MBE KPYDH UL 88T
(Mopma KC, TOCT 2424-52)

Tepamitieckasn CBABKR

Hanboaee wacro

aepuuerocTi

36, 46

Ta6nnua 42 @&

Il opaanipe KPYRs JUiT 3aTRUMBAMN HOWEH KOCHITOR
(®opma IKC, TOCT 2424-52)

DakeauTonas Cpsska

| HanGoxee uacto
A i | wmuro
mMaTepual | HoMepa
{ acpHICTOCTH

36, 46

5|

IJIN®OBAJLHBIE T'OJIOBRH
(TOCT 2447-52)

Maugosanbusie ronopku (puc. 23) mpexcrasusior coboif rpymmy Lumi- @
$oBambHEIX KPYroB, KOTOpHIE KPENATCA UEHTPMYHO HA MeTaJrHyecKoll f

LINUIbKE C IOMONIBIO CBABYIONIETo MaTepHaia.

32 METAINYEeCKYI WMNUILKY TOJOBKA 3ajKIMAeTcs B IaTpOHe Iepe-
HOCHOTO CTaHKA C TMOKMM BailoM.

TonoBry TpuMensAIoTCA 1A 06paGOTHM PA3MMYNBIX TO KOHQUEYpAUMH
IITAMIIOB, MENKHX CBAPHBIX KOHCTPYKLMH, BaunCTHI LEHTPOB M HA ApY-
CUX ONEpalNAX, KoTfa KoHdurypauus nerarneii He 1no3BoliseT T pHMEHATL
Kpyru Gojiee KPYMHEIX pasMepos.

B orgempibIx caryyanx, KOrna HEBOBMOMHO IPONIBECTI BityTpeHNEe LWIlll-
(osanue rpyrom Qopust I HeGombioro pasmepa, Torga IpHMeHsIoTCA

COTTOBKH, KOTOPLIE KDEMNATCA 34 WNMIbKY B NaTpole BHYTPHULTH(OBAIL- [

Hoi“o craika. [us stoit memu TIPUMEHAIOTCS TosoBKN (opmur ['LL.
osoBkH Qopyer I'Y MPHMEHAIOTCA JIIA 3aMUCTRII NA30B, BLITOUEN, KA~
BOK COOTBETCTBYIOUUX KOH(HTYpanui.

TomoBkM  hopaist I‘H“n doprer T60° mpunensioress mara sauncrin Ko
HHYECKAX TIOBEPXHOCTEIl i LEHTPOB.

wozeif Kocmrox &

0040R000100200003-4

Tomoskn Qopvbl I'CB cirymaT misA 3a4MCTHM KPHMBHIX HOBEpXHOCTelH
Gomburoro papguyca, a ronosku Gopmut Il mia sauucTku mosepxHOCTElH
Majoro papuyca.

JliA 8a4HCTHKY KOMGHHIPOBAHHEIX TTOBEPXHOCTEIl IPUMEHAIOTCH TOMOBKY
gopuer TIIL. aunpe o MIIHPOBATHHEM TOTOBKAM IPUBELEHH B Ta-
omuuax 43—49.

Ta6nuua 43

IandopagpHbe MILIMIPRICCKAe FOIOBRN
(@opma T1Ll, TOCT 2447-52)

Kepammueckad ¢BASKE

HauGosee 4acTo

Paavepit b MM nar

3ePHNCTOCTH
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-
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ILmdopanniuie yriaosuie romonki
(®opma I'Y, TOCT 2447-52)

Kepamuuecsan cpsiora Ta6awna 47

llangopansupie KONMYECKAe TOAOBKH € BAKPYIMCHHOI
BepurEnoif

(Popma 'K, TOCT 2447-52)

Bee b orr
(opmenTip

HanGonee vacro
AT 2

1oMepa
aeprmeroeri
|

0,0023

"
)
|

Kepammueckasn cpAska

60
46, 60

i
Hauooace uacto

Ta6mina 45
Iandosaasnuie

e FONOBKH ¢ Bep it 60°
{®opma I'60°, TOCT 2447-52)

Kepammueckan cpssra
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1andoBansurie UIAPOBHIE FOTOBKE
(®opma TLI, TOCT 2447-52)

60, 80
46, 60
46
46, 60
46

Ta6auna 48
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Ta6mina 46

Ianpopamnnsre CBONMATHIC POXOBKY

(®opma I'Cs, TOCT 2447-52)

Kepammueckan epagia
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Bee B K1

(opuenTip

A

HanGomee gacto
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80
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60

Ta6auna 49

UlanoBaabUbI MAPOBLIC TOXOBRIL ¢ HUARHPIIecKoii

TOBEPXHOCTHI0

(opwma TIILL, TOCT 2447-52)

Kepamnucekas CBA3Ka

Bec i ur AG )

HanGonee nacro

Matepuaz

HIroT il
Homepa
acpinerocTit

Pasmepu B mm

Bee B K
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MAHGOBAJBHBIE BPYCKHN
. (T'OCT 2456-52)

Ilnudposarnpnrie Gpycku (pHc. 24) NpeHABHAYAIOTCA JUIA PYUHBIX pa-

Gor, a Takme AIA paGoT Ha CHENUANBHEIX CTAHKAX.

Insa pywssix paGor npumessiorcs Bce (opmpl MPoBANLHLIX Gpy-
CKOB 3a_HCKimioueHneM 4actu 6pyckos ¢opmbl BHB, a Tamme Gpyckos
dopuer BX u BXB.

Bpyern BKs, BX n BXB npumensiorca aiA o6paboTHM WMIMHIpU-
YECKUX OTBEPCTHI XOHUHI-IPOLECCOM, a4 TAaKMKe A OKOHYATEILHOM TOH-
vaifmeit 06paGoTKM BHEWHWX U BHYTPEHHMX LMIMHIPHYECKNX IIOBEDX-

HOCTell cynepuHUIIEM, HAmpuMep, KONel IIAapHKONOMIMMITHUKOB, Iueek

KOIIEHYATOro Bajia M APYTHX HeTameif.

Pnc. 24

Jlatst Xonuur-npouecca GpYCKH 3aKpPeIUIAIOTCA CIEIHATLHBIMH COCTABAMI
Ha KONONIKAX M COGMPAIOTCA B ONpaBKy-Xony. [laHuEe o ITUPOBATBHEIM
Gpyckam mpuenenst B TaGmunax 50—56.

Ta6auna 50
Ilangopaapunic Kpagparnne Gpyckm
(@opya BKs, I'OCT 2456-52)

Kepamuaeckan cpaska

Hanbonee wacto
Bec b xr o

{opuenTp f noMepa
| aepincrocti

150—320
100—-M28
100—-320
120-320
100—M28
180—-M28
100—M20
100-M20
100—-M20

100
180-320
180
220

IMangopansuse mrockme Gpyexn
(opma BII, TOCT 2456-52)

Kepamiyeckan cpaska

Ta6numa 51

A

HauGouee dacro

Bec b 1
(oprenTiposoino) MaTepmaat

3epHHCTOCTH

0,070 9B, K3
9B

9B, K3
9B, K3
9B

9B, K3
2B
0,350 | 2B

IMangopanpasie Tpexrpannsie Gpyerm
(®opma BT, TOCT 2456-52)

Kepammucckan epsska

120—-240

220
100-320

Tagmuna 52

Paamepn B My

Hauboaee yacro

Bee B Kr AG)
)

Al

MaTepnax

HOMepa
BePHUCTOCTH

13

10
16

3B
9B
) 2]

Mangopaabubie KPyranie Gpyck
{®opma BKp, I'OCT 2456-52)

Kepammaeckas CBa3Ka

100—220
100—-220
100—-220

Ta6numa 53

Bec B kr AGpasipHnit

(opuenTiy ) Matepuan

HanGosee yacto
1I3rOTOBsIEMEIE

3ePHUCTOCTH

0,018 2B
9B
9B
9B

1lan@osabube MOAYEPYrALe GpycKn
(®opma BIIk, TOCT 2456-52)

Kepamnaeckas cBAsKa

120
120, 150
120
150

Tabmmua

Bec B xr Abpaansnit

MaTepua;

HauGonee gacro
NBroTOBJIAIEMEIE

HOMepa
3epHUCTOCTH

0,014
0,023
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Tatmuua 55

Mandopaapue Gpyckm st XOHMIr-Ipolecca
(opma BX, TOCT 2456-52)

Iepamrueckasn epAska

HanGosee 4acTo
Bec B KT ) nar

3epHICTOCTI

120-M28
120-M28
120-M28
120-M28
120-M28
120—-M28
120-M28

9B, K3

Ta6muna 56

Iangopanpnbie Gpyekn faA XOMEEr-mpongcca
(®opma BXB, T'OCT 2456-52)

Kepammyeckas cBA3KA

HauGonee uacro
war

PasMepH B MM
P Bee B K&

H sepncToCTI

220—-M20

|
|
|
3,5 11 0,5 ‘ 0,001 ‘ 3, K3

MIAAOOBAJILIBIE KPYTH-CEMMEHTTHI
(TOCT 2464-52)

Jna enuHOBpeMEHHOTO WIMpoBaHKA GONBIINX TOBEPXHOCTEH, a TaKKe
st 6e30MacHOCTH paﬁOTbI M 9KOHOMUYHOCTH IIJJTli(i)OBaH]f[ﬂ npm:enmou‘cﬂ
CﬁOpHHB LUJ'H‘II‘!)OBHHBHLIE Kpyr#, <oCToALME N3 CEerMeHTOB paamummx
$opM, KOTOpHE BaKPEIIIATCA B cerMeHTHoll romoske. Cermentsi pa6o-
TaloT B GOJIbIIMHCTBE CITyYaes TOPLOM, T. €. TakMe, Kak 1t Kpyri opmer 1 K.

IInudosanbupie Kpyru-cerMeHTH (puc. 25) Bcex (opM B OCHOBHOM
Hp"!\leHH!QTCﬂ IpH TIOCKOM LUII]'I(I)OB&HHI’K Pas3ITHYHBIX N3mennit 1 upu
3aToyKe.

B nocaenuee BpeMA CerMEeHTHI Hayajlll IIPUMEHATLCA B naﬁopl-lom Kpyre
npu Kpyrioit mindoBKe, HaNpUMEp, IS JIOAPEKH INEK KOIEHYATOTO
Baja. .

PaGora cermentamu NpH TJIOCKOM llIIII'HiIOBaHl’IH M Ha OTHEIBHLIX OIe-
paungx 3aTo4KH, HaIpumep, l'[pl’l 3aTOYKe HOelt TUIfl paspesKu Taﬁﬂl(a)
HOMelt misa JIyUWEeHNs JPEeBECHHBI NPH U3TOTOBIEHUH (I)auepm I CIINYEK
W Q. MMeeT PAM MPeHMYIIECTB. 110 CpPaBHEHUIO ¢ paGoTolt Ha aTOl ouepa-
un kpyros gopmsl 1 K — obieryaeT oxmakuenue H yialeHue CTPYKKH,
YTO 3HAUTHENBHO CHMKAeT OIACHOCTH TIpIAora Ha TOBEPXHOCTH aeranu,
a TaKiKe ITOBHIIAET 6e30macHoCTh PaGoTH.

CerMeHTHl NPUMEHAIOTCA PAa3iMYHBIX (POPM B BaBHCHMOCTH OT MX Ha-
3HAYEHUA U KOHCTDYKIHMH CerMeHTHO! ToJIOBKU. Hapanﬂe c (i)aCOHHH]\IM
CeYCHUAMHN CETMEHTOB IPHMEHAIOTCA CerMEHTHl IPAMOYTOJIBHOro CeYeHHU A
Popmsr CIL.

Mauupie M0 WIINQPOBATBHLIM CerMEHTaM NMpUBENeHs B Tabmuuax 57-62.

Ta6anna 57
Illangopanpubie MIOCKAE CerMEHTL!

(®opma CIT, TOCT 2464-52)

BakeanTopan eBAKd

| | Han6onee acto
Bee B Xr i A it HIro’
| (opuenTiponousto) ‘ MaTepa

IlandonansHe BHIYKA0-BOTRYTHIC CerMeHTbE
(®opya 1C, TOCT 2464-52)

3CPHUCTOCTI
|

—
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I}
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Ta6auua 58

BakeauToBas CRABKE

| HanGoaee yacto
ATOTOBJISEMbIC

Martepuan
P 3epHNCTOCTH

24-46

Bee B KT \ Adpaanbiit
|
I

0,26
0,36
0,36
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IIpopomxenne Tabauus 58

Tabmuua 62
HanGonee wacro g
Paavepit B Bac i IMangonansuse TPANCINICBUNNLIE coryenTLi

HoMepa

aeprcroern | (®opma 5C, TOCT 2464-52)

0.87 Bakeanrosas cnagxa

Bee B xr HanGoee wacro
(opten Abpasuinit | maroropasenie
i " THPOBOWIIO) Marepuai Honepa
aepuricrocTn

24—60

0,28 )
1,43 3, K4 16,24

50 60 125 15 2
85 100 150 35

Taéanua 59 :
MIan$oBaIbHbe BOTAYTO-BEUITKABIC COFMENTEI IIPUMEHEENE ABPAaHBH oro NHCTPYMEHTA

(®opma 2C, TOCT 2464-52) 3uanne aGpasuBHOrO MHCTpyMeHTA (varepuana aGpasuppx 3epen: i
| CBASKH, PasMepOB 3epeH M JIp.) M €ro 0CoBeHHOCTel — PEKYIIHX CBOHCTE 1
APYTHX MAHHLIX, & Takzte rapaHTHPYeMoli 3aBONOM-H3rOTOBHTEmEN OKDY 3~
- m—— HOH CKODOCTH JIA maHHOTO THIIODABMEpA — FBIACTCA - 06A3ATEIILHEIM
Pasvepst B My HeM [UIA yCremH ot paboTsl TPy BEITOMHEH HH TOM MITH UHOj
————————| rTipoBoNtio) matepnaz 1omepa youos P % onepaiy
- l z [ a [ | (opmenruponou o o Wik GoBAHIA MM BATAMABAHMA U JAET BOBMOMKHOCTD IIpelypenuTh Bo3-
|| VOHLIe CTydaul DaspLiBa KPYra OT HeMpaBHIbHOTO NpUMEHeHUs.
80 ’ 125 | 170 | 150 . 0,55 9, K4 24, 36 : Hast $uxcuposauna Tounon XapPaKTEPUCTUKY M. 00JIeryeHus BhIGOpa
95 | 175 | 250 | 220 1,25 9, K4 24, 36 abpasHBHOTO MHCTPYMEHTA Ha HEM MM Ha BTHKeTHe MapKHpYIOTCH Bee
€ro0 NanHble B BHMIOE YCIOBHHLIX 0603HaueHmi (nacmopr kpyra).
MoA MapKUPOBKY KPYTOB IPUHATEL CIIERYIOIIHE YCIOBHEIE 0603RAYEHNA ;
Tabanua 60 a) s abpasupnoro marepuana
HlxugoparbuLie BEYKIO-IIOCKH® cerMenTHl
(®opma 3C, TOCT 2464-52)

Bakeamropan cpAska

Yeaonnoe oGosnaueme

Hopmanunuiif anexrpoxopynn )
Besiit onexrporopynn 3B
Monoxopyun M
: Yepunitt kap6un kpemuns R
[ Hau6oxee uacto : 3edcHbilt Kap6un Kpemuun R3
Bee b ke AGpaanbmit HaroToBaseMLIC :
B ’ 5, ‘ L ' n ’ X ‘ ) [ acprmerotT ‘B 0) na ceasyomux MaTepHasoB (CBA3KU)

Bageanrosas cpaska

T

Pasmeput B mm

115
210

9, K4 -
3, KU 2 Kepamuueckan . K
Baxeanronaa B
Bynkanurosan B

J’ 75 1175 [ 300 | 40 | 1,70 ‘ 3, KU . [T —— Yeaonnoe ofoanazemie

80 | 150 | 250 45 1,73
140 | 300 | 400 | 100 14,50

8 1) JTIa noMepos sepHHCTOCTH 0B03HANGHHA MpHHMMAIOTCS 6ea COKpa-
Tatmua 61 menni, 1. 0. N 12, No1d, 2o 16, 250, Neod 50 N3, N: 46, 2 54,
IMlau@opaubuse WI0CKO-BHINYKABIe eOrMONTL Ne 60, Ne 70, Ne 80, Ne 100, Ne 120, Ne 150, Ne 180, Ne 220, Ne 240, Ne 280,
(®opma 4C, TOCT 2464-52) & 7320, N2 400 (M28), Ne 500 (M20) 1 Ne 600 (M 14).
i AGpasupupri HMHCTDYMEHT 3epHHcTocTbIO N 14, N 20, N2 30, Ne 54,
Bakeautoas cpaska & Y70 u N2 90 msrorosuserca vecoma penxo.
r) Ona CTPYKTYpPBI YCIIOBHO NpuHATa Hymepauus 1,2, 3, 4,5, 6, 7, 8,
Paavepit 5 My Bee b e . HauGoxnee uacro 9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 u 18.
(opmenmuponouno) Matepran HoMepa n) st oGosnauenns KOHCTPYKLHMH aBpasHBHOrO * HHCTPYMEHTA IpH-
B ‘ L 1 B ‘ H aepiueroctit il "ATLL yclnoBHBIE COKpallleHHble HanMeHoBauusA, npenycyorperssie I'OCT,
100 | 150 | 230 | 38 1,45 9, KU 2446 Hanpnmcp, KPpYrM IJIoCKME IPAMOro npod)mm B MaCriopTe YCIOBHO 060~
185 | 150 | 400 | 50 3,74 3, KU 2446 8Havaorea MIT u . o
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¢) pasMepsl UHCTpYMEHTA NPOCTABIAWTICA, TAE 910 BOIMOMIO 10N-
HOCTBIO; .

) TBEPHIOCTh MHCTPYMEHTA YCIOBHO 06O03HAUACTCS: JUIHA KCPAMUUECHOi
1 Gaxexnrosoit cBazoxk M1, M2, M3,CM 1, CM 2, C1, C2, CT1, CT2,
CT3, T1, T2, BT1, BT2, UT1 u UT 2, a A BYIKAHHTOBOH It
maruesuanbnoit cpasku CM, C, CT u T.

MapKupOBKA HAHOCUTCA HA' AGPAsUBHLIA MHCTDYMEHT fCHO BUIUMO
HeCMBIBAeMOHl KPACKO| WIIM B BUJ€ KPYIVIBIX BTHKETOK.

Kpome XapakTepucTiKy aGpaznBHOr0 MHCTPYMEHTA B MAPKUPOBKE Kpy-
ra yKassBAETCA COKDAIIEHHOE HAMMEHOBAHHE 3ABOMA-W3TOTOBMTEIA MIIit
ero MapiKa, a TAiKe pasMepsl MHCTPYMEHTA: HADYHKHBIH JHAMeTp, BHICOTA
M JMAMeTp OTBEPCTHA U TAapAHTMpyeMasd 3aBONOM-MBTOTOBMTENEM A
GesomacHolt paGoTel OKpymHas cxopocts (B Mjcex). JuA Kpyros ama-
merpom 250 MM 1 Gomblue, TPOWENIINX OMEpauuio GajaHCHPOBKH, TPO-
CTaBIAETCA  KIIACC GAIAHCHPOBKM LM(pamu 1, 2, 3 u 4.

B nemxax equHoo6pasusA e abpasHBHbE 3aBOABI PACILOJIATAIOT YCIOBHBIC
0603HAUEHNs B NACIOPTe B CIEAYIOLEH MOCIeoBATEIbHOCTH : IepBOii O~
HoOll Wiy MBYMA GyKBamu, o6osHadaercs HaumeHoBalve aGpasMBHOro Ma-
Tepuazia; Cilefylouue e nin Tpi mudper 0603HAYAI0T HOMEP 3ePHUCTOCTN
GykBr ¢ mipamu 1, 2 n 3 0603HAYAOT TBEPAOCTb; Cilefyloman Oyksa
ollpefierIsieT PasHOBUTHOCT CBABKU; Iocienssn undpa obosuadaer crpyu-
TYPY-

ipasepst pi

7

Venonmusie r p:uly

9B 46 CM2 K6

dnextpoxopynn  Gedniii — 9B, pasmep ascpua — Ne 46,
TBepRocTs — CM 2, cBsA3Ka Kepamuyeckasa — K, ctpyk-
Typa — 6

Kaponn kpemuust uepHoit — KU, pasmep sepua — N: 24,
TBepHocTs — CT 2, cBAska GaKeauToBas —

DIACKTPOKOPYHA — D, pasmep zepua — Ne 16, TBeprocTb —

T 1, cBsiaka Gaxeqaurosas — B

Kap6un xpemuus aenenii — K3, pasmep sepna — N 60,
TBepHOCg}, — CM 1, cBaska kepammueckana — K, c1pyn-
Typa —

CT B JNeKTPOKOPYHI — D, pasmep .aepna — Ne100, TBCp-

| nocrb — CT, cBASKA BYJIKaHMTOBAA —

K424 CT2 B
92 16 CT1B
CM1 K6

Ilpesne yem MOHTHPOBATH KPYr HAa (MIaHUbl MIM LNTHHIENb CTAHKA,
HEOoOXOMMMO 03HAKOMUTBCA C €r0 MapKMPOBKOM H fCHO TMPENCTaBUTh €ro
CBOfiCTBA C TeM, 4TOOLI Ge30mubodHO PElnTh, MOMKET I BHIOPAHHBIA KDY
C aHHO} XapaKTepUCTHKOM obecIeuuTs npefHasHayaeMyIo UIA Hero pabory
¢ HanGOILIUM YCIEeXO0M.

Campiii Tyummit  aGpasuBHBIA HHCTPYMEHT, M3TOTOBIEHHEI W3 BHICO-
‘itOKauecTBeHHOro . apasMBHOTO MaTepHAla, ONpPEeJeHHOoN 3epHHCTOCTH,
TBEPROCTH M CTPYKTYPHL, IO CBOMM pasvepaM MoMeT GbiTh M IpPUTOoleH M
BBIIONHEHNA JAaHHON DaboTHl, HO N0 XAPAKTEPHCTHKE MOMET OKAazarhesl
COBEPLIEHHO HENPUIOHEIM I Mall0 BKOHOMHUYHBIM MPH €ro UCIOITH30BAHII
He 110 HasHAYEHHUIO. !

Toaromy mpaBuiIbHO BEHGPaTh A6pasUBHLIA HHCTPYMENT 3afaua He TPo-
crad M Tpebyer oyeHb BHUMATENLHOTO IIONIXOMA K BTOMY BOIPOCY.

PaccMoTpUM 110CII€NIOBATENLHO BIMAHNE KAMIOTO U3 HIIEMEHTOB, BXOJI-

IUX B XapaKTepUCTUKY ].UII]’[@OBEUIBHOI‘O Kpyra Ha ycnemHoe BBIUTOJTHEHNC
1ponecca o6paGoTKu usmesnit.

0040R00010020000!

BBIBOP MIA®OBAJILHEIX KPYT'OB IO BUY
ABPASHBHOI'0 MATEPHAJA

HauGonee BasKHBIMM CBOMCTBAMM apasuBHOrO Marepuaia ABIAETCH
ero TBEPHOCTb M TPOYHOCTE.

DIEKTPOKOPYHIT MeHee TBepHbIA MaTepuai, uem Kap6u.

Gomee mpounbit. Hpucrammst kap6un I(Il)jEMHX'IH Goiree pxpﬁmﬁmégﬁﬂ;cp};‘f
cralTbl MEKTPOKOPYHNA. OJTH CBOMCTBA TNDENONpENENAOT BHGOP TOro
niaM MHOrO aﬁpammnoro MaTepHana.

MarepHaJIsl ¢ BBHICOKHM CONDOTUBIIEHMEM DA3PHIBY BHKPANIMBAIOT CIa-
fBie KPHCTAJUTBL KapOuI KPeMHMS IpeKTe, ueM OHM sartymarcea. Kpyr
psHAMIMBAeTCA OBICTPO M HE JaeT MpPOM3BONUTENbHOMN paborr. Tloaromy
ituzs OGPQﬁOTI(I‘I MaTepHajoB € BBHICOKHM COIIPOTHBIIEHUEM paapbuzy: cTanb,
KOBI{Hﬂ lIy)."yll, IICKOTOpble cop'ra QNIOMHHHMEBHX CIINIABOB U ]Ip., IPUMEeHs-
10TCA KPYTH M3 BIEKTPOKOPYHAA.

IlnudoBagpHEe KPYTH U3 GEIOro SIEKTPOKOPYHAA NPHMEHSIOTCH B
TeX CILyYasX, KOTJIa CO3JACTCS OMACHOCTE IPHAKOra N3N H, MMEIOIUX TOH-
KW CTeHKH, T. €., Korfga TpeGyercs CHIIKEHHE TEIToo6pa3oBaHUA B 30HE
HII[I'I(I)OBBX[IIH. HO.\'IHMO 9TOro, Kpyramu mus 6ermoro 3nem‘pouopyﬂna Ipo-
H3BOAATCSA OTHEIIOYHBIE 1 HPO(I)I’LT[BHLIQ ]lIIIH(X)OBaIH:HBIe omepannH, Hampu-
wep, wmnoBanne pPesbOLI, a Tale BCEBO3MOMKHEIE 3aTOUHEIE DPaGOTHL.

HIIIH(X)OBE\.TII:HHC H])yI‘M us Mo]muopyﬂua TaKIHe ]'Ip]/IMeHHIOTCFl IIPPI ({Ja-
coHHo-TpoHABHOM IITH OBAHNI, HAIPHMeD, PH 00paboTHE HOIEHIATHX
BaJOB, 3aTOYKE HMHCTPYMEHTa I Ip. paborax.

]IIHH(I)OBEIJILHMG pr[‘l{ "3 nap6nn HpEMHHH HI)HMEHHXOTCH IIpI’[ uizjaicy
QoBarmIl XPYNKHX TBEPALIX MATEPHANOB, 06TANAOMUX HUBKUM COIPOTH-
BIIEHIIEM paapmny: cepmﬁ u orGeenHsrit ‘lyI‘yH, 6p0H80EO€ 1 JIaTyHHOE

{ THTDLE, MeNb, TBEPNBIE CINIABLI, IIOUTH BCE HEMEeTAIIHNYeCKHe MaTepHalbl —

Kok, MHHEpPAIbl, KocTh, crexio, gapdop n np.

BHIBOP NJIN®OBAJHHHX KPYT0B 10 3EPHHCTOCTH

Pamep 3epHa 2161)21311[“[0[‘0 HMHCTPYMEHTA OIlpenersaeTcsa KOJIHMYEeCTBOM
Marepunaia, MONIeHallero CHATIIO B eNMHILY BpeMEHH, Tpeﬁyemmm BH-
oM OTHEIKH M CcBoWcTBAMI MarepHanra 06pa621'r1;maemor0 H3TeINA.

B Gorpuuucrse clIyuaeB, 4eM KpymnHee 3€epHO I.HJ'H’qu()BaHbHOI‘O Kpyra,
TeM Gorble CHUMAETCs MaTepuama nsjemisd. OfHaKo eCTb M HCKIOUeHHA
H3 9TOr0 MpaBHiIa: TBepubLIe (xpymme) MaTepHalsl He II03BOIIAIOT 3epHaM
NPOHHKATL B 13[edHe Ha BCIO HX BEIMYHHY, BCIIECTBHE Yero B JaHHOM
clyyae MpeNMYINeCTBO KPYNHLIX 3ePeH TepAeT CBOE BHAUCHIE. B amux
cIydasX MpHUMEHAIOTCA UTHPOBATbLHBIE KPYIH ¢ Gojiee METKUMA 3€PHAMI,
¢ TeM, uTOGH MpH KasgmoM 0GOpOTE KPYra 006paGaThBaeMOMy H3IEIHI0
IPOTHBONOCTABIIAIOCH GOIbINOE KOIHUECTBO 3EPEH-DPEesLOB.

Ins o6paBoTki MATKHX MaTepUajioB IpPHMEHIOTCH winoBanbHbe
KPYTH ¢ KDPYHHBIMH 3€pHAMI, KOTOpHE IMy0OKO TPOHMKAIOT B MaTepHalx
I BCTIERCTBHE 9TOr0 GLICTPO ero o6pafaThBAIoT.

ITpu paGore kpyraMu 13 MOHOKOPYHAA CITERYeT IOMHITE, 4TO 3EpHA
X ofmagaior Gobluell penyimelt CHOCOGHOCTBIO, €M 3epHA BIEKTPO-
kopynpa. . ITosTomy Bo H3GeaHme HAIMUHA 3AMETHBIX puCOK HA obpa-
BarninacMofi moBepXHOCTH pPEKOMENTYeTCA NOXGHparb Kpyri 13 MOHO-
Kopyuma ma 1-2 momepa GOee MNKO3EPHICTBIMM, UGN KPYTI 13 d7ei-
TPOKOpyHAA.
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Husxe IPUBOAATCAH Hanboilee 4acTo npnme}memme HoOMEpa 3€PHUCTOCTH
aépa?}lleHOl‘O MHCTPyMeHTa B 3aBUCHUMOCTH OT xapamepa mﬂlitlJOBaHHH:

‘;Js?f
[¢

sepinciocrs M 12 — Ne 16 — ofjupxa UyryHHOTO JINTRA, npH  KOTOPOii
CHUMAeTCs TOJMCTHII CIoil MeTamya;

seprycrocts Ne 16 — Ne 24 — 3auucrka CTANTBHBIX OTIMBOK, CHATHE 3ay-
CeHuIl Mocie MOKOBKM, 0GIUpOUHOe INTH(OBAHUE CTAIBHOTO IIHTHA,
paspeska OTHEYTOPOB, MpAMOPa, CTANLHLIX BAroTOBOX M Jpyrue
onepanuu;

sepuucrocts Ne 36 — N 46 — 3arouka CTalmbHEIX U TBEPAOCILIABHEIX WUH-
cTpyMeHTOB, UITH(OBAHNE LUBETHHIX METAIJI0B (vemm, GpoHsBI, Ia-
TyHU), TPEIBAPUTENBHOE IWIOCKOE, KPYIIIoe GecuenTpoBoe uuTHGO-
BaHue GONbUINHCTBA MBMeInit;

3épHucTocTh Ne 60 — N 80 — wumcrosoe uutudopanue OGONBLIMHCTBA H3-
menuii mepudepueil Kpyra, 3aTo4Kka MeJKOro yu MHOTONI€3BHI{HOT0 MH-

“ crpymenta, HpoguiabHOe unTHQoBaHue, MUIHpoBANNE TOALMITHI-
KOBHIX KOIeIl; .

- 3ePHUCTOCTD N 100 — N2 220 — mMOBOAKA MHCTPYMEHTA, B TOM YHMCJI€ MHOIO-
7e3BRITHOrO, TIPEIBAPHTETbHOE XOHUHTOBAHNUe, WITHpoBaHMe pesnibl,
06paboTKa CTERIa M T.IL;

sepructocTh Ne 240 — M28 — oxoHUaTeIbHOE pesbonnngosanne u XOHUH-
ToBaHue, MPUTUDKA;

sepHucrocts M20 u M 14 — cBepX/MOBONKA.

Cnenye’r IIOMHUTDL, 4YTO Bhlﬁop 3EpPHUCTOCTH aﬁpaauﬂﬂoro MHCTpYMEHTa
CBA3aH C KBa-TIMli)MKa!IVlEﬁ mnm})osanbmuua. Yacro Ha HpaI{THHe KBajlu-
CI)M].IPIPOBKHHMﬂ lll.TlMLllOBaJTblﬂMH MOMHET I0JIy4YuTh BBICOKOE KaueCTBO
OTHIEIIKU IIOBEPXHOCTH MHCTPYMEHTOM c Goxee KPYNHBIM HOMEpPOM 3epHHU-
CTOCTH, YeM MeHee OTIBLITHBII mﬂMtI)OBaJILH.[M](’.

BHIBOP MJIM®OBAJEHBIX KPYTOB II0 TBEPTOCTH

IIpaBuabHEl BHOOP HUTM(OBANLHEIX KPYToB IO TBEPROCTH ABIACTCA
omHMM u3 HauGoiee pemaioumx (GakTopoB yermeummoro WiIHpoBaHUS.
Bpifop TBepHOCTH HIIHPOBANBHEIX KPYroB MJIA HKAKIOTO KOHKPETHOTO
ciryuas 06paGoTHU HeoGXOMIMO TPON3BONUTh YYMTHIBAA (uU3UKO-MEXaHI-
yeckne cBoficrBa oGpaGaTHIBAEMOTro MaTepuajia, XapaKrep INOBEepXHOCTH
06paboTKH, peuMbl LUTHGOBaHUA M Tpyrue GaKTophl, XapaKTepusylomue
o6pabarsiBaeMylo feTainb M TpeGoBanuA K ofpafaTHBaeMoil OBEPXHOCTH.

[Ton TBepROCTHIO 1ITH(OBATBHOrO KPYTa, KaKk yKa3HBAI0Ch BhlILE, NOHH-
MaeTCA COIpPOTHBIAEMOCTb CBASKW = BHIDBIBAHMIO . aGpasHBHBIX 3€peH ¢
TIOBEPXHOCTH MHCTPYMEHTA IOJ BIMAHUMEM BHENIHMX yCHIM.

B MArKNX Kpyrax 3epHO BHKDAIUMBAETCA JIErKO, B TBEPABIX — HA0GOpOT
TPYRHO.

HKpyrn na Kepamuueckoii cBA3Ke Wsrorosisiorca 16 cremeneit TBEp-
nocTH, Ha GaKeXHTOBOM CBA3KE —8 CTemeHell TBEPAOCTH M Ha BYIKAHH-
TOBOJt — 4 creneHeil TBEPIOCTH.

Ilpu BhGOpe TBEPHOCTH aGpasHBHOTO WHCTPYMEHTA HEOGXOMMMO pyXo-
BOJCTBOBATLCH HUMKECTENYIOIMMY OCHOBHLIMM TPABUIIAMM: YeM TBepiKe
o6paGaTsBaeMblii MaTepuai;, TeM MArde JMoJKeH OHTL KPYr (32 HCKIIO-
YeHHeM BeCbMa MATKMX M BABKMX METAJI0B — AOMMHMSH, MeNW, GpOH3EL
maTyHn, o6paboTKY KOTODHIX BENYT MATKMMH Kpyramu); dem Ooubie
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narolafb COMPHUKOCHOBEHUS KDYra ¢ M3JellieM, TeM MArde KoJieH GhiTh
kpyr; GoubILME CILIOWHLIC IOBEDXHOCTH, A TAKA TOHKOCTEHHEHIE NeTaii
I_LIHII(IJyIOTCil MHI"KHMM Kpyramm; 4emM MeHbIIe PasHuua MG}{(Hy nuamMerpamu
o6pabarbiBaeMoit Jgeraiu M. Kpyra (Ipu BHyTpeHHeM mnmi)onaﬂmu)pr‘ew
MArue TOJKeH OLITH KPYT; MPH IIOCKOM UNIH(OBaHu nepudepueit u:pyr:;
pH6MPAIOTCA KPYTM MArYe, YeM IpPHM IUIOCKOM MIIN(OBARMK Topuomf
IIOCKOC m.rrmbonal-me cermeHramu rpefyer Goiee BBEICOKYIO TBEPHOCTL,
yem 1LrH{oBaHMe KOIBLEBBIMM KDYTaMM; MpH WaudoBaHuu ¢ omamﬂe:
HHeM, TBEPHOCTL Kpyra nmﬁﬂpaercn Ha ONIHY-NBE CTYNEHU TBEpPIKE, ueMm
npu wimndonanuyn 03 OXIaKAEHUs; 0GmUpouHoe wandosanne Hpo’MBBO-
murcst Golee TBEPABLIMH KPYFaMi, 4eM. YUCTOBOE M IIOIYYHCTOBOE o~
Bauue; Npu paéu're Ha aBTOMATHYECKUX CTAHKAX TBEPHOCTh Kpyra BEIOU-
paercs Goiree MATKOM, 4YeM IpH pPyuHOM M OBAHNM ; 3ATOYKA MHCTDY-
MEHTOB M3 YIJIEPOAHMCTON MHCTPYMEHTANLHON cramu mpousBouTes Goiree
mnrlm.\ng Kpyramy, Io CPaBHEHMIO C 3aTOYKOI MHCTPYMEHTOB U3 Gmcrpo-
pemymeil craimu Bo naGerranue OTIYCKa Je3BHiA; TIDU 3aTOYKE MHCTPY-
MEHTOB C INTaCTHHKaMHM H3 TBC])HEIX CILJIaBOB NPHUMEHAIOTCA MATKUE Kpyru;
npu Gosiee MeIKoii 3ePHUCTOCTH LITH{OBANNE TPOUBBONMTCA Goree MATKUMI
xpyr:um; le{ uuy'rpemmn 1 ILTOCKOM IUJIH(I]OBEIHHI{ crenyer 6paTL Kpyru
Gosiee MATKIE, YeM JJIA HAPYIKHOI'0 KPYIIoro MuIM{oBaHus ; NpH GoirbiIok
CKOPOCTM KpYyra TIPMMEHFIOTCA MEHee TBepible KPYTH IO CPaBHEHHIO C
npxmeuﬂenmmu Kpyrami Ha 601186 HHU3KHX CKOI}OCTHX} YeM BBIIIE OKpPYH-
Has C](OPOCTL HM3JEIHs 10 OTHOLIEHHIO K Ol(pymHOﬁ CKOpOCTM Kpyra, TEeM
TBEpIKEe JOTKEH GHITh KPYT, I HA0GOPOT; KPYIU U3 MOHOKODYHAQ, BCIeH-
CTBII€ CBOMX ITOBBIIUEHHLIX pemymux cnocoﬁuocmﬁ, peHDMeHlIyeTCH npu-
MEHSITH Ha 1-2 cremeHu TBGP)KG II0 CPAaBHEHHIO € 1<pyraz»m U3 JIEKTPo-
KopyHpa.

BHIBOP MJH®OBAJILHBIX KPYTOB 00 CBASKE

Tlpu BuiGope cBA3KH aGpasHBHOrO MHCTPYMEHTA JIA JAHHOI omepariu
YUHTBIBAIOT B IepBYyIo O‘lee}Ib CHOCOG LI.IJU[(I)OBZIHI’!H u TpeﬁOBaHHﬁ, npeab-
ABIISIEMBIC K UYHCTOTE 061)2163.'1‘1:!1}36.\[0ﬁ HOBGI)XI{OCTH.

B raGunne 63 npHBogATCA NaHHbLe MO HanGolee YACTO H3TOTOBIAEMBIN
WINoBANBHLIM KPYTaM pPasiluHpX aGpPasHBHBIX MATEPUANOB, HOMEPOB
3@])111101‘00’1‘11 u crenexeii TB(’,plIOCTH B 3aBICHMOCTH OT BHIQ CBABKH.

Kax mpasmiro, musi GosbimHCTBA paboT IpHMEHACTCA aGpasuBHBLL
IIHC’]‘l)yMCHT Ha nepamnl{em\'oﬁ i GaKeIHTOBOM CBA3KE; 3TH CBfIBKU BO
MHOI'MX cny‘laﬂx 3aMEHHAIOT pYyTr I(pyra. . :

-Tpy6uie 0GmupouHBe PaGOTH NMPOMBBOATCA LIIHQPOBATIBHBIMIL Kpyrant
Ha 6aKeITNTOBOI CBSIBKE I peske HA Kepamuueckoil. IIpi miockoM mdgo-
BauMI TOPUOM prra u H])" oﬁpaﬁoTRe l'Ipel)LIBHCTHX IIOBerHOCTeﬁ cer-
MCHTHLIMH KPYTaMH IPENIoUTHTENbHEee GaKenToBas coAsKa. Tlpu pa6ore
HA GONBWMX CKOPOCTAX MOIL3YIOTCA Kpyramu Ha KepaMuueCKoH u Gaxe-
I1TOBOM cBAsKe. IIpu o6paGoTke rpamell peyuHX NHCTPYMEHTOE, TOHRHX
prﬁ I JIMCTOB, TAE ONMaceH OTHIMT, l[l)l'h\lellﬂlOTCHvMFII‘I\'HE prﬂ'l Ha ﬁauenn:
TOBO# cBfiake. BHICOKOKAUECTBEHHAA OTNEIKA IOBEpXHOCTEH MBIEmLl
“I)OHSBOI{HTCH ﬂ6pﬂ3lll}ﬂbl;\[ llllCprMEHTOM Ha 681{63’111TOB0ﬂ HITH ByHHaHll-
ToBOi cusakax. Touknme Kpyri, a Tak#e KPyrH, paGoraonpe B yCIOBHAX
MBrubalolmx ycuinii, o6bYHO MBTOTOBIAITCH HA GaxemuToBOM I By~
KanuroBoil cBAsKe:

Hpu o6paborre AeTaseit MOMUMIHIKOB WHPOKO TMONB3YIOTCH mino-
BAITLULIMM KpyraMi Ha BYJIKAHHTOBOI CBABKE.
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wence 15 MM

Bityrpennee mmidonaiie
oTpeperuil IHAMCTPOM
nuite 15 M

Tipyrioe napyiioe -
ponaie

BecuenTponoe napymioe
wamfonanie

OGxupotnoe UETGOBAMIIC

Tlxockoe . unTGOBATIIC

Tpenpapureaniioc. wio0ckoe
nsdonaiie

OronuaTeaLIoe 1I0CK0E
ndonatie

TIpeRuapuTCILIOE KPYIIOe
Japy#ioe LTIHgoBaIe

OxonuaTeLIIOC KPYTI0E
Hapysnoe mandosanie

Hpyrioe HapyIKRIOC U=
Gonane

BeerenTponoe napysioe
wandonane

Kpyraioe RapysKioe mom-
ponaniie

Kpyraioe napyIOC M-
gonaie

BectenTpopoe HapyKIoe
wdonanie

Owonuaressioe Gecuen-
TpORoC MAPYIRHOE M-
donanine

Kpyraoe napysIoe M-
dionariie

Buyrpemiee mandosane

Kpyrioe napysnoe mu-
donariite

TTnockoe muTnponaiie

TTpeanapumeannioe Gecre-
Tponoe mumdoBANTIC

Owonmarensnioe Gecrier-
ponoC HAPYAIIOE M-
hovanne

Kpyrnoe napy:noe men-
doname

Bavowa mepemiet rpan
TapeaLIATHIMI EPYramMin
Movomin nepeiedt rpanii
Barouren neperueft rpasi
TApCALUATINGT KPYTANI

Barouxa aajuieli rpami va-
NN KDY TAMI
Tlonopuea nepesuteit rpani
Brouxa mepeiel rpar
i uaTHIMT KDNTAMI
i rpan
TTosoyka TiepeyuTelt
0Gmmpounoe nundhonare
womnon )
TMandonratie NPOROIOIL
MeTIX PasMepon
To PTITIIX PABMEPOR
To sie WPYMILIX DA
Ofupouoe nuIdoBATIIC
womIoR
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60—80
60—80
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46—060

36—46
36—46
16—24
16—24
36—46
60—80
36—46
46—60
36—46

46—60
46—60
60

M3-CM1

CM2-C2
CM1-CM2
C1-C2
CM2-C1
CM2-C1
CM1-C1
C2-CT1

CM1-C1

CM2-C1
CcT1
c1-c2
CM1-CM2|
CcM2-C1
CM1-CM2
M3-CM1
M3-CM1
M3-CM1
M3
CM1-CM2
CM2-C1
c1

CM1-CM2|
CM2-C1

CM1-CM2
CM1-CM2
CM2

c2

CM2
cM2

c2

cMi1

C2
CT2-CT3
c1

CT1

CT2
CT2-CT3
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TIponosxenne TaGuun 64

1

3

6

1

2

3

5 6 7

TIpY/IimL T0A0CO-

Pagseprian Mamm-
e

PaapepTu pyunbie
ITHANIPHICCRIIC
W KOHRYeCKHe _

Pagsepris uacan-
HIC TeABIe

Pagsepri nacan-
Hie €O BCTABHL-
ML TIOFIAMI

PaanepTin pywIHe
IUTHHAPIYECKHC
€O BCTABHLIMN 1O~
Hamu

Peaust 1A ManTo-
rpadon

Peausl U1 IpaBu-
POBATBHLIX PaGoT

Peaust ToKaplbie
pacommnie

Peaust Meame
Peaus cpemue
Peaust KpymmLIe
Peamt peanGorLic

Crans

.
Crams mictpy-
MelTatbIas 1

g .
Trepaic cmapi
Cranb yriepo-

aueras

Crams Guerpope-
wymasn
.

«

Crans

Guierpopenyman|
.

Mmposamme ynion
(netean)

lmponane dacost

Orpeaxa 3aroToBOK

Inocwoe mmionane
ieanil TOPLOM KpYra
Tnocwkoe urmHdoBAMIE
eapuit mepuepueit
I
TIpeNpapiTenLIOe KPYTIOE
iapysnoc nLTHgoBAIIe
OKONUATEIILTIOE KDYTIIOC
napysoe mQOBAHIC
Tlmdosanme Hcea00K0B
BaTLulonxa )X Tpareit
Baroura nepenneit rpani
Barouxa mncpexieif rparn
Barouxa WAUICUHLIMI KDY~
ramn

Iobonka mepexmelt rpam

Tlopopia mepexueii rpamn
Bpyunylo OpyCHaN

Baroura nepenelt rpaun
CANICSILINI KPYTaMi

Tosoma mepeniict rpany

Tlosonia mepemieli rpant
BpYUHYIO GpyCHaNt

1

Acyniast

ToepAue cnmanit

Craums Gpicrpo-
pesKyman

Crans, mmerpy-
MenTaBuas

Crans uucrpy-

e

«

.

Crans mcTpy-
MenTamblias aa-
sasomman

cTam. ax,mpnpc-

MenTATLUAS
GcTpopekymas
.

xamnOpylomeli uacti it
HANpaBIALIero KoHyca
GalleuL KpYTaMi
Barouka nepexeli rpani
Tovoxka mepepuieit rpar
SANICSHLMI KPYTAMI
Tlonopia mieperuicti rpami
BpYUHYIO GpyeKaMi

Baroura niepenueli rpani
auewRLIM 1pyTaMt

Jloponka mepemcii rpan
KpyTOM

Tozonxa nepemeit rpait
npyuNyI0 OpycKaMit

3atouka

BaTouka

Batoura rpareit pyunam

Barourn rparcit antomaTi-

"

Tosomka rparneit Rpyunyio
Gpycxam

BaTouka

Baroura

3aroura

TInockoe mmmdonare wa-
LTI KpYTaN

Batoura

Batoura samielt n mepen-
Treit rpaneit ganteurL
Hpyranm

TIoBONHKa MAMICT LM KpY-
rami

,'Innomn pyunas Gpyckamn

Pearsr

Peanur TOKapHLIe

=
Crasti BireTL
myman

pe-

«
Tpepyvie cmuanni

sarouKa

Oromarensuan sarouxa
TIpepmapureanman sarowia
ameUTIIMI  KpYTaNI ¢
oxmaTeRIICM
OwonwaTeanas 3aToura
MANICTALMI KPYTANH ©
OXJaKenueM
Tlpenpapureasuas aatouia
nepnieprett xpyra
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CT2
CT2-CT3
CT1-CT2
M3-CM1
CM1-CM2|

C2-CT1
CM1-C1
C1-C2
CM1-CM2
CM1-CM2

M3-CM1
CM2

[
[

M3

CcM1

Cc1

c1
CM2-C1
CM1-C1

CM1-CM2|
C1-C2
C1-C2

C1
C2-CT1
M3-CM1
CM2-C1
CM2

c2
M3-CM1

CM1-CM2

CM1-CM2|

CM1-CM2

C1 ¥
CM1-CM2|

Peaiut ToxapliLic

Peaut npuoMaTI-
ecxie acouue

Pesunt JICKOBLIC
(paconuLIe

Peasent

Peceoput 10310€0-
BLIC

Poankn  HOJII-
HUXOB LUGTHEIPI-
weckKne

Posrmxi HOaUNI-
HHKOB IHIIMINPI=
gecine 1 BITLIC

Posmin nopntim-
OB KOLmte-
cxne

Poanicit Gouro-
oGpaatiLic

Pysxtefiuinic cTioAL
Pynn penocunen-

1pe
Ciepaia Crnpasble

Coepaa crupasbiiLic

Cnepaa crnpasbuLice
JHAMCTDON
0,5—5 mm

Caepra cnnpaaninic
THAMCTPOM

THepAuie clulanit
«

i
radi GLCTpOpe-
cyuas

Crass Guerpope-
Ayl

Craan
N

Cradb

b O
LIKOBATL Chipas

Craub N0
LnKOBas 3aka-
sieunasn

Crauin HOAMII-
HIKOBAs CHPAST

Craunb MORWNN-
unKoBas aaKa-
srenuast

Craum, nojun-
KOBAA CLIPAs

Crann,  nojui-
HHKOBAA FAKA-
senuasn

.

Crans  nojuruin-
nuKoBas saKa-
senuasn

.

Craan
Cramn

Craam micTpy-
MCITAABIAS Cli-

past
Cradb mierpy-
‘MonTaARIAA 1
Guierpopesyan
<

Cram, wicTpy-
MCITALIQL 3
GlicTpopeIKyIas

«
Craab HCTpY-
MenTaas 1
GricTpopeHy A
i

Oxonuarespias sarousa
_uepiugepieit Kpyra

Jlovomxa

Barouxa pepravi

BarouKa amlewMuLIMU KpY-
Taann

)luuom.a YALICUILIMH KPY-

T TR———
rami
DOAKA YALICUNLINI KDY~

ant
Bauucrka nopepxuocreit 1

mee:
Viiadeltite BOMILICTOrO 13-
10ca peLCoB

Oonupounoe mosaLe
ugociocTel 1 crauiy-
Balie KPOMOK

O0mupouloe nuniposale
yumkon

Becueurponoe NapyiKioe
um@onane HPYTHOR

Lipexpapiressioe Gecnen-
TpOBOE HApYAKIOC M-
(opanne

YicToBoe  GeeuenTposoe
JapyKioe maoBane

OxonuaTeaLII0E GeCIenTpO-
oe apyiioe uLTIGO-
e

penpapureasioe mngo-
Balne TOPUOD

Oxonsareatioe uugo-
bajilie TOPIOB DOTHKOD

lpexsapureminioc. Geciel-
IpOBOC MADYKIOC Wi~
osarinie 06pasyIouLCit
KONIMECKIX DOIIKOR

Uncrosoe waipoBae
oSpasyoueil Kourieciix
ponIKO!

ORomaremsiioe  manbo-
Barie oGpasylomieil Ko-
JricCIIX POIIKOB

Wauponica Gasst soin-
\eCKIX POIMIO

Hpumapnm:mmc Gecuen-
TpODOC lApY:KIOE WLl
ponatic

UicroBoe GeCHENTPOnoe
Hapystioe maoLANIC

OlOIIATEABHOE GECUCHTDO=
Boe Hapy;KHOe mamo-

panue

Kpyrioe HapyKi1oe ma-
popase

Bauncria MeeT CBAPIIL

Kpyrioe napywcuoe L=
ovatie

Tipopuamponra 0CTpIs

Orpeska Konuon Ge3 oxaa~
eI

Orpeska KOHLOB ¢ OXJa-
neTIeN

BeeuenTporoe 1apyoe
mandosatiie

Baruaonia

Baroura pemymon g

JecuenTponoc Hapyuoe
urmihonanie

Illangopanue Konecrolt

it
Barouxa pemymielt yacTiL
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=

C1-C2
CM2
C1-C2
CM1

c2
CT2-CT3

[ I - - B~

CT2-CT3

=

24 CT1-CT2
46 C1-C2

46—60

60—80
100—120

46—60
46
80

46
60

100
120

80 CT1-CT2
80 CT1

100 CT1

cr

Cc1
CT1-CT2
€2-CT1
Cc1-C2
CT1-CT2
CT2-CT3
CM2-C1

Cc1-C2 hod
CM1-CM2
Cc1-C2 K

C1-C2
Cc1-C2
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Cepiia cunpanbise
JaMeTpoM
5—40

Cpepaa ciipasbic
‘Tmaverpon Goiee

Coepaa

Chepaia clinpakuLc
A i

Craup nucrpy-
MenTannHasn
GLICTPOPEIKYILLAS

«
«

Crain (neTpy-
MelTAIBIAS 1
GLCTPOpeHSYILAI

«

«
“Tnepybic Cristanbt
‘Tank nHeTpy-

MelTAIbIAT 1
GLICTPOpEIKY L@

Craitt, GhicTpo-

Becueutpouoe napyuioe
numosanie

Beeuenpopoe mLihovaie
wounuceIoli uacti
Llingonaise Katasox
Jatousa-poyuiell uncri
Beeneirrposoe 1apysinoe
urosae

Beeuenposoc wuiposaiie
HonMueCKoll vacTit

TLnosanie KaHABOX

Barouia pearyuieil uacri

darouna

1lepesaTouka pyunasm, jua-
Metp cuepat 1o 10 MM

Ilepesarouia pywasi, Jura-
MeTp cepal cismiuie 10 My
BaTouka 11 NONTOUKA 1O~

XBOCTOM =
CxoBi MuTpoNETOD

CHuust Beaociesn-

Crnodist oTGofIIIX
MOJIOTIOB

Crynius samunx
Koitec (aBTOTPAK-
TOpiILIe)

Cynoprit’ eranxon

‘Tonopst

Tpy6ut

Yroasmuar pas-
Merounie

Vnapum orGoii-
THBIX MOJIOTKOB

®peait nByyriOBHe

HeCHMMETpItIHbIC

Opéant. mumApI-
weckie ¢ Kpyn-
HLM - 3yGoN

@pest CKOBLIC

P
Craak cupan
Craan saxadcn-
masn

Crans

Craus cuipast

Crans

D! KPOMKN, Pyt~

Bauncria HOCHC, KOBKIL

Tlatockoe mmdobatie
TOPLOM KpyTa

Thiockoe wposansie te-
pudepneii kpyra

Tlstockoe mmigoBaliie
TODLOM KpYIa

BawicTra KOULOB

Buiyrpentice uumdoaic

BauHas

Uyryn

Craun

Craan

«

Crann nepskaneio-|
mas XpoMOMO-
amonenonas

Amomunntt g

JaTyHb
Uyryi

Mens

Cranp saxasen-
Tas

Craas sakazen-
nan

Yyryn

Crane Suerpo-
“peymtasn

: «

.

Crauts Guicrpo-
pestyman

Crams Grerpo-

Buyrpennce
HALIKH CTYILb

Tliockoe mwaposaiie
TOPLOM KpyTa

OGupra wioéKocreil

Barourca

OGpounoe uuihovanCc
piyrpeneil 10BepxXNOCT]S
1 BauncIRa KOUUOL

Tpyriioe tapysiioe W=
ponaie

BecuenTponoe napyioe
uinposanne

Orpeaica

Orpesia

Orpeska

Odmupounoe fuanpovane
Biyrpencil nosepxiocTI
1 BadKETIA 1KONIOD

Lpyrioe napyiioe uim-
Gonamue

Orpeaka

Tlaoeroe mandosaitie Top-
_1OM. Kpyra

Beenentponoe uapyiuice
mombonaime ¢

Tknnposaie: naoekoeT

Barouxa uepejuieil rpamn
Ly Garey Kananxy
Barowka aagueti rpam
HAEUNLING KPYTAN]
Jlosoma uauscuritmm 1t
TADEALYATLIMIL KpYraMi
Batouka, wauIcHLIMG 11
TAPCILUATLIMIL KpYTaMI

Tlovojusa samtcumman 11
 TADEILUATLING KpYTAMI
Baroura wepenuelt Tpaun

py-
ramu Py

4660

46—060

46—60
46
46—60

24—36
36—46

G1-C2
C1-6T1
cM2-c1

Ci1-C2

CM1-CM2|
C1-C2 I

CM2-C1
CM1-CM2|
C2-CT1
CM1-C1
C1-C2
CcM1
CM1-CM 2|
Cr2-¢
C1-C2
CM1-CM 2|

c1-C2
CM1-CM2|
CT2-CL3
CT1 2
Cri-Ci2
CM2-C1
€1-C2
CT1-CT3
o

cr

cr
Cr2-C
CT3-T1
CM1-CM2

CM2-C2
CM1-CM2|

CM1-CM 2|

c2
CM2
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TIpononsxenye Tabanus

1

3

5

6

®peant AnCKODLIE
MOTIYJIBIILIE
@peast peanfoBue

Crann Gucip
pensyns
Crad

a1l
Cradit GLicTpo-

1po-
yuan
1, 911 262 1
290

Jlosoka ‘nepeyneti rpauy
TADEALYATLIMI KDYTAM
Limuposane pesbOst (Wwar
peanOhi 1,5—3,0 My)
Lungonanie ayobes 1o

peatt mICKOBhIC
© mexn

xin 3yGom

@peaut ToprieDLIC,
KomeBIC 1t Ha-
cannie -

®peaut TopueBHE €O
BCTADILIMK HOIKA~

®pean epBAUNLC

@peant DLIMUEBLIC

®peaut micxonic
ABYX- 1 TPCXCTO-
ponune

®peai mickonue n

peIry
.

«
“

Crane unerpy-.
MelTazBIAR T
GuicTpopeNtyman

«

‘ToepAtue cranu

Craiti GuicTpo-
pescymasn OV 262|
W 9H1 200

.

Craap GuicTpo-
perxymasn
.
Cranb GnicTpo-
pemymas

Crams Gidcrpo-

THAMETPY

3atouka nepexucil Tpaun
1 yray6Jensne KaHaBok
Batouka sapuel rpann
LloBoNKa_1epe el rpaiin
TADEILUATLIME  KPYTaMit
3aThIOBKA TOPLUOM Lpyra

3aTOUK® TODLOM Kpyra
Batouka pemymett rpai
YaLICUNLIMA 1 TADENb-
YATHIMI KDYTAMIL
Ioromia peskymeil rpaii
Banpaska pajguyca BpYY-
Iyl OpycKami
Lilangosanne Howelt 1o
LpAMeTpy M TOpUaM

Baroura sanelt rpal
uQUICYNBIMA KPYFadi
Ilonpeska Topua

Buyrpennee umndosanie
oTBepeTsl

Lltiponarine npoduius 3y6a

Barouxa

Illaigosanie ayGbes no
HAPYHAIOMY IHaMEeTPY
Tlpopesia 1t saTouka lic-

pexticit rpann
Barouxa uANICYNLIMIL KPY-
ramir nepeueit rpatt

(OROZKA “aMICUITMMII KDY~
ramit 1iepenedi Tpani
Ioponka pyunas Opy-
ckami (3anpaska 1o
panuycy)
Tiangosaine Hosxelt 10

T €0 BeTaB-|
HLIMI HOAMI

Xpomuponannie
H3ACTIA

y y. RMAMETPY 1

am

3aTouka: YaLICUHMMI KPY-

ramil niepexselt. Fpanit

OBOAKA HATIEUHMMI KPY-

Tami nepelineil- rpanm
ITpeRBapyTeLNOE KPyriaoe

HapyiKiioe TdoBaNIe
OKonuaTeL10E KPYTiI0oe

WapyKioe uponanie
I xonyca

Tentpur 7
cramyon

Uanrn

Illadepa

WaGmons npoduan-|
Hue

Ilapikomo -
KOBEIE KOJBLA

W GLCTPOPEIKY~
man

Tpeprue cnaasit
Crans, mncTpy-
MenTATLIAR

.
Crans fnerpy-
MeuTAAbHAT
Craas WHETPY-
‘MenTaAbHAR X
6LICTPOpEIKYILA
.

Cragb WHETPY=
MelTaNBHAL
.

Cranp, mapHKo-

IlandgoBanize . KOHyCa
Buyrpennee manposanie

ITpopesanie Kanasok
Barouka pesyuell rpany

TpexpapnTeabLHOC mngo-
palue HO KONTYPY

Okonuarenpioe Mangosa-
Hile N0_KOHTYPY
IIpexpapuTeaLHOE TIOCKOE
manposanne
OxonyaTebHOE TIOCKOC
wandopane
IIpexpapseabHoe Gecten-
TpoBoe 1ap: et

cripast 11 daKa-
senman
.

gopanite

Oxonyatenbioe GecuenTpo-
BOe HapyMHOE DLINGO-
Bane
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180
240280
.80

46
60
180
46—60.
46—60
60
180
240
60
60

46
46—60

240
60

60
180
60
150
60—80

80
46—60
46
46
46—60
150—220
46
60
46

Cc2
C2-CT1
C1
CM2-C1

CM2
c2

M3-CM1

M3-CM1
cm2

c2

c2
CM1-CM2|
CM2
M3-CM1
CM1-CM2|

CM1-CM2|

cM2-C1
CM1-CM2|

cM2
(028
cM2

c2
c2

C1

CcM2

c2

CcM2
cM1
cM2-C1
M3-CM1
CM1-CM2
Gizc
C1-C2
CM2-C1
CcM1

c2
M3-CM2

CT
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TIpopomxenue TaGmumn 64

1 3 5 6 7

Ilapnkonogumnun- | Crans .mapuxo- | Ilpensapnresnbnoe 11 oo~ Iltamusl BorrsKHLe | Crans ﬂg&u:gg‘:::g:nue nnocKoe C2-CT1 | K
KOBHEe KOJbUA A % LUeHTPOBOC . U KO CM 2~ K

cupas § saKa- | HAPY/HOE MLIM{OBAHIC ] « OKOMYaTEABHOE NI0CKOE C1
K

Jlennasn B OJIHY OMepao ungonanye ) cMi-cua
Llimposanne orsepernit Alr p —| Craan OxonvaTenbnoe manpo- 3
HapYRHbIX KOJIC § MepHTEIBIHE nan naune
JHaMETPOM Kkpyra o 10mm | £ 80 CT1-CT2 ryomn
. <10— 2 R

25Mm o

25— 4 . MiTnxmacent Craam 4 ep

. VA0 Somm g ae | - nan HIMCPITCILALIX TOBEpX-
CM1

Illnngonanue crocon ) CM2-C1
o o CM2-C1

N ¢ 60—100 My Hoctett

. ¢ 100mm M3 lifroxe noputiienott | Crans Kpyraioe napysoe mum- cM2-C1
 Buiiue A pOBOBH LI ponane
Tpenpapureasuoe wamdio-
BaHME POJINKOBLIX NOPO-
JHeK HADY/RHBIX KOJCL:
IUaMeTpOM Kpyra xo 40mMm R Tabnuna 65
. « 40—60my 60 =
. « 0 60mM

p THER 0 DY npH oGpadorke
-Oronvarenbioe ugosa- : i
" Hue pomuKoDLIX RopOrKek HOMOTAINMICCKHUX MBJIeamil
MADYKHBIX KOJlel:
RIANETPOM KpYra 0 40u O6paGarinacmit aopi| Bepm- Bux
. —60 MM MaTepuas Hamn
. . 60Mn anmeHoBaIme Orteparn wimtfosani mare- | cTOCTD CBARKIL
W L uamenit puax
Tpensapurenuoe mago-
Ballue eN000B napysK- 1 2 5
HbIX KOJew: g
HuameTpom kpyrano 4smm | D | 100—120
. . 45 80

ES

MM Arar IIpexsapureabioe wingosanie 60—80 ;lal\all-CMZ

1
¥ BhuLC Oxtonuateaptoe mMangosaume C

U YUY
S Seluisivivlvid

o
mu

KAHABoX
CM2-C1 5 Hapesanme yaKix Kauapok
| Mabcernax [ockoe nuingosanne
a Paapeska
omz-C1 K (pox mocKoe BLIGO-
CM1-C1

naiie
BT1-4T1 OxonuaTexBLHOE II0CKOE MITijo-
Batne
BT1-uT1 Orpeara a CM1-CM2
jL—— Tlitoctoe Topuon pYI: ey
CcM2-C1 g TInockoe namdopaie nepndepe
Kpyra CT2-CT3
Tpensapureaniioe pryrpert- cM2-C1 { Orpeara
nee uumgonanue orbop- Heap Tpyraoe uap
CTit Ilnockoe mumigoBanue
Oxonuarearnoe muyrpen- | 3 CM1-CM2)

Otpeska
liee manQoBaNNe OTBep- Kupnaun repami- Ilnockoe oGmupounoe numposanie
et e

R « - lmngopanme npoymni 36 CM2-C1 TInockoe uncropoe nutidosanne
g}m cBapounme Craap BauMCTKA MeCT crapi 2
HUBH

) B Paapeaka §
yryn OGmupounoe mangosaric 24 Koma TIockoe mLIQOBAHMC BPYTUYIO
nocte oTamprR

T3-T1 Hoern Tlrockoe urMdoBANIC BPYUIYI0 6 ¢ P

popmapnien © s E{ 35_* c{m Kpyraoe napysisoe mumdgosaine KUY 36—4! CM2-C1
ey oe pyrAC Mpamop O6pouNoe INOCKOe MIIGoBaIe CM1-CM2

OxonuaTeaHoe 1pyrI0 CM2-C1 TIpenpapuTesbiioe M0CKoe HLINGO-
UapyiKuoe manponanie

ona

e ‘ Orpearen ; Ca-cr1
JANAaMeTpOM Kpyra Jo 45 MM 180—220 | CT Bakemnr Otpeara
« «4 150 ¢ e R c1-c%m
- pme vl M3-C
+ 90—125Mm (E~TCM Tpaunt I1710cKoe NUIHQOBAHIIE TOPLOM KPYTa v
yra ¢ C1-C2
TIpensapurensnoe mango- 60 CcM2-C1 i Ilnockoe mumpopane PaconHuIx
BaHue POMMKOBLIX JOpO- neranely .
HHE POJMKOBIX NOPOMeK Banie s
BHYTPEHINX Jouer
. Ilmgosame Goprukon
HAPYIKHLIX Koler

K3
- M2-C1
Oxonuatensiioe wstigona- Otpeaka 0 | C.
'1-CT3
5 60MM Gcr 3 Beron Orpeaka o cr
120 ' L
N -GN
Ulnndosaune sena060n IInockoe mumgosanse nepudepieii CM1-C]
CT2-CT3
JKCK BHYTPEHHNX KOJel| ! Orpeara
. Ulnngosanme Gopriion
g oBaiiie TOPLOB Kojlen

M2-C1
Hlie 1Ke10008 HAPYAILX " AcGouewenr Ilockoe urngosame e
. « 60— 90mm Qrpeaxa
120
120—220
BHYTPEHHUX KoJel| p:
: M1-CM2
Oxonvarenbnoe MuIngoBa- 100 CcM2 Hepeso Teepibix BeCleHTPOBOE HAPYIKI0e WO~ ¢
nopox

BUYTpemIX Komen

Tpexsapurensnoe mungo-
s

Tlapuks mou mapy- | Crass cupast
KonommHmINKOB

VY @ W

Crams zakanen- | ORomuaremnmoe mumgo-
nasn atine
Marynu Craie

©

o ke
UiRG W v

o

Txockoe mmosanme
60KOBLX CTopOH
.

«

ookl B -3

nanue
Oxonuarensioe maI0ckoe mungo-
Dame: CM2-C1
1-51 onepars 00 | CM1-CM2
2-n1 onepamint D 80 | CM1-CM2
Juobatne 3-n omepais €1-C2
MHJIeN CTAHKOB (CTadh cnipasn Kpyraoe napysmoe man- 9 CM2-C3 & TIpeRbapuTeibiioe KPyrioe HapyH-
—(goBarue noe nundopanye CM1-CM2
Craan sakanen- | Kpyraoe Hapysnoe uun- CM1-CM2| OKOHUATELHOE KPYTJIOe HapysHoe
- dosanne ‘mamdonae CT1-CT3
IInockoe mandosanme C2-CT1 Otpeaka

. Buyrpennec mumdgopanue CM1-CM2|

- OTBEPCTAN CTYIMULL
Mnnasrn Kon- Cram, cepeOpsmi- | Beonenmeno
12 ¥
TPOJILHbIC Ka POBOC HapysKioe CM2-C1

pdollol

=

inoswu Cram
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1

2

6

OGmunosouNIe Kepa-
MittecKie ITH

Orueynopst

Tlecuanuku
IlnacTmacca

TIposxa

Peannonkie posii
AMOIYIGIX. MANIHIT

Pora

Crantert

Crexsto

Ciexo, amuan
CrexusmitiiLie TpyoK

Crexito, crakanb

Crewto, sepkana

Creiwo nepemmee
aBToMOGUITEHOE

@apiop

Dubpa

Hewmenr
Yepemmua
Inep

DoonuT

Dnextporut

Ilatockoe - oBate TOPUOB

Otpeska

1L0cKoe MumpoBALIIE TOPLOB
Otpeaka

Pagpesia

Kpyraoe napymnoe wamngosaune
Ila0ckoe WIQOBaHKe TOPLOM

Kpyra

Ilnockoe maigoatime nepngepuieit
Kpyra

Orpesxa

Tlnockoe mwamovane

Hpyrloe Hapyoe mumjosane

Kpyraoe napyiioe masposanie
TI0CKoe Wiosale

eara

Tliockoe npefpapiTenLHoe mapo-
e

Tlnockoe ucropoe mnposanue

Kpyrioe Hapyitioe OLIpoBanie

BiyTpeHtee WIHQOBAN e

CralliBaliie KPacs y ONTHYECKNX
creroi

Crallibalie KPaen y JMCTONOTo
BHTDHIHOTO CTeKIA

‘Crallianue Kpaes y NPYFMX CcTe~
KAANHLX uafeantt

Orpeaka npu Mazoft cropocTH ©
oXamNtIeHHeM

OTpeaka ONTIYCCKOTO CTEKIA

Lilangosane rpanei

Hpyrioc napyuoe numsgonanie

BiyTpeniiiee Lunopanic

Otpeara

Illaugosanie rpaeti

TIpeanapuredbioe MumGOBAITIC
ckocoB

OKOHYATEIILIIOE MAH(OBAIIIIC CKOCOD

TlpeaapuTedbiioe cKaliipaniie

OnONYATENEHOE CKAUNIBalie KpAch

Hapeaaiise KaHToB

Otpeara upu Maoli CKOPOCTH ¢
oXJamaeHneM

IMstockoe mummdoBaliie TOPLOM

Kpyra
Tlnockoe mmndosanse nepudepiett
Kpyra

BeclienTposoe napyioe wmdo-
ane

Kpyrioe napysioe unmgosamme

Otpeaxa

TlpepapiTebioe na0CKoe W
BaHiC TOPLOM Kpyra

OxONYATELHOE NI0CKOE IO~
Ballie TOPUOM KpYra

BecuenTpopoe napy»Hoe mando-
Baiie

Kpyraoe napysioc mangosaime

OTpesKa ¢ OXJasKICHUeM

Tlnockoe mumdosaniie TopHOM

Kpyraoe napysuoe uumngonanse
Otpeara

Pyunan o6mupka Gpycran
Tl10cK0€ METHGOBAHME TOPUOM KPYTa
Orpeara

Oxmpouioe nocKoe MLMHpoBaNHC
Otpeaka cyxam

Orpeska ¢ oXJasKmelneM
Tlnocxoe mandonanmne
TIpoguasnoe nutnponanie
Otpeaka

KEpyraoe napymuoe mmdonanne
Orpesra

IInockoe muandonanue

Otpeaka

46—80
100—180
80—120
80—100
80—100
120—180
220
46—60
80—100
80—100
120
120—150
80
220
80
150—180
80—100
24
36
36

CM1-CM2
CT1-CT2
M2-C1
CT1-CT2
CT1-CT2
CM1
CM2-C1
CM1-CM2
CT1-CT2
cM1
CM
CM1
C2-CT1
12

CT1-CT3
CT1-cr2

CM1-CM2

CMi-Chiz
CM1-CM2
Cc1—C2
C1-CT1
CcM2-C1
CM2-C1
CM1-CM2
cr1
CM1-C2
M3-CM1
C;\'l22-C1

CM1-CM2
CM2

c2

CT1

cr2
CM1-CM2
M3-CM1
CM1
C1-c2
CM2-C1
CT2-CT3
CM1-CM2
CM1-CM2
CM1-CM2
CM1
C2-CT1
CM1-C1

CM1-CM2
CT1-CT2

CT1-CT2
CM1-CM2
CT1
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AHEHUE M BAJAHCUPOBRA MJAU®GBAILHBIX
KPYTOB

Ilosryuaempie Ha IpeNnpusrue Wwm§oBambuLe KPYTH TOIMHBL BHI-
MATEILHO OCMATPUBATECH M IPOBEPATLCH IS TOTO; YTOOHI YOCTOBEPUTHCS,
4ro OHI He IIOBPEMIEeHL! TIpU TpaHcuopTupoBke. Ilepenm ocmorpom Kpyru
NOIGKHBL GHITH OYMILEHE! OT YIIAKOBOYHOTO MaTepHana i mpocymens. B mo-
pANIE JIOTOTHUTENLHOM IPENOCTOPOKHOCTH KPYTH HYHHO IPOBCPHTL (Ha
3BYKY WIS BLIABIENIA TPEIUMH JIETKIM IOCTYRUBAHNEN 110 TOPIOBOH (Goxo-
Boif) CTOpOHME CIIENMAIbHO LPHMEHFAEMBIM HJIA ITOH Lemu HepeBAHHAIN
Mostorouroy. LI MpPOBEPKN «Ha 3BYR» WITM(OBaIbHLIE KPYIU BECOM 1O
50 kr cB06OIHO OeBAIOTCH HA METAINWUYECKHH MM NepeBAHHBIA CTEPHHEeHD.

s nonmyuenys CPaBHMMOro 3ByKosoro aderra kpyru cienyer yraparh
[pHOITH3UTENBHO B ORHO I TO K€ MecTo.

Kpyru secom Goitee 50 KI' IIONBEPraloTcA MPOCTYKMBAHMIO 0€3 MOTBeN-
BaHHA HA CHELAIBHLIH CTEPIKEHD.

IIpn mpoBepKe «HA 3BYK» KPYTH, He MMelollie TPEluH i KaRHX-THO0
IPYTHX NOPOKOB, NAIOT YHCThil 3BYK. Kpyru, umeromue TPeUWHEl, 10T
npeGesamuit 3BYK.

Ilpu 1poBepKe CIELYeT TICMHUTD, YTO KPYTH Ha OpraHMuECKUX CBA3KAX
(6axeanToBOM MM BYJIKAHMTOBOM), & TAKIKE KPYTH, HMEIOUUE CIELHATLHYIO
06Ma3iy, MPOMUTAHHBIE BOXOM MM MACIOM, HE M3JaloT TAKOIO HHCTOrO
3BYKA, KAK KDPYTM HA KepaMHyecKoit cBAske. 3BYK 9THX KDYros Gosee
raryxoif. TamuM NpOCTBIM METOROM IIPOBEPKH IIPH HEKOTOPOM HAaBHIKE
[OUTH 6e301UNGOUHO MOIKHO OIIPENeNHTh HAPYUIEHA JH MPOYHOCTH KPYIrd.
Cietyer TOMHUTB, YTO WLTM(OBAIbHBIE KPYTH HA BCEX CBA3KAX obagaor
GOUBINON XPYNKOCTBIO M OT HEOCTOPOFKHOIO ofpamennsa ¢ HiMH Oyner
[10BpeMIEHA X IPOYHOCTD, B PEBYIBTATE Yero MOKET 6BITh PA3PHIB KPYroB
11a HMCILITATENbHOM NIl HEINOCPEACTBEHHO Ha pafoueM CTaHKE. Paspuis
KPYTOB TIOYTH BCErAA ABIAEICA CIECTBHEM HempaBHIbHOro ofpaleHus
¢ HUMI M B OYeHb DENKHX CIyuasX CIEACTBHeM HeBHABICHHbIX [IOPOKOB
IIPH M3BTOTOBIEH M.

Xpauenue abpazuBHOT0 HHCTPYNMEHTA TOIHKHO GBITH oprannaox;mro ra}m't
06pasom, UTOGE OH He TOIBEPTayIcs AeMCTBHIO BIAry 1 }I’HSKg Tew‘xn}?g;
TYDHL, coTpsicenmsM 1t ynapay. CKIaj JuIst XpaHeHHsA MOIHeR BITH CYXHM,
OTAILIMBAEMBIM M JOCTATOYHO CBETJIBIM.

XpaHenue Kpyros JOIKHO IIPONBBORUTECA HA CTEINIAKAX, a Hli;i{ n:)eél;ig‘);
pYroB — B siikaX M KopoGrax. Homerpyruus CTBJUIﬂTf‘e qlé .
6uiTh TIpouHoit 1M oGecrednBaTh jlerKuit MOCTYI K XpaHAImeMyCs aope
HOMY MHCTPYMEHTY.

lﬁlm 6e31)1};ac}m; paboTst Kpyrami IPOHBBOMUTCI NX upennapmsixilﬁzzg
NCILITANNE ¢ TOBHILEHHON THEAMIECKOH HATPY3KoH ma cieunat
HCITLITATENDILIX CTANKAX. DTH HCIBTAHHA NOIDKHBI ILPOBOMHTLCS TAKIKE

: ; : ICHIMO OT TOTO, YTO HMCHBITA-
Ha 3aBofle, rae GyayT MPUMEHATH KPYTH HE3ABHCIMO O
HUsL yzke GBLIM 1IPOM3BENeHBl Ha 3aBOJIe-N3TOTOBHUTEILE. ——

B sasucunoctit o PopMI WITH{OBATLHOT0 KPYra, ])332031’11?113‘]?3;0 m}rcrpyi
Ha KOTOPOIt OH HBI'OTOBIIEH, & TAKMKE OT crocofa nonaun abpas A
MeHTa Wi oGpadarniBaeMoil reTaii (pydHBIM HIT E\BTOM{\T;OB e sagore
Gowm) yeramapimpalorca paGoune OKPYKHBIE cxop’ocmﬁx;l;yB Tasgnue poy
HA CTAHKAX, HOTOPHIC HE MOMKHBI IPEBEILIATD yHazaH
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Sanitized Ct

Tabanua 66
KpyroB

Bua aGpasnsnoro
HHCTpYMCUTA

0OGo-
aua-
wenue

Toaua aGpaaun-
HOTO IIETpYMeEINTA
I 00pAGHTLI-
DaeMoiL erady

Howmepa
craunapron

Oxpy:IILe cKopocr B
M/CeK. JUIST MICTPYMEITA
Ha CBAKAX

Gaxke-
urro-
Boil

e
-
oit |

ITockue npAMoro,
npoduas

ITsocKue IpAMOTro
npo gunA, CKOPOCT-
Hble CHEUWAIBHOTO
W3TOTOBIEHMUA C CO-
OTBGTCTEyIO].L[eﬂ ra-
panTHeli 3aBofa-13-
TOTOBHTENHA, JJIA pa-
GOTH Ha crenuaih-
HBIX CTAHKAX JIJI5L
06npouno-IITHQo-

BaJlbHBIX OTepa-
ivsid
Kpyraouuudo-
BaJbHBIX oOnepa-
UM (Kpyru nua-
MeTpoM oT 300 mo
750 MM BRIIOUH-
TeJbHO)
BHYTpHLLTHHO-
BaJbHBIX Omepa-
it (kpyrm pma-
MeTpoM oT 30 1o
90 MM BKJIIOUM-
TeJbHO)
Hapesx: M iLugo-
' BaHHA Pe3bOsl

Ilnockue 40° KoHmYe-
CKOTO Npo(uia

Tliocrue 45° Konmue-
CKOTO TpOoursa

Tlnockue ¢ MamEIM
YoM KOHHMYECKO-
ro Tnpoduaa (xe
Goaree 30°)

Iliockue ¢ BEITOY-
Kot

Iltockue ¢ KoHHMYe-

CKOIi BHITOYKOM

Ilmockue pudaensie

ITimockue Hapomen-
Hble

Hpyru-gucke
Hpyru-Koablia u Kpy-

TH-KOJIbIIA C BHITOY-
Kot

Kpyru
T'OCT 2424-52| Pyunas
« Mexanuyeckas
WM aBTO-
MaTHYCCKAn

Pyunas

MexanuuecKas
WK aBTOMa-
TAUeCKast

Mexauundecrasn
WJIH aBTOMA-
TAYECKAs

AsTomarn-
yecKas

Mexanuueckas
HIM aBTO-
MaTuyccKast

ApTomaruyc-
cras

Mexanuyeckast
MM aBTo-
MaTHYCCKAsT

Pyunas, mexa-
HUYECKAA HIN
aBTOMATH-
yecKas

Pyunas uan
MeXamHutecKas

Mexanuve-
CcKas
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Bt aGpasipioro
smeTpymenTa

Odo-
aua-
Heusie

Hosepa

OKpYsKilie CKOpOCTI B
M/CeK. 1A MHCTPYMenLTA

Tlopaua aGpasup-
Ravua abpaaus- Ha CBA3KAX

HOFO MHCTPYMenTa

Gake-
amTO-
Boit

e
BaeMoil neradn Xepa-

Mituc-
croft

ByJIKa~
HITo-

Kpyru-valsm -
JIHEIPHYCCHIC
Kpyra-uawxs Koun-
yecKHe
Kpyri-yalxs 1u-
JUHPUYEeCKue
Kpyru-ualku KoHu-
eCKUEe
Kpyru-rapenxu
Hpyru-tTapesikn

Lt 3aTOYKU HIOJIOK
Jlna paspesky MUHe-
paion

Lnawmnnpuyeckue

Vraonpie

Romnuueckue, ¢ yraom
wonyca 60°

Cuonuarnie

Honunyecxue, ¢ 3a-
KpYraeHHoii pep-
piitiii )i ey

Llaposbie

IllapoBsie, ¢ HMIAH-
npuYecKUMH GoKo-
BLIMH  TOBEPXHO-
CTAMI

HKpanparnue

Kpyrasie

Haa xonmura

Ina XouuHra ¢ Bbl-
TOURaAMM

Inockue
Bumykito-sorunyTsie
Boruyro-srnykisie
Buinykmo-naockne
Inocko-BuinyKable
Tpaneumesuaune

Ilpumeuanua:

1. Iaa mum@oBajibHO-3aTOMNLIX KPYroB Ha M
CKOPOCTL Jomyckaercst 20 M/CCK.
o aJMas3HbIX KPYTOB pasiu

nonycraercsi 30 mM/cek.

Yy

Cl
1
2
3
4

5

COCT 2424-52

TomoBku

|

T'OCT 2247-52
«

Bpycr

TOCT 2456-52
«
«

CerMeHTEHl

TOCT 2464-52
«

CIA-RDP82-00040R000100200003-4

Pyunan

Mexanmye-
cKan

Pyunas
Mexaunueckan
WA aBTOMA-

THYECKAS
MexainyecKas
Mexanuyeckas

Pyunasn

Mexanu-
yeckas M
aBTOMATH-
yecKan

Mexanu-
yecKad WIH
aBTOMATH-
yecKas

armeanaJbHON CBA3KE OKPYIRHAA

unEix Mpoduaelt W CBA30K OKPYMHAA CKOPOCTL
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HIugopanbueie KpyrH paGoTalor IpH GOIBUINX CKOPOCTAX, A 103TOMY
KaK BO BCAKOM GHICTPO BpALIAIOMENMCA Tele, B CIIy4ae HeyPABHOBELIEHHOCTH
Kpyra ¥ (uaHLeB, MOryT BOZHUKHYTb GoJibluMe IMHAMMYECKUE YCHMIINA,
BHI3bIBAIOLIME BHOpALMM CTaHKAa M Hapyluiaoouue HOPMaIbHBIA - Upomnece
windosanns. ;

XoTA KayecTBO. LUTM(OBATBHBIX KPYToB M CTAaHKOB HENPEDLIBHO yiryu-
maercA, OXHAKO MW3rOTOBIEHHE BIOJIHE YPABHOBELIEHHLIX KPYroB MITH
TAKAX CTAaHKOB, HA KOTOpHE OB BMOpaLMA WINMHIENA OT HEYpPaBHOBElIeH-
HOCTH Kpyra M (uiaHies He Bo3NefiCTBOBAWA, TMOYTH He NDECTaBIACTCA
BO3MOKHEIM. 1103TOMY HeypaBHOBEWIEHHOCTh KPYra M (IaHIUeB NPUBOIMT
NONIMIHUKE B HErOAHOCTD.

HeypasHoBeweHHOCTh Kpyra ¥ (iaHies * BHIBLIBAET YACTYI0 MPaBKY
KpyTa, YT BileueT MOBBILIEHHHII PACX0]l KpyTra i NPaBAUIEro HHCTPYMEHTa,
a TaKKe HelpPOM3BONHUTENbHEIE 3AaTPATHl Pabouero BPEMEHH.

HeypaBHoBeIIEHHOCTb Kpyra ¥ QuIaHueB oYeHb ONacHa I paboTsl, Tak
Kak HEIIpaBPUIbHOE TOJIOKeHN e IeHTpa TAMECTH MONK BIMAHUEM CHA MHEPLIUH
MOKET HBMBECTH K BOSHMKHOBEHHIO TAKUX GoapIInX Haﬂpﬂﬁ(eﬂl’lﬁ, ROTOpPHIE
peB30iiyT MPOYHOCTH KPYTa M KPYT PasopBeTCA, Pe3yibTaTOM Yero MoKer
ObiTh HECUACTHBIN Cirydail.

Kpome Toro, KayecTBo ULTHPOBAHHA BO MHOTOM 3aBHCHUT OT ypaBHO-
BemeHHoCTH wWM{oBanbHoro Kpyra u ¢uanues. Hesasucmmo or TOrO,
B KAKOM GBI XOpOIIEM COCTOAHUM He GHUI CTAHOK, KAK TPABHIBHO He ObL
6B CMOHTHDOBaH LTMQOBATBHBIE KpYyr Ha (uanuax, kax Obl TIATENbHO
He GblI MofoGpaH OH JIIA HaHHOK PaGoThi, HENb3sl NOCTUTHYTH YAOBIET-
BOPHTEJIbHBIX peaymfra'ron UIHH(X)OBBHMH, €CJIH Kpyr Heypaauosemeu,l‘.e. He
orGanancuposan. HeorGamaHcHpoBaHHEIit KPYT BEBBIBAET BUGpallii CTAHKA,
]103TOMy Ha M3JeIHN I0Jy4YaeTcA ACHO pas3jInyMMbie pHCKU " npoﬁneﬂaﬂ
NOBEPXHOCTb, M NOJYYMTh KAYeCTBEHHO OTULTM(oBAHHYIO TNOBEPXHOCTH
HEeBO3MOZKHO.

Takum 06pasoM, XOTA IPU MBTOTOBJIEHHH NIIHPOBATbHbIE KPYTH AHaMeE-
Tpom 250 MM ¥ GoilblIe MPOXOAAT Ha aGpasMBHLIX 3aBoNaX 00s3aTeNbHYIO
ornepauunio CTaTHYeCKOM 6anaﬂcupcs}m, OHH JOJIKHBI IIOBTOPHO Gaman-
CHpoBaThLCA, HO yiKe COBMECTHO C HpeﬂE}HHbIMM (l)nanua]vm nepex nx yera-
HOBKOIl Ha lll.T[l‘l[bDBa.Tthhﬁil CTaQHOK.

Uem TmaTennHee GymeT NpousBeleHa GalaHCHPOBKA ULTHPOBATLHBHIX
KpYTOB Bo (rrannax, TéM KauecTBo.0o6paGoTaHHOl TOBEPXHOCTH MOTNYYAETCA
BLIIE U TeM Jlerye na3berkaTh HECYaCTHBIX cjtyuyaeB BO BpemMd LllJI]/lquBaHHH
OT HeypaBHOBEIIEHHOro BO (IaHLax Kpyra. s

Ha a6pasuBHEIX 3aBolaX ONEpallMM CTATHYECKOro GajlaHCHPOBAHMUA
TONTIE;KAT KPYTH, NMelolue Hapy#Hblii tnamerp 250 MM 1 Gosrble M BHICOTY
8 MM u Gomblne.

HKpyru GanaHCHDYIOTCA IO YeTHIPEM KiaccaM.

B ra6auue 67 mpuBeneHB NpelelibHble 3HAuYeHMA AMcOajiaHCa B IpaM-
Max B 3aBUCHMOCTH OT JMaMeTpa M BBHICOTHL Kpyra u kmacca GamaH-
CHPOBKH.

‘HIJIPI(X)OBaIIbele KpYrd Ha a0pasMBHHIX 3aBOJAaX B 3aBUCUMOCTH OT
NPeABABNAEMBIX TPEOOBAHUI K IIpOLECCy UITHPOBAHUA TIPOXOAAT GasraHCH-
POBRY II0 COOTBETCTBYJOIMM KIaccaM, TaK, HallpuMep, KPyru 3epHUCTOCTHIO
Ne 120 u Mesbye GalaHCHDYIOTCA 1O NepBOMY Ki1accy, Kpyra 3epHHCTOCTHIO
Ne 60, Ne80 u Ne 100 Gamamcupylorea o BropoMmy Kiaccy, Kpyrd 3epHH-
crocthio Ne 36 u N2 46 — 1o TpeThemy kiaccy, a Kpyru sepHucrocTbio Ne 12,
Ne 16, N220 u N2 24 — o ueTBeproMy Kimaccy.

Ta6muna 67
Tpepennuniit AucGanane Ho kaaceaM puclaiames
(Ilo T'OCT 3060-45)

Hapysumit uamerp B MM

Bt ] 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 650 | 750 | 00 | 1100

TipeneabHuitt AucSananc B rpamMax

no 25

60
85
135

%WN-‘\l OO

25
70
100

N

30
80
110

W

35
85
120

NI

35
8| Bl b8
;0 130 165
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ENFICI

WIN®OBATBHASL HWKYPEA

(puc. 26) naspBaercd MHCTPYMEHT, M3r0TO-

0H KOTOPBIX
BIienHBIt Ha GyMmare MM TKaHH, HA TToBEpXHOCTH OJHOMN M3 CTOP P

1landopanbHoi WKy proit
HEI DABHOMEDHBIM CiI0eM adpa-
IPH HOMOMM KIeAUHX BewecTs 3aKpenieHsl P P

3UBHBIC 3epHA. o
mﬂﬂq)OBngbHaﬂ KypHKa TPUMEHAETCA 1A puRaHus poBHOI I TiIaN

A 3a-
HOBerHOCTM BCEBO3MOKHBIM N3ACTUAM; onda CHHTM; Ejﬁﬂyc;:;l(;ﬂa,ﬂﬁ(e, ot
YHCTKM LIMAKIEBKY, KPAacKu M AP B umm{)os;nbﬂge bt )o,6pa6a'rusaemylo
U B Apyrux abpasuBHLIX MHCTpYMeHTaX, BOBJE CTBII(JIIOGHO D niacs
HO}ZGPXHUCTB HPOMSBORMT KaKaoe 3(‘3})“0, HOTOﬁpOB
c 06paﬁa1‘muaemoﬁ OBEPXHOCTH TOHKMIA CII0 'nno'mo a Gonpimolt mi0-

AGpasuBHble 3€pHA, Gynmyun PACTIONOKEHE! O e om0 e
1WAy, AAI0T BO3MOKHOCTD TIoIyuHuTh YMCTYIO }61 raan Hymmu iy
BCerna jocTuraerca mpu pagore npyruMH aGpasus
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B KauecTBe OCHOBHl MPHMEHANTCA 0C060 NpouyHble copra Gymaru u
TKaHK: 6A3b, HAHKA, AMArOHANb, CAp/Ka M NPYTHe.

B 3aBHCHMOCTH OT POMa OCHOBBI, uTHQOBATBLHYIO WIKYPKY HAasbiBalorT
GyMaKHON MM THaHEeBOH.

Bymara, npvmel-memaﬂ B KauyecTBe OCHOBBI, JOJKHA oﬁnana"rb BBICOKOIT
TPOYHOCTHIO HA PABPHIB, JIOCTATOYHOI INIOTHOCTBIO M MUHMMANBHBIM pacTsi-
2m(;e(;{ueM. Omun KBafpATHEIA MeTp Gymard juIfA WKypku Becut ot 100 o

T.

IlmoTHOCTh GyMard BEIGMpPAeTCA B 3ABMCHMOCTH OT HABHAYEHMA WIMdo-
BaJIbHON IIKYPKH.

Hﬂﬂ NOBHIIEHUA MeXaHNYeCKOH IlpO‘lHOCTI/l THKaHH{, NPpUMEHAEMbIe I
HBrOTOBJIEHMsA IUKYPKHW, IIOABEPralorcs IPeABAPHTENbHOM IOArOTOBKe,
3aKI0YAIONeiicA B TOM, YTO HA O[IHY CTOPOHY TKaHM HAHOCHTCA TOHKHH u
IUIOTHBIN CJIOH CHEMaIbHOro COCTaBa — arnmpera.

Puc. 26

. IIpumenenue mmudoBanbHOM MWKYPKH, Kak a6pasUBHOTO MHCTDPYMEHTa,
amoe pasHoofpasHoe: IIKypKa ualle BCero IPUMeHAeTCA MPH OTHEI0UHbIX
omepaluAX MeTalia, fepeBa, KoM, KOCTH M APYrUX MATEpHaNoB, Kak
TpeBapuTeTbHasA olepalus IpH TONTOTOBKE MBMEJNMit K IOIMpPOBKE, IO-
KDEITHIO KPAacKOM M MeTallIM3aliuu.
CHIH;(ypKa TaKKe MPUMEHACTCA TP OYMCTKE MBJENHH OT PHKABYMHEL, M
ATHA CTAPHIX MOKPHITHH MaciusAHo# KpacKoif, HUTPOJIAKOM M IMAIBIO,
a }E;m&; A MTHQOBAHUA TPYHTOBKM M IITIAKIEBKU METAILTOB.
HPoBaIbHAA MIKYPKA MPUMEHACTCA KaK Ha
YHBL 1-
YecKNX onepaluax. PYREC, TAx W Mexelt
aé{pynnoaepnnmme HLTHBOBANbHBE IKYPKA MPUMEHAIOTCA JUIA rpyGHX
PaboT mpyu CHATUM IPUILYCKOB, CPABHUTENbHO GONbIIOH BESTMUMHEL, MEIKO-
ﬂaepmﬂucg,re — Il IOBOMOYHEIX OMepalMii.
TH(oBATBHEIE INKYPKU C 3¢ PHUCTOCTDIO
or M28
MHKpOHRI, no M10 nHazspiBaKOTCH
“egﬂfoa:ec?ag a0pasiBHEIX MATEPUATIOB A WIMBOBATBHOK IKYPKY TIpH-
;a i :m?iff KpeMHuif, CTEKII0, dTIEKTPOKOPYHI M KapGup KpemuusA (3eneHblit
PHBIIL), TPEIBApPUTENbHO W3METbYEHHBIE W paccopTHpoBaHHbBE TI0

HOMEpAM 3EPHUCTOCTH. B COOTBETCTBUM C 3TUM M ULTHPOBANBHYIO MKYDPKY
Ha3LIBAIOT : KpeMuenasn (ycioBHoe oGosHauenue — Kp), crexnannas (ycmos-
Hoe oboziauenne — C), 3IEKTPOKOPYHIOBaA (yCIOBHOE oGo3HayueHue — )
1 KapGHA-KpeMHeBas (ycmosHoe oGosnavenue — K3 u KU —coorsercraenno
3eJIEHOMY M UePHOMY KapOHi KPEeMHHIO).

Kpeynesas ummmgoBaibHasA IIKYDKA MNPHMEHAETCA DU o6paGoTke
nepesa — (paHEpPHl, KokaHOH oBYBH M T. L. CrekiAHHAA IKypKa NpUMe-

. wneres Tipu o6paGoTke nepesa, PeTpoBoit obysH, MeTajiell deKTpPOMAIINH,

K KOTOPLIM ﬂpeII’LilBJIﬂlOTCH Tpeﬁosaumi QHGHTPOHCHPOBOIIPIMOCTH H T IL
DIEKTPOKOPYHAOBAsA WIKYPKA NPUMEHAETCA NpU o0paGoTKe MeTalIoB,
obagalommx 60IbIINM CONPOTHBICHUEM PaspeIBY : CTAJH, KOBKOT'0 4YyryHa,
tBepRoit GpOH3BL M T. IL
Kap6un-Kpemuuenas IMKYPKA NPUMEHACTCA IpH o6paboTKe XpYNKMX
WITH BeChMa MATKNX METAJJIoOB M MaTepnajoB: qyryHa, 6p0H3bI, AIIIOMUHHNA,
racTMaceel M T. I
Hlrndosanbhan WKYpKa Ha GyMare M TKAHH BHITYCKAETCA B JuCTaX M
pylroHax.
HIJIH(I)OB{HII)H&)’[ WKypKa Ha TKAHEBOIl OCHOBE M3roTaBIMBAETCH cie-
NYIOUMX PasMepoB:
B amerax — 210 x 285; 615 x725; 635 x725; 660 x 725; 575 x775; 595x 775
i 615 x 775 mm;
B pymoHax: umpuuoii 725 u 775 My,
nomMHOM — 30 3 mpu sepuucroctn Ne 36 m KpynHee
w50 npu sepuucroctn Ne46 m membue.

IlrudoBambhan wWKypka Ha GyMamHoll 0CHOBE N3TOTABIMBACTCH cie-
AYIOIUX PasMepoB:
B amerax — 720 x 780 u_620 x 900 m;
B pymonax: wwpnsoit 720 n 900 v,
munHoft — 30 M mpu sepumcroctn N 36 u xpymuee,
50 M npu seprucrocti. Ne 46100,
100 M TpM 3€PHHCTOCTH Ne 120 u membye.

B coorserctsun ¢ 'OCT 5009-52 mirnoanbiad IKYPHA Ha TRARK
H3rOTABINBAETCA CIEAYIOMIX HOMEPOB 3epHICTOCTH (rabuuma 68):

Ta6auna 68

o
Tunio- Mare- Hoxepa 3cp! "

ypitn “’g‘,"‘:"‘,’l"' 15‘20‘24\30\36 4Si54[60;70‘80i90‘100‘1201‘150.180!220‘24 | 0320

|

PyjiouHafd WKYPKA
A BT*)| | — ] ] x ] xlx
P775 H X | X X‘X‘X X‘X X | X

P775 T

—|=

xlx‘xl—\—— el
JlucroBas WKYPKA
J1210 nJ1725) BT |- —]x‘x x| x| x]xlx
JI1775 H xlix|x|[x|x|x|x|x|x%
1775 cT Xl x ] x ol o o

*) BT — 6nab Texumueckas, H — Hanra, C

|
T — capa TeXHHYCCKad.

Iludosanbnan WKypKa Ha Gymare BTOTABIHBACTCA CIEYIIUX HOME-
pos sepuucroctH (rabmnua 69):
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Tat6mina 69

Howmepa

Matepuax oc-

Tunopaamep WKYpPKil noput (Gymara) - —
‘Beco 36| 46 ‘ 60 ‘ao |100I120]150|180‘220 240’230‘320
|

JIucrosas .JT11 3%8
« 2
Pynonnan P 720 100120 r/n
« P 900
J1720; J1.900
P 720; P 900

}140_200 r/m2

TTocKOIIBKY B HEKOTOPHIX 3aABKAX CCHUIAIOTCA Ha IIpeskHue 0603HAvCHNH,

B Tabime 70 mpuBenen mepeBoll paHee MPUMEHABIIMXCA YCIOBHBIX 0603HA-

ueHnit UuTH@oBANBHOMN WIKYDPKH B HOBBIE 0603HAYCHUS 10 HOMEDAM 3EpHH-
CTOCTH.

Ta6nuua 70

Homefa |
mKYpOK |
(npesxiiee |
oGoatta- |
senye)  [10) 1 6[ 5/ 4] 3 2/ 1] 0
|
|
1

Howmepa ‘

3epHu- |
crocTH ‘1 1ﬂn‘120 150{180(220/240, 280 320‘ M 28| M 20 M4 M10

Ha nepaGoueii MOBePXHOCTH WKYPKH HAHOCHTCA YETKO M NPOYHO Map-
KUPOBKA, BKIIOYAINAA MAapKy 3aBOJA-MBrOTOBUTENS MIM COKpALlEHHOE
€r0 HaNMEHOBaHNUe, YCIoBHOe 0Go3HAuEHMEe MIKYPKH — TUIIOPA3Mep, Ma-
TepUAIl 0CHOBEI, a6pPasUBHEI MATEPUaI M HOMED 3€PHUCTOCTH. - TaK, HanpH-
Mep: a) muudoBanbHAs WKypKA Ha GASH TEXHNYECKOH, B pyJOHAX H3
9ICKTPOKOPYHNA, 3epHUCTOCTHI0O Ne 46, pasmepom 775 mm x 50 M, yCIIOBHO
o6osnauaerca BTP 775 x 50946;

0) mmugosambuas mKypKa Ha HaHKe B aucTax 775 x 575 MM, U3 KpeMHUd,
sepHucTocTEI0 Ne 60 yemosHo oGosmauaerca HII 775 Kp 60.

Ulmndosanbian mrypka B anerax ynakobwbaeres B mauku mo 100 -
ctoB. Ila¥ku yHAKOBHIBAIOTCA B KMIIHI: B KUIe JOIKHO GHITH TpH 3epHH-
crocru Ne 36 1 kpymuee —8 navex, nipu 3epHucTocTH NeNe 46, 54 1 60 —20 nmavex
i npu sepuucroctd Ne80 u membue —30 mauex.

KRasmpiit pymon MI(POBATBLHOM WKYPKK oGepreIBaeTCA JBOMHEIM CI0EM
IUTOTHOM Gymafﬂ, 3aAKJIENBACTCA M NEPEBABHIBAETCA IUIIAraToM. XpaHeHHe
UITH(OBATBHON WKYDPKH OIKHO GhiTH OPraHu30BaHO B CYXHX, BEHTHIH-
DYEMBIX CRIANax mpu Temmeparype 5-25°C u npu OTHOCHTeILHON Bilark-
HOCTH BO3[yXa B IOMECLIEHHN 5060 %,.

Onglrgl;lmimﬁ(?%eaﬁmnmbosanbnoﬁ IKYPKH PYKOBONCTBYIOTCA XapaKICpPoM
s ATEIBAEMBIM MaTepHaiioM M ciocoboM uuindosanusa (pyd-

HOM MIIM MaUIMHHEIA). pHazo ¥ ey
ee%ﬁ:;ﬁ;&e:ﬂﬁ%munﬂoe UCIOIb30BAHNE MIKYPKN M HauGoiiee DKOHOMHO®
) FOCTUTAETCsT TIPH HMMKeCHeAylomuX, Hauboiee -Xapak-

TEPHBIX BUJIAX DaGOTH: P YOI ®
1. tngosasisuas UIKYpKa 3epHucTOCTbI0 Ned\e 24, 36 n 46 npunienseTcs

MU YNIANEHUA CTAPBIX CIOEB KPACKH, Kies, maKa, sayceHul, 3asyOpuH,

p’*‘;“ﬁ'{‘““’ AL TIDEABAPHTENLHONO MTU()OBAHNA PPYHTOBKH M INITAKICBKIL
- Hlmngosanbuan mrypka sepancrocrsio NeNe 60, 80 1 100 npie-

HACTCA [T TIPeABAPUTEIILHOTO i
- ik hoBanns nosepxuocteli mocye o6xanol
TpeaBapurenbHolt 06paboTku. P

0040R000100200003-4

3. UlmuoBanbnas mkypra sepuucrocrnio NeMe120, 150, 180, 220
H T. . IPUMEHAETCA 1A OTAETOMHBIX PaboT.

4. Tlpu M3roTOBNEHMH MHUKDOUNIH()OB NDUMEHAIOT WKYPKY NOCHe0-
BATENLHO CIIENYIIMX HOMEPOB 3ePHHMCTOCTH :

a) NelNe 6080 — st npenBapuTeNbHOM MITHGOBKH,

6) NeNe 120-140 — jura wndponku,

B) NeNNe 220280 — urA OKOHYATeNbHOM WIHPOBKH,

r) NeNe M28-M20 — i oKOHuATENbHON OTHENKH.

Hna wangosanbueix paGor ¢ BONAHBIM OXIMAMKIEHHEM LIMPOKO TpHMe-
HACTCA BOXOYMOPHAA INTHOBATBHAA WKYpPKA.

BOJOYHOPHASA MJINP®OBAJILHAA MKYPKA
Bonoymopras uimmdosanshan mKypka (puc. 27) — aGpasuBHELA MHCTPY-
MEHT, COCTOAIUMIT W3 BONOCTOMKON GyMasKHOH OCHOBHI, HA NOBEPXHOCTH

KOTOpO#f HaHeCeH M IIPOYHO BAKpeIuIeH BONOYNOPHEIM CBASYIOWMM Belle-
CTBOM DABHOMEDHBIIl CJ10# aGpasuBHOrO IMOPOMUIKA MM MMKDOTOPOIIKA.

B kauecTBe OCHOBBI JIA BOXOYMOPHOM WIKYPKHM NPHUMEHAETCA PYJIOHHAA
kaGenbpHaa Gymara.

IMnudoBanbHasds BONOYNMOPHAs IWIKYPKA M3rOTOBIAETCA JHCTaMU pas-
mepom 310 x 230 Mm.

IllkypKa BBHINYCKaeTCA CIENYIOWHNX HOMEPOB 3EPHHCTOCTH: 100, 120,
150, 180, 220, 240, 280, 320 1 M28.

B kauectBe afpasuBHOrO MaTephaja IpHUMEHAETCH KapOUL. KpeMHHUA.

Kamptit auet wirudoBalbHOM IWIKYPKH HMEET MapKHPOBKY, KoTopas
CONep/KHT HAMMEHOBaHHe 3aBONIA-M3TOTOBHTENd, HaMMEHOBAHME IIKYPKH
M HOMep 3ePHHCTOCTH.

Ilkypka BrmycKaeTca Naukamu 1o 50 maucros. Ilauku ymaxobBaloTCA
no 10 WTyK B NaKeTH, KOTOpHE 00€PTHBAITCA B Gymary.
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BonoynopHas MKypKa IPUMEHACTCS B 3aBUCHMOCTH OT 3EPHUCTOCTH JuIa
clIenylomux pagor:

Ne100 — i mstn@oBanysA NEPBOTO ClOsA WINAKIEBOK, Ha IPyOLIX 110
_BEPXHOCTAX (JANTHLE M T. II.); .

Ne\e 120150 — g mrnpoBaHMA MACIHAHBIX IIMAKIEBOK, HAHOCHMBIX
mmaresieM, B aBTOCTPOEHHMH M TP HBTOTOBJIECHMM TOYHBIX TMPHOOpOB;

NelNe 180—220 — g wumudoBanus MaCIAHOTO T'PYHTOBOYHOI'O CHOA 110
CTa U JEepeBy;

NeNe 240—280 — st nuTHgyeMbIX CIT0EB KPaCKH;

NeNe 320—M 28 — it OKOHYATENbHOM MOBOXKU HUTPOIAKOBHIX IIOKPHITHIL.

Bomoynopuas mkypka WHPOKO IIPHMEHAETCA TAKHAKE IIPH H3TOTOBIEHUN
feTaseli BeJTOCHIENa, a TaKe IIpU 06paboTKe Ky30BOB ABTOMALUMH, XOI0-
JATBHAKOB, 1IeTLHOMETAJINYECKHX BArOHOB M Jp. Jerameii M musmemui,
TOABEPraolMXes MOKPACKe HUTPOTIAKAMH.

MJIUPOBAJBHBIE TUCKH HA ®UBPOBOM OCHOBE

Llnngosaabunivn aucroM Ha uGPoBOli OCHOBE HasbiBaeTes abpasHBHILL
HHCTPYMEHT, COCTOAWMI 13 UTHQOBATBHOM WKYPKH, B OCHOBHOM KpYIHO-
BepHUCTOM, HA Hepabouylo CTOPOHY KOTOpOW HakimeeHa ¢ubpa.
~.B mumgosanboM nucke mndosanbHoe 3epHo, TKAHL M PuGpa NIPouHo
CBABAHBL MEKIY C060I0, uTo ofecneunBaeT paboTy TaKoro AMCKa Ges pas-
PYWeEHNs TPH OTHOCHTENBHO Goubwoit ckopocrn ot 35 mo 45 m/cex.

JluA MBroTOBNEHNs NUCKOB HA (PUOPOBOIl OCHOBE MPUMEHAIOTCA BHICOKO-
KaueCTBeHHEe a0pasuBHbIE MATEPUANbl, CHEUHANbLHEIE COPTA TKaHM, o6ia-
flalolie  BHICOKON KAIMINIAPHOCTbIO, TOHKOIMCTOBAaA (uépa TomumHoil
0,3-0,4 MM 1 K€t BHICOKOM BABKOCTU.

HanGonee wacro nsroroBiAemblil AuaMerp LUIM{OBAIBLHOrO MHCKA 1A
$udposoit ocose — 230 My, ¢ oTBepeTHEM B lieHTpE TUaMeTPOM 23 MM.

B Goumpumncrse ciyyaeB mmndoBaybHbIC TUCKH Ha PubpoBoit ocHose
U3TOTOBIAIOTCA M3 DIEKTPOKOPYHNA 3epHHCTOCTbIo NoedNe 16, 24, 36, 46 u
perke Ned\e 60 1 80. PuGPOBBIE NUCKH TAK:KE WBTOTOBIAIOT M3 KapOum Kpem-
HMA 3epHuCTOCTBIO NedNe 16, 24 u 36.

Ha wu3roToBneHHsIX WIMPOBANLHEIX KMCKAX CTABUTCA MapKHPOBK,
¢ yKasauueM HaUMEHOBAHNA 3aBOJA-MBTOTOBUTENA M HOMEPA 3e€PHUCTOCTH.

JucKH yNaKoBHBAIOTCA B MAyku 1o 100 WTYK.

Ilmnosambuse muexn Ha $ubposoit ocHoBe Ipu HX NycKe B paboTy
3AKPEILIAITCA HA KOHEU TMOKOro Bajla MEPEHOCHOTO CTaNKa, MpHYeM ¢
ORHOM CTOPOHEI CK IPWMMACTCA K CHELUANbHON 3IaCTHYHON TOMYIIKE,
yalle BCEr0 Pe3nHOBOIL.

Illmgposanbure muckn Ha @uépoBoli ocHoBe mMeloT IHPOKOe Ipi-
MeHeHMe mpu o0paGoTie MECT CBApKU PABTMUHBIX TOBEpXHOCTEeH, MOA-
BEPralolUXCA YOCIEAylowelt TMOKpacKe, HAIpUMep, KPLUILEB, KAIOTA,
KaOMHBl U Ky30Ba, TPYS0BHIX 1 €TKOBHIX aBTOMAIIHH 1 aBTO6YCOB, a TaK:Ke
HapY/KHLIX I0BEPXHOCTell KOPNyCa XOJMORMIIBHUKA, MIA 0GpaGOTKM aBHa-
NUOHHBIX M CYMOBHIX BMHTOB M T. IL.
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BCECOIO3HOE
9KCIIOPTHO-UMIIOPTHOE OBLEOUHEHUE

«CTaHKOUMUOOpPT»

QKCIHIOPTUPYET U MMIIOPTUPYET:

Merammopesyme cranku

HepesooGpaGarsisalonye cTaHKu

Rysueuno-npeccosoe oGopynosannue

TlpokarHoe oBopynmosanue

Mayepurensusie MpuGopsl M MHCTPYMEHT

TIpuGops! M MAWMHEL JUIA HCTILITAHMA METAIIOB

Ontnyeckne MpuGOPHI I MHCTPYMEHT

Pyunoii aiexTpuueckuii i1 mHeBMATHUECKMIT MHCTDYMEHT

Pemymuit MHeTpyMeHT Ito MeTaumy u ;epesy

CrecapHo-MOHTA/KHBINH MHCTPYMEHT W 32jMUMHEIE NATDOHEL

Wsnenua u3 TBEPABIX CITABOB

AGpasupHpie naeaus

IllapuKoBEe U PONMKOBBIE IIOALNITHAKN

Meramirorpajuueckue, GuomorHuecKue M MEAUUMHCKHE MHKDO-
CKOIIBI

HKunooGopynosaune u kuHoanmaparypy

Teoneanuecknue mpuGOpPsl M HHCTPYMEHT

@oroannaparypy, OHHOKIM, JYILL, JUHBE U JP.

C sampocamu Ha Bce TOBaphl, OTHOCAINMECH K HOMEHKIAType
B[O «CrankoumnopT» 1 32 MONOIHNTEIBHEIMU CBEAEHUAMI TIPOCHM
ofpamareca Mo ampecy:

Mocxksa 200, Cymonenckasn-Cennas mi., 32/34

Beecorosnoe dxcnoprHo-HvmoprHoe O6benunenie «CTaHKOUMIOPTY

Tenerpagumiit anpec: Mocksa CranxommMmopt
Tenedon: I' 4-21-32.

Texnnuecxue XapakTepHETIRI H3ea il, OpuBeICHHBIX B KaTagore, MoOryT
OBITH N3MEHCHEI 0c3 I(Ollﬂllllll’l‘l}.]'ll:lloii n lliI)Op)lﬂlIIlll.

3axas M 483 Blieurroprisanat
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BCECOKW3HOE 3KCNOPTHO-
WMNOPTHOE OBbHE LHHEHHE

Gnqﬂmu.unopm

B srom cGopHOM KaTajore NpMBEJEH
nepeyeHb TOBAPOB SKCIIOPTHOM HOMEHKJIa-

Typst B/O ,;CTaHKOMMﬂOpT“.

C sanpocamy Ha BCe TOBAaphl Hallej
HOMEHKJIATYypbl M 3a JONOJHATENbHBIMU

CBeZIEHMAMI IIPOCHM 0GpaIaThCA 110 afipecy :

Mocksa, 200,
Cmonenckan-Cennan ., 32/34

) -

P P

O6npenuuenne

~ Cmanwollunopm
Tenerpadu. anpec: Mocksa CTaHKOMMIIOPT
Tenedon: I'-4-21-32

MOCKBA
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CraHky, MalMHBI, NPUGOPE! ¥ MHCTPYMEHT, M3rOTOBJIAEMbIE
B CCCP, cOBepILIEHHBI 110 KOHCTPYKLMM U SBJIAIOTCA IIOCTEXHAM
JIOCTMKEHreM B 00JIaCT¥ CTAHKOCTPOEHMSA, MALIMHOCTPOEHMA M

npnGopocTpoeHn .

Hepsoxnaccnble MaTepmasibl, COBpeMEeHHOCTh KOHCTPYKUMM 1
KBa.ﬂVIq’JVIL{VlPOBaHHOe M3TOTOBJIEHME CTaHKOB, MallMH ¥ IpHU-
6OPOB ofecrieynBanT UM BBICOKYIO NPOM3BOJAMTEIBHOCTD, TOY~

HOCTb PaboTHI M AJIMTENbHBIA CPOK C.IyKOBI.

IlocTOsAHHOE COBEPLIEHCTBOBAHME KOHCTPYKILMII CTaHKOB,
maumH 1 npnbopos, nposoxumoe B CCCP, umeeT 1eibio yBesmde-
HME WX NpOM3BOAMTEJLHOCTH, IOBBILIEHME TOYHOCTM pPaboThI,
obecrieyenye HafexKHOCTM TPy (PyHKIMOHMPOBaHMHM, obyerdenne

¥ aBTOMATH3alMI0 yNPaBJIEHUA U yJIy4dllIeHue OGCJIy}KI/lBaHVU'[.

B CCCP wugroropidercs IIMpOKas HOMEHKJATypa MeTasIo-

pexyIUMX U JepeBoobpabaThIBaOMX CTAHKOB KaK yHMBEpCasb-

HBIX, TaK ¥ CIIELMAJbHBIX THUIIOB (BKJIOYad aBTOMaTUYECKME
CTAaHOYHBIE JIMHMM M aBTOMATM4YeCKMe 3aBOJBI), Ky3HEYHO-
mmpeccoBoro 000OPYZOBaHMA, MCIIBLITATENbHBIX MAIUMH, KMHO-
obopyoBaHMd, TIPELM3MOHHBIX MEXaHMYECKMX, OITUYECKUX,
9JIEKTPUYECKUX, SJIEKTPOHHBIX, IIHEBMATUYECKYX U Ap. npubopos,
BBICOKOIIPOM3BOAMUTENBHBIX PEXKYIIMX MHCTPYMEHTOB, ILAPMKO-

BBIX M POJMKOBBIX MNOALIMITHUKOB U JADP.
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TOKAPHBIE CTAHKH

HacToNbHO-TOKAPHEI cTanok, Moxens T 65
HaubonbLnit AMaMeTp yCTaHABJIMBae-
MOro M3zenusa 130 MM
PaccTodAHMe MeXAY LEeHTpaMu 200 MM

ToKapHBI NPeUM3HOHHBI CTAHOK,
monens 1602
HauGonpumit fuaMerp ycTaHaBJImBae-
MOro u3jenna 130 MM
PaccrofaHue MexAy LEHTpamu 250 Mn

T it cramox
Moxens 1613 I
HanGoabumit AuaMeTp yCTaHaBJIMBaE~
MOT'0 M3Jenusa 240 MM
PaccrosiHne MexAy LEeHTpamu 270 MM

ToKapHO-BUHTOPE3HBI CTAHOK,
monens 1612 B
Hanbonblunit AnamMeTp yCTaHaBIMBaE-
MOro M3Aenms 270 MM
PaccrosHne Mexy LEHTpamu 500 Mat

T it cTaHoK
TOuHOCTH, MOfens 1612 IT
HaunGonbLumit guaMeTp yCTaHaBIMBaE-
MOro M3JHenms 270 MM
PaccTosiHMe MEXAY IeHTpamMu 500 MM

T i CTaHOK
TounocTu, mopens TII 1M

HauGosnpLumit AuaMeTp ycTaHaBiyBae-
MOTO M3AENIA 300 MM
PaccroAune Mexzay LeHTpaMu 750 MM

Toxapno-num‘opémmﬁ CTAHOK,
moxens MTB 150
HauGonelumit guamMeTp ycTaHaBlMBae-
MOT0 M3Jenusa 320 MM
PaccrosHMe MexAy LEHTPamu 500 MM
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ToKapHO-BHHTOPE3HEI CTAHOK,
moxeas 1615 M
HaunGonbumii AuamMerp ycraHaBIMBae-
MOTO mM3peansa
PaccrosHme MeKAy LeHTDaMu

Toxap! T i crTaHok

320 MM
750 MM

TOuHOCTH, MOzenh 1615 IT
Haubonbuumii aAuaMeTp yCTaHaBJMBae-
MOTO M3Jenus
PaccrosiHme MeXJy LeHTpamu

320 MM
750 MM

Toxap! 1l CTAaHOK
Toynocty, monens 1E 61
HanGonbmit fuaMerp yCcTasaBJMBae-
MOTO M3NEenmns
PaccTofAHMe MEKAY LEHTPaMyu
ToKapHO-BHHTOPE3HBI CTAHOK,
mopens 1616

HauGoabiunit AuaMeTp ycTaHaBIuBae-
MOTO U3ZEIA
PaccrofgHMe MEKIY LeHTpamu

T it cranox

320 MM
750 MM

320 MM
750 MM

TOYHOCTH, MOAedb 1616 IT
HanGonb1unii [naMeTp ycTaHaBJuBae-
MOTO M3Tenus
PaccTofiHye MEXAY UeHTpaMu

320 MM
750 MM




TOKapHO-BHHTOPE3HbI1 CTAHOK,
monens 11161
Hanbosbiumii ZaMeTp ycTaHaBjHBae-
MOTO M3JeJNs 320 MM
Paccrosinie MeXAY LEHTpaMu 750 MM

TOKaPHO- BHHTOPE3HbI| CTAHOK,
mozens TBO 1
HanBonbumii ariaMeTp yCTaHaBJMBae-
MOTO HM3IENHA 320 M
PaccrosHMe MEXRAY LEHTPaMH 1000 ».m

TOKapHO-BHHTOPE3HBIT CTAHOK,
Moxeas 161 AM
HanbonbLunii AHaMerTp ycTaHaBiBae-
MOTO M3TENHA 350 MM
PaccrosHie MY LeHTPaMi 750; 1000 M

TOKapHO-BHHTOPE3HbIi CTAHOK,
mopeas TB 5
HanGonbiuini AraMeTp VCTaHaBAMBae-
NOTO JM3TeaNs 350 am
PaccroaHMe MeXAY NeHTpaMif 1000 acm

ToRapHO-BMHTOPE3HBI CTAHOK,
aoneas 1162 M
HanGonbunsi JjiaMeTp yCTaHaBANBae-
MOro J3AenHs 400 vv
PaccroaHie Mexay LeHTD: 1
750; 1000; 1500; 2000 e

TOKapHO-BHHTOPE3HbLT CTAHOK,
mopexs 1A 62
Handombungt JiaMeTp yCTaHaBIBae-
MOTO H3AETT 400 v
PaccTosHie MEXAY LEeHTPaMit
750; 1000; 1500; 2000

Tox: T Ui CTAHOK
TOYHOCTH, MOAeds 1A 625

HanGoabunst JiaMerp yCTaHaBIBae-
MOTO H3TLAIA 400 M
PaccTogHIe MEXAY UEHTPaMIf 1000 nvv

Declassified in Part - Sanitized Co

ToKapHO-BMHTOPE3HbII CTAHOK,
Moxean 162
HanGonbiunil AnaMeTp yCTaHaBJMBae~
MOTO M3JeNnus 400 M
Paccroanie MexAy UeHTpaMu
750; 1000; 1500 A

TOKapHO-BHHTOPE3HBI CTAHOK
piat: Oﬁpaﬁﬂ’l‘l(ll CTYNEeHYATBLIX BaJIMKOB,
moxens 1B 62
HauGoabunsit AiuaMeTp ycTaHaBIMBae-
MOTO HM3JAeNHs 400 Atne
PaccrosaHie MEXKAY LeHTpaMM
750; 1000; 1500 arm

TOKapHO-BHHTOPE3HbIIT CTAHOK AR
Hape3KH BBICOKOTOYHBIX XOJOBBIX BMHTOB,
Moxaeab 1622
BeicoTa LEHTPOB
PaccrosAHie MEXKIY LIEHTPaMit

Tokap! T ui T
Moaens 1623
HanGoabunsl gMaMerp yYCTaHaBIMBae-
MOro 37emNst 450 MM
PaccrogHite MeXAY LIEHTPAM 1000 aenm

ToKapHO-BMHTODE3HBIi ObICTPONOIHKI CTAHOK,
Mojeas 1620

HauGoapunsi JraMerp vCTaHaBiBae-

MOTO M37eNNA HaZ CTaHIHON 500 av

PaccrosHite MeXIY LEHTPaML 1000 Mm

ToKapHO-BHHTOPE3HBI{ CTAHOK,
mozeas T 60
HanCoabungi gjraMerp YCTaHaBIImBae-
MOro M37eJNsA 500 vm
PaccrosHife MeXIy HeHTpaMit 1000 sem

ToKapHO- BIHTOPE3HBII CTAHOK,
mogeas 1763 A
Hangoabuni JiaMerp ycTaHaBmsae-
MOro 3137eA 615 wn
Paccrosimize MexRay nemTpayit  1500; 3000 v

ToKapHO- BHHTOPE3HEI CTAHOK,
Mozeas 164
HanCoapungl JaMerp yCTaHapmimae-
NOTO 3338 800 mn
PaccrosHIe MERIY HEHTPaMt 3000 mn

TOKapHo-BHATOPE3HbI CTAHOK.
mozeas 165
HasuCoabungt ItaMerp yeranasmmsae-
MOTQ 3131eTtA 1000 v
Paccrogmiie MexIy uUeHTDamMss  3C00: 5000 w.uv

oved for Release 2012/06/13 : Cl.
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ToKapHblii NATPOHHBI CTAHOK 1A 00padoTKi
JIerKMx cn1aBoB, moaens MK 179

Hanboabmumit auamerp obpabaTeisae-

MOro M3/leNiiA Haj CTaHWHON . 1000 Mm

Hambonbunit auamerp obpabarbiBae-

MOrO M3[ENuaA HajJ BBIEMKOHA 1400 MM

TOoKapHO-KONMMPOBAIbHbIN CTAHOK NJIA
NAaTPOHHBIX pador, monens 164 C1
Haubonbuniii gnaverp odpadaTbiBae-
MOro u3gennsa 1000 MM

ToKkapHO-BHHTOPE3HbIH CTAHOK,
monens 1660
HanGoablmil zuaMerp ycraHaBiyBae-
MOTO M3ZAENHA 1200 MM
Paccroanyue MeXAy LEHTpaMu 6500 MM

ToKapHO-BHHTOPE3HbIT CTAHOK, Mojexs 1670
Haudonbuntit JyaMerp yCTaHaBIU-

BaeMOTo M3Jeansa 1600 mm
PaccTosHIfe MeXKAY LEHTDaMIt 8500 A

ToRKapHO-BHHTOPE3HbIf CTAHOK, Moaeias 1680
Hasndoabunst gMaMerp yCTaHaB M-

BaeMOro M3aenns 2000 amm
PaccroaHe MexAY LEHTPaMi 10 000 A

Tox: it GecreHTp:! D i1 CTaHOK,
Moneas 9330 A

Hauboabontit gisaMeTp obpadaTbiBae-

MOTO If37eaus 160 am

Haubonbiuaa gimiHa odpadaTeBae-

MOTO M3JeHA 10 000 aa

Pe3p00TORKADHBI MOJIYABTOMAT AA8 KOPOTKMX
pe3nd, Mogeas 192

HassBonbungi qirayMerp oopadaTeiBae-

MOTO M37eaHs 320 MM

TOKapHO-3aTLLIOBOYHBIH CTAHOK,
syoaeas 1810
Has00ab1D01 D1AMEeTD 3aThLIYeMOHi
pe3sr 50 M
HajrSonpinas JHa 3aTHLTOBAHMA 50 MM

TorapHO-3aTHLIOBOYHEBOT CTAHOK, Moaelb K 96
Hassfoasiungi psaMerp o0padoTsst Had

CTaRs HO 560 mn
Haiboapmas ImHa 3aTbLI0BAHNA 560 M

KoMOMHEHPOBAaHHLI! CTAHOK, MO1e1b 1A 95
ToKapuo-pacTOuHOA T HO-
¢peseprbT arperaT

HajsGonpupgt msaMeTp yYCTaHaBIBae-
MOTO }3ZeBiA Hai CTAHIHON 680 w.u
PaccTogHIe MeRIY HEHTPAM 1000 v
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Pafoyas MOBEPXHOCTH (HPE3EpPHOro
crona 7003300 MM
CeepaunbHo-thpesepHblit arperat

HanBonplumit AuaMerp CBepJeHnA 25 MM
HonGexnoe npucnocobrenune

Bennunza xoga gonbaxa 100 MM
BarouyHoe npucnocobnenue

Hanbonbumii nuaMerp L oBaiIbLHOTO

Kpyra 100 M at

P 0, TOPLEB

p:
¥ BRyTpeHHEro wAKbOBAHKA
HauGosbiumii auamerp i oBasibHOTO
Kpyra 150 MM
JI0o60TOKapHBII CTaHOK, mopenn JIT 2

HauGoabiumit guaMeTp o6padoTKy 2000 mm
HaubGonbuntis Bec oGpabareeaeMoro

nanenusn 3000 x2

KAPYCEJIbHBIE CTAHKN

KapyceabHbIi OQHOCTOCYHbII CTAHOK,
momeas 153
Hauboablinsi guaMeTp obpabarbiBae-
MOTO M37Aeansa 1250 ma
Hawubospiuas BeicoTa obpadarbiBae-
MOT0 M3AETMT 1000 MM

KapyceapHblit ObICTPOXOTHBIi OHOCTOEYHBIH
CTaHOK, MOjeas 1536

Hanboabluntit guaMerp obpabarbBae-

MOTO M37eTHA 1250 MM

Hanboasmas BbICOTa 0OpadaThiBae-

MOTO M3AEINA 1000 MM

KapyceIabHbIt JBYXCTOEYHBI CTAHOK,
Mogean 1551
Hanboapnnit a1ayeTp obpabarbiBae-
310TO M3ZEIA 1500 mm
Hapboapmas BbicoTa obpadarbiBae-
MOTO 3137 1250 Mmm




Kapyceasublit ABYXCTOCUNBI CTANOK,
mopnens 1553
HanGonbumit guamerp obpabarbiBac-
MOr0 M3Jenus 2300 MM
Hauboanuas Bbicora oGpadarbiBae-
MOTO MBI 1250 am

KapyceapHblii JBYXCTOCUHbI CTaNoK,
mopens 1556
Hanbonbmit gruamerp obpabarbiBae-
MOTO M3HeIHA 2700 MM
HanGonbuias BeicoTa obpabarsizae-
MOro M3ZCINA 1600 MM

Kapyceapublii IBYXCTOCUNbIA CTAHOK,
- - moaenn 1532
I'Iz\mﬁo.v{bmrrrf'x Jitamerp obpabareipae-
MO0 M3 3400 MM
Hanbonbuasa BeicoTa obpabarbiBae-
MOro M3nenns 2000 MM

KapyceabHbIif IBYXCTOEUHbIl CTAHOK,
mopens 1565
HauGonbumit auamerp obpabaTeiBae-
MOrO M3AGNHMA 5300 MM
Haubosblias BeicoTa oGpabaTsiBae-
MOTO M3ARINA 3000 MM

OCETOKAPHBIE, KOJECOTOKAP-
HBIE, BAJIBUETOKAPHBIE U
CIMTKOPA3PE3HBIE CTAHKH

ToKApUBIA MUOrOPE3UOBLIA MOJYyABTOMAT
JUIL UCPHOBOT 06pafoTKM BArOHIBIX OCEH,
moxenn 183

HanGonwiumit anamerp obpadarbiBaeMbIx
oceit 300 Mt
Pacerosnie Mexy UenTpami 2800 M
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A oceid,
mopens 183 A
Hambonbmit auamerp obpabaTbiBaeMbIX
oceit 370 MM
PaccrogHme Mexjy UEHTpamMu 2800 MM

Henr) Pe3HOI Tony
JJA BaroHHLIX oceli, mopens 1830
HanGonsumit quamMeTp obpabarbBaeMbIx
oceit 212 MM
Haumenbluas ¥ HanGOJNblIAA AIMHA
oBpabaTbIBaeMbIX OCEH 2500—2600 MM

IIeHTPOBA/ILHO-0TPE3HOl NMOJIYABTOMAT
AJIA MapoBO3HBIX oceif, moxenp 1831
HanbonbLumit auamerp obpaGaTbiBaeMbIX
oceit 285 MM
Hayumenblias ¥ HanGosbIlas ANMMHA
oBpabaTeIBaeMbIX Oceit 1760—2000 MM

T it mHoOr i mony

p:64: 4 KU X ocei,
moxens 1832

HauGonsumit auamerp obpabarkiBaeMbIX

oceit 350 MM
Haumenbluas ¥ HanGoMbIIAd AIUHA
ofpaGaTbIBaeMbIX” ocelt 1800—3000 Mt

T i MHOT it Moty
ana it KH IX oceif,
Mopens 1833
Hawubonbmmit quaMerp ofpadaTbiBaeMbIxX
oceit 255 MM
PaccroaHme MeKy LleHTpaMiu 2860 MM

KoecoToOKapHbIit . CTAHOK, Moaens 1936
HauGonbumwit guamerp ofpabaTeBaeMblx
KOJIECHBIX TIap 1100 ma
Hanubosbluaa AJnHA OCH KOMECHOM
rapbt 2600 MM
HayuMenblas 1 HanboMbILIAA LIMPHHA
Konen oGpabaTbiBAEMBIX KOMECHBIX
nap 1200—1700 MM

ToKapio-HAKATHOIN CTAaHOK A ImeeKk
KOJCCHBLIX map, mopeas MK 177C1
HanGonbiuuit amMeTp ycTaHaBMBaeMoi
KOJICCHOF 1apsLL 1150 Mt
HanGoJsbliee paccrosnie Mexay
HeLTpaMs 2500 MM

Banuerokapuniii cranok, mojeas 1945
HuanGoubuni jiamerp o6padaTsmaemMoro
H3ENHI 1000 MAt
HunGonbwan amima ofpaGaTsiBaeMoro
M3ACNTS 4000 MM

BalsUeTOKapHbIil ¢CTAHOK, Moxean 1 A 947
Hanbosblumit fuameTp o6pabaTeIBaemMoro
uanenns 1150 mm
Hanbospluas AjanHa o6pabaTbIBaeMoro
U3LeNNA 7000 MM

BalbLETOKAPHBIA CTaHOK, Moxens 1827
Hanbosnblunii guaMerp obpabarsiBaeMoro
uzgenns 1350 MM
Hawubosbiias pavHa obpadarsiBaeMoro
u3feNna 6500 MM
CaMTKOOGAMPOYHBI CTaHOK, mozeas MK 168
HanGosblumit auamerp obpabarpiBaemMoro
canrya 500 MM
Haubosnbmas giavHa o6pabaTbiBaeMoro
canTRa 2000 MM

CIMTKOpa3pe3Hoif CTaHOK, mojens 1865
Haubossumit auamerp o6paGaTbiBaeMoro
cauTka 600 M
HamnBonpluag AnMHA pa3pe3aemMoro
canTKa 3200 MM

TOKAPHO-PEBOJIbBEPHBIE
CTAHKH 1 TOKAPHBIE ABTOMATBI

ToKapHO-peBOJLBEPHELL CTAHOK, MoAeas 1318
HanGonsumit auamerp obpadaTbiBaemMoro
TIpyTKa 18 MM
T " "
cTaHoK, mopens 1 IT 318
HauGosbuumnit guamMerp obpabareiBaemMoro
npyTKa 18 MM

ToKapHO-PeBOJIBBEPHEI CTAHOK, Mojxens 1325

HanGonpumit guamerp obpabareisaemoro

TIPYTKa 25 MM

Tos o "
craHoK, mojens 111326

Hawubonbumit auaMerp obpabaTniBaeMoro
npyTka 25 MM
PeBoLBEpHBIiT CTAHOK, MoAens 1336 M

HauGonsumit auamerp o6paGaTbiBaeMoro
npyTKa 36 MM
ToKapHO-peBOILBEPHEI CTAHOK, Moxens 1338
HauGosnbumit guamerp obpabarbisaemMoro
npyrKa 38 MM
ToKapHO-peBoJILEEPHBIIl CTAHOK, Mozens 1K 36
HamnGonpumit guamerp obpabaTbiBaeMoro
npyTKa 65 MM
HanGosbiumit anamerp obpaGarsmsaeMoro
M3JlenVA HaZ BEPXHEit 4acThbIo CyrmopTa 350 Mat
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ToKapHO-peBOILBEPHBIT cTAHOK, Mozens 1K 37
HanGoneumii suamerp oGpabarTsiBaeMoro

‘TIpyTRa 85 MM

Hawu6onbiumit auamerp o6pabarbiBaeMoro
M3ZIeNUA HaJ BEPXHE(! 4acThio cymopra 450 Mat

ABroMar 1A 0OGTOMKM M ILIMUOBKM TOJOBOK
Ha Wypynax, mojgeas 1003

IIpenmenrr auameTpos obpaGarbiBaeMbIX

LIyPYTIOB 3—5 MM

Ilpemener gmuu ofpabaTbiBaeMbIX

LIypynoB 15—60 MM

ABTOMAT ANA HAPE3AHNA DPe3LOHI
Ha mypynax, mogens 1013

Ilpexesnsl AuaMeTpoB obpabaTbiBaeMblX
UIYPYTIOB 3—5 MM
TIpepens! aauH oGpabaTbIBaeMbIX
UIyPYTIOB 15—60 MM
IIpepens! AAMH Hape3aeMmoi pe3nbbl 6—34 MM

T i HBIA

Ui (DACOHHOTO M MPONOJILHOTO TOMEHMSH,

mozens 1104

Haunbonbumii guaverp obpabaTsiBaeMoro
TIpyTKa 4 MM

T ABHBIA
i s 0 M
NPOAOLHOr0 ToueHns, moxensn 1104 IT
HanGonbumit guamerp obpaGaTbIBAEMOro
TpyTKa 4 MM

T HET

Aansa oM 0
mopean 110
Hawubonbumit guamMerp o6pabaTbIBaeMoro
npyTKa T MM

T

ansa on
APONOJILHOTO TOYEHUH, MOJeNE 110 IT
HauGonbwmit auamerp obpabarsmsaemMoro
TpyTKa




T " "
chaconncoTpe3Hoii aBToMaT, Moaeab 1106

Haubonbiumit guamerp o6pabaTbiBaeMoro

npyTKa 12 MM
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T 7 NpPYTKOBBI
aBTOMAT, MOxeNb 1240—6

Haubonblunit auamerp o6pabaTeiBaemMoro

npyTKa 40 MM

Ty it JBHBIT

pitut: oun HOIro
monens 112
HawuGosbumit guamerp obpabaTbIBaEMOro
npyrKa 12 Mm

T it MBI/ MPYTKOBBIA
asTomaTt, Mouens 1117 - 25
HanGonbumii auamerp o06pabaTsiBaeMoro
OpyTKa 25 MM

T it on it
NpPYTKOBLLA aBTOMAT, Mozens 1 A 136

‘HauGonpmit suamerp obpabaTeizaemoro

npyTKa 36 MM

T it

MBIl NPYTKOBBIi
aBTOMAT, MoAeah 1225 -4

Haubonbiuuit guamerp obpabaTbBaeMoro

npyTKa 25 MM

T¢ HBIl NPYTKOBBIH
aBromar, monenn 123

Hambonbiunit guamerp obpabaTbiBaeMoro

npyTKa 36 MM

T JBHBI NPYTKOBBI
aBTOMAT, MOJeabL 1240 -4

Haubonbumnit auamerp obpabarbiBaeMoro

TIPyTKa 40 mat

ToOKAPHBI YeThIpeXIINUHAEILHBIA NPYTKOBBII
aBTOMAT, Mofiens 1262 M

HawnbGosbLunit guamMerp o6pabaTbiBaeMoro

TIPYTKa 50 MM

T it HBIii NPY TKOBBU
aBTOMAaT, MOzenb 1225 -6
HamnGonbuunit guamerp o6pabaTbiBaeMoro
TpyTKa 25 MM

T "

NBHBI MPYTKOBBIH
aBTOMaT, Monenn 1261 M
Hawubosbmit auamerp obpabaTbiBaeMoro
npyTKa 58 MM
TuAPO3IeKTPUMDMLUMPOBAHHLI . IeCTH-
WOMHAEILHBI TOKAPHLIA aBTOMAT,
mopaens 1A 266
HawnbGonbumit aunamerp obpabarbiBaemMoro
TIpYyTKa 60 MM
T it yers) it mar i
noayasromar, moueas 1262 II
Hambonbrumit auamerp obpabaTbiBaeMoOro
n3pennsa 130 Mm
T "
noiyasTromar, moxens 1261 IT
HawnGoxpwmit auamerp obpabaTbiBaemoro
3genusa 130 MM

NeABLHELA MaT

TOKAPHBI BePTHKANBHBINA LIECTHINNMHAEIb-

MBI TOJTY 0 nei
moaeas 128

Haubonewmmii guamerp o6padaTniBaeMoro

usnennsa 250 MM

T JBHBII nenb-
HBIA MoayasromMar, mojean 1A 283

Hanbonbumit guaverp obpaSaTnbiBaeMoro

ltchi SN 128 300 M

ToKapHBll BePTUKAJLHBIN IIECTHIINMHAENb-
MBI MonyaBTOMAT, Mojens 1284

Haubonemit guamerp obpabarbiBaeMoro

nspenus 400 MM

TOKapHbIi BEPTHKAIBHEIA BOCHMULINMHACTb
Hblit MOJIyaBTOMAT, Moaean 1282

Hanboaswmit auamerp ofpabaTbiBaeMoro

nsnenmsa 200 MM

T it moay
mopxens 1720
Hawubonbumit auamerp obpabarbiBaemoro
nanenns 300 MM
PaccroAaHmne MeXAY LEHTPaMit 300 MM

T 1 1oy
mopens 1730
HawuGoasmmit auamerp obpabarsiBaemMoro
usnenusa 410 M
Paccrosune Mexxy LEHTpamu 500 M

TOKapHbI/i MHOrOPE3UOREIi M0JyaBIOMAT,
mopens 116
HauGonbiumii anamerp o6pabaTeiBaeMoro
usnenna 200 M
PaccrosHne MeXKAY LEHTpaMu 800 MM
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i MHOr i 1o, my
mopens 1B 16
Haubonbiumit guamerp o6pabarbiBaemMoro
n3nennsa 200 MM
PaccroaHne MeXKAY LEHTPaMu 1200 MM

T4 it MHOr 1t
A 00paloTKM PacNpeNeMTeNbHbIX BaJUKOE,
mopens 1891

BeIcoTa LIEHTPOB HAaJ CTAHMHOM 250 MM
HauGosbiiee pacCTOAHME MEKAY
TOpUaMM IMHJENEH repexHein n
3ajueit 6abox 1085 MM

T  MHOTY I 10T,
ans JMTENBHBIX BAJIMKOB,
monens 1892

BhICOTa LIEHTPOB HaJ CTaHMHOM 250 MM
HapGosb1iee pacCTOAHNE MEXKAY
TopuaMy LIMMHAENEl [epesses u
3anueit 6abox 1205 M

T
A 06pad

KYJa4yKoB JBbHBIX
BaJMKOB, MOjens 1893

BbIcoTa LEHTPOB HaJ CTaHMHOM 250 MM
HawnGonbluee paccTOAHME MEXAY

TOpUAMK LIMMHAENEl IMepenHei 1

3axuei 6a6ox 1140 Mat

T it

NATPOHHBI NMoayaBToMart, mogens MP 5
HanGonbumii auamerp obpabaTeiBaeMoro
uspemms 250 MM
HanGosbliee nepeMelenyue CymoproB 220 Mm

T i MHOT it r
BaHHBLT JBHBI 10Ty
moxens 1731

Han6Gonbiumit anamerp o6pabaTeiBaeMoro
usgenmnsa 320 MM
Paccrosanne MexAy LIEHTPaMMu 750 MM

T i xit

mopens 118

Hawubonbumit auamerp ob6pabaTbIBaEMOTO
usnemms 600 MM
PaccrosHne MEKAY LEHTpamu 1000 MM

ABy. it MonyaBToMaT
RaA 0GpaboTKM KOJIEHYATHIX BaJIOB,
moaens 1841

Paccrosanne MEeXAY JMHUAMA LEHTPOB
felekcizinizizd 500 MM
PaccrosmMe MEXKY TopLamMu

mnuHAenen 900 MM
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CTAHOK 17151 00PaGOTKM KOJIEHYATBHIX
BaJIOB, Moxens 1845

JlnamMeTp. OTBEPCTUA B PE3L0BOM

ranuaiite 1000 MM

Haubonbumit guamerp obpabarbiBaemMoi

ek 300 MM

JILHBIA MONY
moxens PII1
HanGonbmit auamerp o6pabaTeiBaeMbIX
BaJIMKOB 150 MM
Haubonbuas panuHa obpabaTbiBaeMbIX
BaJMKOB 500 MM

Dpe3epHO-UEHTPOBANLHEIA NOJIYaBTOMAT,
mopens <PII 2
Haubonbmmit fuamerp obpabaTbBaeMbIX
BaJIMKOB 150 mMH
HamGonsmas gmea obpadaTkiBaeMbIX
BaNMKOB 1100 M

CBEPJ/IMJIBHBIE CTAHKM

CBepIMIIBHBII HACTOJBHBIN CTAHOK,
moaean 2106
Haubonbumit ZMaMeTp CBEPJIEHUS 6 At

CBepanJILHBbIA HACTONBLHBIA CTAHOK,
moaens HC 12 A
Hanbonbmmiit guamMeTp CBepJeHus 12 mm

CBepanapHblit HACTOMBHEI CTAHOK,
mopens 9CH 14
HanGonbimit gyuaMeTp CBepJIeHNs 14 MM

BepTuKa:ino-cEepnnanl,ll‘i CTAHOK,
mozens 2118
Hanbonbumii gMamMeTp CBepJIeHMs 18 Mm




BepTHKaILHO-CBEDIMIBHBI CTAHOK,
monens 2 A 125
HauGonbumit [uaMeTp CBEPJIEeHU:A 25 MM

JIMALHBIT
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PACTOYHBIE CTAHKU

IlepeHocHEIi PACTOMHOM CTAHOK AIA GJIOKOB
UMIMHAPOB, MOfeas 2685

CTAHOK, mojens 2 A 135
HanGonbimil AuaMeTp CBepJIeHus 35 MM

BepTHKaNbHO-CBeDINIBHBI CTAHOK,
monens JI 94
HauGonblumit AuamMerp CBepJeHus 50 MM

— CTaHOK, mopexs 2 A 150
HanGonbumit {uamMeTp CBEPJIEHNA 50 MM

BepTUKaJEHO-CBePIMIBHEIN CTAHOK,
monens 2170
~ "HauGonbLumii AuaMeTp CBEPJIEHMA 75 MM

CTaHOK JUIl CBePJEeHNA aJIMa3HBIX (DUIbepoB,
mopens AP 1

HauMeHbIIM ¥ HanGONbIMIT AuaMerp

CcBepJIeHMs oTBepcTMil B anmaze  0,03—0,3 Mm

E 1t ¥ HanGobIINit naMerp
pacTauMBaeMoro CTBEPCTUS 85—120 MM
HamnGonbluasa qinHA pPacTauMBaHUA 300 Mm

JBHBIIT

craHox, monens 2 B 697
Haymenbmmit 1 HanbGoNbINMIA auaMeTp
pacrayyBaeMoro OTBEpPCTMA 76—165 MM
HawnGonbluas AJMHA pacTadMBaHUA 410 ma

NEHBLT

P
CTAHOK, Mojens 277 A
HaumeHbLUMit ¥ HaMGONBIMI AMaMeTD
pacTauMBaeMoro OTBEPCTHS 76—165 MM
HawuGonpirasa AaMHEA pacTauyuBaHUA 410 MM

JMBHBNT

P
CTaHOK, MOzeNns 2792
HanGonblumii guamMeTp pacTaumnBaeMoro
OTBepCTUA 165 Mt
HaubonbIuas AvHA PACTAYMBAEMOTO

Paama

CTaHOK, MOAeasb 2 A 592
HanGonbiumiz AuaMeTp CBEPIEHUS 25 MM

PanualbHO-CBEDINIBHEIN CTAHOK,
mojens 2B 53 3
HanGonpmumit AuamMeTp CBepJIeHus 35 MM

PanuaibHO-CBEPIWIBHEL CTAHOK,
Monens 255
HauGonp1sit AMaMeTp CBEPIEHUA 50 MM

PajguanbHo-CBePIILHEI CTAHOK,
moxens 257
HanGonpumit nuamMeTp CBEpIeHUA 75 MM

PaxualbHO-CBePIMIBHBIA CTAHOK,
Monenn 258
HanGonbiumit xuaMeTp CBepJieHusa 100 mm

o 450 MM

p JBHBII
JIBYXCTOPOHHMIi CTAHOK ¢ TMAPABJINIECKOH
mojaueit M ¢ Y3KMM CTOJIOM, Mozens 2A 715

HammeHbpumit 1 HanBGOIBIIMIT AAMETP

pacTauMBaeMoro OTBEPCTUA 18—200 MM

D T HBI

ABY crl [~
YecKoit nojayeli M ¢ IMMPOKUM CTOJIOM,
monens 2 A 716

Haumenpmmit n HauGobILIMIT AMaMeTp
pacra4yBaeMoro OTBEPCTUS 10—200 MM

TOPHM30HTANEHO-PACTOUHON CTAHOK,
Mopens 2613
Juamerp mrmiHAeNs 62 MM
PaGoyasi MOBEPXHOCTBL CTOJIA 900 X 710 MM

TopU30HTANBHO-PACTOYHOMN CTAHOK,
mopeas 262 T
Muamerp wunuHAENA 85 MM
Pa6oyas NMOBEPXHOCTL CTOJA 1000 X 800 MM

T PACTOYHOM

CTaHOK, mMoxens 2621
Juamerp INMHAENS 85 MM
PaGouyad IIOBEPXHOCThL CTOJIA 1000 X 800 MM

TOPU3OHTAILHO-PACTOMHOI CTAHOK,
Monens 262 JI

Juaverp mMMHAENA 110 MM
Paoyas NMOBEPXHOCTE CTOJA 1000 X 800 Ma

T

P
CTaHOK, mojens 2624 J{
JduaMerp WIMMHAENA 110 MM
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COpPH3OHTAIBEHO-PACTOMHON CTAHOK ¢ TUIMTOM,
monenn 2633

IuaMeTp LIMMHAENA 125 MM

Pabouasa MOBEPXHOCTL Tkl 4200 X 3500 MM

TOPU30HTAILHO-PACTOUHON CTAHOK ¢ IUIMTOI,
mopens 265 B

Jduaverp LUNMHAENA 150 MM

Pabouas II0BEPXHOCTL MIUTBL 6600 X 4000 MM

TOpPH3OHTAJILHO-PACTOYHOM CTAHOK,
moaens 2654
Iuamerp LINMHANA 152 MM
Pa6ouas moBepxHOCTH crosa 1800 X 1500 am

TOPU30HTAJABHO-PACTOMHON CTAHOK,
moaensn 2655
JnameTp IUNMHAENA 152 MM
PaBouas MosepxHoOCTb crosa 3400 X 1500 MM

TOPH3OHTAIBHO-PACTOMHOi CTAHOK ¢ ILIMTOIA,
Monens 2657

Jnamerp MNUHAENA 152 MM

Paboyas MOBEPXHOCTH MIMTHI 4600 X 4200 MM

TFOPH30HTA/ILHO-PACTONHOM CTAHOK ¢ TUIMTON,
monens 2656

Ilyamerp IIOMHAENS 175 mm

Pa6oyas MOBEPXHOCTH IIMTHL 4600 X 4200 MM

KoOpaAMHATHC-PACTOMHON CTAHOK,
monens 2430

Paboyas IOBEPXHOCTb CTOJIA 450 X 280 MM

Ko0OpAMHATHO-PACTOMHOM CTAHOK,
moznens KP 450

PaGoyas ITOBEPXHOCTH CTOJA 520 X 380 MM

KOOpAMHATHO-PACTOYHOI CTAHOK,
mojaenn 2440

PaGoyasi I10OBEPXHOCTb CTOJIA 800 X 400 Mn

KoOpHHATHO-PaCTOYHO CTAHOK,
Mopens 2450
PaBouas roBepXHOCTb CTOJA 1100 X 600 mMA

IIJIMPOBAJIPHBIE CTAHKHI

Kpyriomnud0BanbHblii CTAHOK TOBIIEHHOM
TouHOCTH, MoOnens 3153

HauGonbwmit AuaMeTp ycTaHaBJMBae-

MOTO M3Aenus 130 MM

HauGonpuias AJauHa U3JENMUA 500 Mat

Kpyraouund 0BanbHbIE BPEe3HOIT CTAHOK,
mopeans 3152
HanGonblumit AuaMerp ycTaHaBJjMBae-
MOTO uszenus 200 MM
Haubonpmas AamHa m3genus 500 MH

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4

b NBHBI KDY 0!
CTAHOK IOBBILIEHHO TOYHOCTH, Mojens 312

HanBonbumit guaMeTp yCTaHABAMBae-

MOI'0 M3Aeusa 200 MM

HanGonbad gauHa U3genns 500 MM

b's JBHBIT

craHoK, moaens 3T 12 M
HawuGonblumii ZuaMeTp ycTaHaBIMBae-
MOTO M3AENnsd 200 MM
Haubonbliaa AimHa M3ANUA 750 MM

KpyraomnndoBalbHEI CTAHOK,
Moxens 3151
HauGonblumii guamMerp ycTaHaBIVMBae-
MOTO M3JeNuA 200 MM
Haubonbiuasa AaMHA M3XETIA 750 MM

Kpy CTAHOK
TouHOCTH, Moaenb 3151 IT
HauGonslunit iyaMerp yCTaHaBIMBae-
MOTO M3JleNnsa 200 MM
HauGonkiuaa ZamnHa M3aenns 750 MM

KpyraomandoBaibHblil CTAHOK JINIA KOJel
POIMKONOAUIMIHUKOB, Mozens 3486
HaunGonblumil AyamMeTp ycTaHaBIMBae-
MOTO M3AEeNus 300 MM
HanGonbluas AiIMHA MIMMOBAHMA 240 MM

VHUBEPCaIbHBI KPYIIOULIN(OBANBHBIH!
CTaHOK, Mozeas 3130
Haubosnbiumiz AMaMeTp yCTaHaBJMBae-
MOTO M3AEINA 300 Mm
Haubosbmas AJIMHA M3 750 MM

KpyraonuindoBalbHbIi CTAHOK,
mozens 3160 A
HawnGonpumii AuamMeTrp yCTaHaBJIMBae~
MOTO M3AeNUA 300 MM
HauGosbluas AJInHa U3LEINA 1000 MM




Kpyraomuimnd0oBalbHBIi BPe3HOi CTaHOK,
mopens 3162
Hanbonbumit fuaMerp yCcTaHaBIMBae-~
MOro M3JeNus 300 mm
Haubonpimas anyHa u3aenns 1000 MM

KpyriaomiudoBajbHbIA CTAHOK,
Moxean 3164 A
Haubonpimit fuaMeTp ycTaHaBIvBae-
MOro M3Jenusd 350 MM
HawubosnbLuasa anuHa M3AEMUA 3000 MM

‘Topuexpymomnmbonam,nuﬁ CTaHOK,
monens 3T 16

HanGonbLumil AUaMeTp yCTaHaBaMBae-
MOTO M3JeNnusa 400 MM
Hawubonbluasa AjgiHa MIMGOBaHNA 1000 MM

Kpyriaomnnd 0BaibHbIi CTAHOK,
mopens 3164
HauGonbuumit uamMerp ycragasimBae-
MOTO M3Jenus 400 MM
HanGonbwuas AIMHA M3RENMA 2000 ma

Kp. onrind 0BANBHBIN CTAHOK,
moxenn 31712
HawnBonbmit AuaMeTp ycTaHaBIMBae-
MOTO M3fenmnsa 550 MM
Haubonbluas fiauHa U3Henusa 4000 MM

Cranok ans nepemandOBKM KOJeHYATHIX
BaJIOB, MOJeNs 3420
HanGoabiumit AraMeTp ycTaHaBIMBae-
MOTO M3Jennsa 400 MM
HauGonbuias fguauHa n3nenns 1100 MM

MInncdoBaNbHBIA CTAHOK s KOJEHYATHIX
BaJIOB, MojeNs 3421
HanGonpumit 1raMeTp ycTaHaBIMBae-
MOT0 M3Jenns 510 MM
HanGoapmas AamMHa U3LENUA 1100 Ma¢
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HInuGoBAJIBHBIA CTAHOK JJIA KOJIEHYATHIX
BANOB ABTOTPAKTOPHBIX JBMrarelNei,
Mopens 3423

HanGonblumit [uaMeTp yCTaHaBauBae-~
MOTO M3AeIuA 600 MM
Hawnbonbluas gamMHa U3AEINL 1600 MM

IInudoBaNBHBI CTAHOK VIS KYJAuKOB
pacnpefeIMTeabHBIX BAJIUKOB, Mozenb 3430
HauGonbwmmit fuaMeTp yCTaHaBIMBae-
MOTO M3Zenus 150 MM
HauGospLuas AauHa N3enns 900 A

IInudoBaIbLHBI CTAHOK KA KYJIAUKOB
pacnpeneanTeNbHbIX BAJIMKOB, Moxenn 3433
Haubosblunit fuaMeTp yCTaHaBIMBae-
MOTO M3AENUs 190 MM
Hawubonbluas AamuHA M3gEIs 1260 MM

Hnncxomnmbonanauuﬁ CTAHOK C MPAMOYToJb~
HBIM CTOJIOM M LHBIM

monens 371
PaGoyasa MoOBepXHOCTb CTONA 600 X 200 MM
Haubosbuas BbicoTa obpabaThiBaeMbIX
usnenmix 250 MM

TnocxonundoBaNLHEY! CTRHOK ¢ NPAMOYTONb-
HBIM CTOJIOM M BepPTHMKANbLHBIM ILINMHAEIEM,
mopens 373
Pafoyas IMOBEPXHOCTb CTOJNA 750 X 300 MM

Hauboneuras BelcoTa obpabarThiBaeMbIX
usnenmin 350 MM
Mnocko g 0BaIBHEIA CTAHOK ¢ PAMOYTONb-
HBIM CTOJIOM M JILHBIM

moxeans 3126

Paboyaa MOBEPXHOCTB CTOJNA 1000 X 300 MM
Hanbosbluaa BbicOTa 06padarblBaeMbIX

M3 aenmin 400 MM

IInockomnudoOBaNBHBIN CTAHOK C IPAMOYTOJb~
HBIM CTOJIOM M T JIBHBIM

mozxens 3724
Paboyad MOBEPXHOCTH CTOJA 2000 X 400 MM
HamnGoxnpuian BbicoTa 06paGaThiBaeMbIX
n3nenmin 600 MM

Lo

CTaNoK ¢
CTOJIOM ¥ TOPMIOHTAILHBIM INNUHIETEM,
Mozens 3740
JviamMeTp JMeKTPOMArHUTHOTO CTOJA 400 MM
HanBosbuian BeicoTa ofpabaTbiBaeMbIX
113 eJMi 125 MM
1.

CTAHOK ¢
CTOJIOM M BepPTHKAJILHBIM IINMHEEeM,
Mozens 3756
JnameTp 3JE€KTPOMarHuTHOIO CTOJA 750 MM
HaunGoabwas BeicoTa 06padaTbiBaeMbIX
3Aenmit 350 MM
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IInockomanGOBANBLHEI CTAHOK € KP

CTOJIOM M ABYMS JTBHBIMHK

mozens 37129
JluaMeTp 9JIEKTPOMarHMTHOro crosa 1000 mm
Haunbosnbiuad BhicoTa 06pabaTbiBaeMbIX
naxesuit 250 MM

InocKonuMOBaNEHbIH CTAHOK KapyCceabHOro
THHOA ¢ KPYrIbiM CTOJIOM M rOPM30HTAJIEHBIM
wnuHAeneM, Moxens 375

HauBGonbumit AyaMeTp SJeKTPOMarHMTHOr0
crona 1500 mm
HanGonsiasn BeicoTa o6padaTelBaeMbIx
n3mesmit 600 M

InocxkommdoBanbLHBII CTAHOK
ANA HANPABISAIMX CTAHWH, MOAeNb 3544
HamGonbume pasmepsl o6pabaThiBaeMbIX
nagenmit (Aumea X wmMpMHA X BBICOTA)
4000 X 1200 X 1200 »mm

BuyTpHmnd0BajibLHBIA CTAHOK,
monens 3 A 240
HanGonemii uamerp miandpyeMbIx
oTBepCTHit 100 mm
HawubGonbliaa pmvua mnd)OBaHUA 125 MM

BHYTpMIIIH@OBANBLHBINI nonyan{oma’r,
mopens 3251
HanGonbiumit guaMerp numdyemMbIx
oTBepCTHit 100 MM
HanGonbiuaa gmmea Mg oBaHUA 125 MM

Buy ABHBLT JBHBII

JBHBI CTAHOK,
Mozens 3180
HanmeHbumit 1 HanGONBIIMIT AUAMETD
M@ oBaHNA 5—T75 MM
HauGonbimaa gnyHa mwandoBaHnd
B HOPMaJIBHOM [IPMCIIOCOBIeHMM 180 MM

BecuenTposo- M) 0BaNBHbIA CTAHOK,
moznens 3182
Hammvenbmmit 1 HanGonbIUMit AuaMeTp
1 oBanmst T0—150 MM
HamGonbiaa gamza mwandoBaHuA 250 MM

Becueﬂrpono-nosonnqnmﬁ CTaHOK,
Mopens 3867

HanMenbluyii ¥ HanGONBLINIA AUAMETD
obpabaTbBaeMbIX M3HEIMi 6—150 MM
Pesb0o1andoBaasHbIi CTAHOK, MOgeNs 5824
HaunGonsumit guaMerp mmdyeMsIx

u3genanit 150 MM
HaubGonbiiasa anmHa MMOBaHMA 1400 MM
PaccrosiHne MEXAY LIEHTpaMu 1600 »

P ABHbBI

CTAaHOK, Mofienk 582

"HaumeHbluMit ¥ HanboONbLIMIL AUAMETD

uumdyemMbIx U3AeImit 5—250 MM
HauGonpluas gamHa mumdyemosit

pe3bbbr 500 MM
HauGonbmmit guamerp mumdyeMoit
BHYTPEHHe! pe3b0bl 170 MM
Paccrosnmne MeXKAY LIEHTpaMu 700 MM

CTAaHOK, Mopxeas 3 A 250
HanGonbiumit ;uaMeTp yCTaHaBIMBAEMBIX
nanennit 400 MM
HauGonbiumit guaMerp numidyeMbIx
oTBepCTHiT 200 M
HauGonemasa AauHa g oBaHUA 200 MA

y JBHBL Y JBHBIT
CTaHOK, Mofens 3260

HanGonbumit guamerp y! IMBaEMBbI:

JIGHEI CTAHOK, Mozxeas 345 A
HauGonbImit AuaMeTp UL yeMbIx
M3Aemit 120 MM
Haubonpmas ZamHa L yeMsx
uzgenmin 800 MM
WanuemuidoBaILHEL CTAHOK, MOxeNs 3451 A
Haubonblumii [uaMeTp i yemMbIx
u3penuin 150 MM
Hau6osnbluag AMMHA ITNGYEMbIX

nanenuit . 700 M
Hau6onbiumit guamMerp wnndyeMoro

o1BEepCTUS 500 Mat
HauGonpuas gimua mumdoBaHus 400 MM

y 0BaJILHbI
mopens 3263
Hanmenbiumit 1 HanGONbIIMI HAPYKHBI!
nuamerp o6pabaTbiBaeMbIX uaneanit 70—200 M
Hammensiumit ¥ HauGOBLIMA TUaMETP
numdyeMbIX 0TBEPCTHMIL 60—185 MM
HauGonbuwiasa anmua muiMdoBaHUA 100 M
JBHBIA CTAHOK,
monens CBII 02

Haumenbimit u HanGoNbILIMIA AMAMETD
uumdoBaHNa 3—T5 MM
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1000 M




JBLHELE TIO.

A mandoBaHMA GYPTHKOB Kojen
POMHKONONIMMITHUKOB, Mozeas JI 312 M
HanbospLimit BHYTPEHHMIT OyamMeTp
mcyemoro xosbua 120 Mt

Ci it mox
AVIA Ken0G0B BHYTDEHHMX KOJen
1APHMKONOXIIMNHMUKOB, Moens JI 39 M
HanbGosnbiumit auamerp nuimdyemoro
xeyo6a 150 mn
Hanbonemmit paguyc mumdgyemoro
xemoba 10 Mae

C e it mour
NS FKeN0G0B HADPYIKHBIX KOJell
MAPUKONORIUMIHUKOB, Monens JI 38 M

HauGonp1mit HapyKHBII AMaMeTp
1iiriyemoro. Korsra 200 MM
Hanbomeumii paguyc mwmdyemoro

*kemo6a 20 MM

Cdreponrync0BaIBHBI NOJYaBTOMAT
ANA HKeN0G0B HAPYIKHBIX KoJen
WAPHKOTOXIIMIHNKOB, Mofeas JI 35 M

HaunGonbumit HapyXHbIL Auamerp
uumchyemMoro KoJbLa 200 M
Hau6onbumit paguyc wumndyemoro
xerroba 100 mm

K NBHBLA TOTY

JUISL BHY KoJjern

monens JI 326
HauGonbuuiit BHYTPEHHNIT JuaMeTp
unmcpyemMoro Kombua 40 Mt
HauGonbimit paguyc mandyemoro
xenoba 10 M

CTaHOK VI ONMJIOBKH LIADHKOB,
mojens MII 32
Hawubonbumit pasmep ofpabaThBaeMbIx
IIAPMKOB 27T MM
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CraHoKk A muvdoBaHUA IIAPHKOB,
monens MII 33
HauGonbLumit graMeTp UuIngyemMbIx
LIAPMKOB 32 MM

CnrHyeckuit npodunemwmdoBaIbLHbIA CTAHOK,
moznens 395

HauGosbiume pasmepb! mpodmira

ITOCKOTO M3MeNs IPY KOMGUHMPOBAHHOM

obpaborke 150 X 60 Mmat

HauGonpuas TonupHa wmdyemMmoro

n3genusa 48 MM

VBenudenne ONTUHECKO CHCTEMBL 50:1

BepTHKaJbHBI ABYXINNMHAEIBHBIA MOJNY-
ABTOMAT ATA TOPUOB
KoJen, moaens 3317

Hammenblmit 1 HauGoNbILMIA AMAMETD
MM YEMBIX KOJEL 75—180 Ma

Crasoxk Ans mumMgOBAHUA METOK
aneKTpoaBUraTens, moxens BIII 1

Paboyas MOBEPXHOCTE CTOJIA 700 X 185 Ma

BajsnemandoBanbHblil CTAHOK,
mofens 3417 B
Haubonbumit nuamerp o6pabarbiBaeMbIX
M3TesInit 1500 M A
Hambosbiuaa anmHa obpabaThiBaeMbIX
M3zennin 6000 M

XOHVHI'OBAJIBHBIE U
3ATOYHBIE CTAHKN

YHUBEPCANLHBINA 3aTOYHON CTAHOK,
mozieas 3B 64
BricoTa 1eHTPOB 100 MM
Paccrosnme MexRAy LEHTpaMu 395 MM

VHMEEpCaNBHBIA 3aTOYHOI CTAHOK
¢ ruapaBIMYecKMM NpuBoxoM, mouens 3 I' 64
BolcoTa LeHTPOB 125 MM
Paccrosnmne MeRAy LIEHTpaMu 650 MM

VHuBepcaNbHBIA 3aTOMHOM CTAHOK,
moneas 3 A 64

BricoTa LEHTPOB 125 MM
PaccrosHme MeKAay LIEHTpamu 650 M

JByXmmnuH, it y ABLHBII
JMOBOJIOMHBI CTaHOK, MOjxeJb 3816
HanGonblumit fuaMeTp ZOBOAOUHBIX
AVICKOB 600 Mt
HauGonblime pazmeps! 06pabaTEIBAEMbIX
u3Aenuit (AuameTp, ToNMHa X JJMHA)
95 X 160 MM
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CTaHOK )11 JOBOAKKM pe3uos, Moxean 3818
Haumensiiee n mauGoneiree ceuenue
NOBOAVMBIX PE3L0B 6 X 6—40 X 40 Mm

JBYXCTOPOHHMIT 3aTOMHOM CTAHOK IS DPe3lOB
c m 3 TBepABIX ,
monenn 3628

Haubosblilee ceyeHyue 3aTaunBaeMblx
pesnoB 50 X 50 Mat

CTaHOK [UIA 3aTOMKM DE3N0B, Moens 3625
Hanbonbluee ceyenye 3aTauyBaemMbIx
pesnoB 50 X 50 mat

AHOIHO-MEXaHMYECKMIT CTAHOK
s pe3nos ¢ M3 TBEp-
ABIX CIVIABOB, Moxens 4352
HanBonbluee cevenye 3aTaunBaeMbIx
pesuos 30 X 45 Mat

TonyaBromMaT ANs 3aTOYKHM CBepJ,
Mojaens 3659
Haumenbuumit u HanboabLUMit fuamMeTp
3ara4MBaeMbIX CBEPJ M 3€HKEPOB  10—80 mm

Moy s D! thpes,
mozaens 3 A 642

HauGonsbLumit AMaMerp 3aTaunBaeMbIX

cbpes 200 MM

PaccTosanye MeXAy LIEHTpaMu 500 MM

IonyasTomMar ansA 3aT0MKM (pe3epHbIX
rOJIOBOK, MOJAeinb 3667
HauGourbumit ¥ HauMeHbLUMIT AyaMeTp
3araynMBaeMbIX dpe3 150—1700 MM

CTaHOK JJISi 3aTOMKY NPOTAIKEK, MOAEHb 360
HauGosnbiumit guaMerp 3aTaumMBaeMbIX
MTPOTANKEK 100 M
Hanbonbliias QaMHA 3aTadMBaeMbIX
[MPOTANKEK 1500 MM

CTaHOK 1A 3aTOYKM 3BEHBEB UEMHBIX M,
mojens KITHI
JnaMeTp 3aTOYHOIO Kpyra 100 rem
ToNMHa 3aTOYHOTO Kpyra 3 MM

CTaHOK ANIST 3aTOMKHM JMCKOBBIX CEIMEHTHBIX
nuia, moxens 3692

HaumensLmit u Haubonbumit guameTp

3aTauMBAEMbIX MHIT 400—1200 Mt

J{BYXCTOPONHMI CTAHOK IJIA 33TOYKM GYPOBBIX
KOPOHOK, monens 367
Jnamerpe! 11inOBaNLHBIX KPYTOB 500 A

Hacronbnrui 3aTounoii cranok, moxens 33 C2
Anamerpsl b oBaNbHbIX KPYroB 200 arat

XOHMHIOBaJBHBI CTAHOK, Monels OD 3
Haumenbumit i Han6ombLyit JauaMeTp
obpabaThIBaEMEIX OTBEPCTHi 3—20 Mma
HauGonbuian amina xoHMHrOBaHMs 200 MM
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XOHMHIOBAJILHBI CTAaHOK, Moxens O 20
HanGoneimit guaverp o6pabaThiBaeMbIx
OTBEepCTHiIL 50 MM
Hauboneman gmua XOHMHTOBaHMA 250 Mu

XOHMHIOBaJILHBIIl CTAHOK, MOXeNL 383
Hauvenbumit 1 HanGoabumit Auamerp
obpabaTbIBaeMblX OTBEPCTH 85—150 MM
HauGoneluas AavHa XOHMHIOBAHUA 450 MM

XOHMHIOBANILHBI cTaHOK, Mozens 3 A 833
HaumMeHbLmit 1 HanGOIbIIMIL JAvameTp
o6pabaTbIBaeMbIX OTBEpCTHIL 80—165 Mat
Haubonbluas AnMHA XOHMHIOBAaHUA 420 MM

XOHMHIOBaJLHBIN CTAHOK, MOJeNn 384
HauGonbuwmit guamerp 06pabaThIBAEMBIX
OTBEpCTHIT 200 Mat
Haubonbmas AamMua XOHMHIOBAHMA 1200 MM

06, LHBIH i

CTAHOK ¢ IMOKMM BajloM, Momens 3382
Jnamerp uuMOBaIBHOTO Kpyra 200 MM
Jomea rubKoro Basna 2500 MM

O - aIbHBII
CTaHOK, mojens 3374 K
Juamerp ULTM(OBANBHOIO Kpyra
IlInpuaa nundoBanLHOrO Kpyra

06 up: - AT bHBIH
CTaHOK, Mojens 3374
Juamerp g oBaNLHOrO Kpyra 500 MM
IlInpyna mwandoBaJLHOrO Kpyra 63 MM

06aMpouHO- MG OBANBHEI 1BYXCTODOHHMIT
craHox, moxens 3 M 634

Juamerp mn@OBaIbHBIX KPYIOB 400 MM

IInpuna 1@ oBaJbHbIX KPYTOB 40 MM

06 Hp: JABHELH ABY

CTaHOK, Mojens 3 M 636
JAuamerp mMoOBaNIBHBIX KDPYIoB 600 MM
IInpyuna 1mmgOBaNLHBIX KPYrOB 5 MM
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JLHBL1 ABY
CTAaHOK, Mojxean 3327
Huamerp HuMOBANBHEIX KPYrOB 750 MM
Inpyuna a1 oBaIbHBIX. KPYTOB 22 MM
IL JIBHBIA P it cTaHoK,
monens 3 A 332
Huamerp 1LIMDOBAIBHOTO KPyra 750 MM
InpuHa -HLIMOBANBHOTO Kpyra 16 MM

3YBOOBPABATHIBAIOIIVE
M PE3bBOHAPE3HEBIE CTAHKH

3y6otpesepHElii CTAHOK AJIA NPeBAPUTENLHOM
“o6paGorku, mogenn E31
Haubonbumit auamerp obpabaTbiBaeMbIx
UMIVHAPUYECKNX ¥ KOHMYECKMX KOJIeC:
- - 2-IINYHAETbHOE JICIIONHeHNe 350 MM
3-IINMHAENBHOE MCIIOHeHNEe 150 MM
4-IINMHAETbHOE MCIIOJIHEeHne 100 MM

HauGonpumit Hape3aeMblit MOAYJIb:
TIpY 2-LINUHAENBHOM VCIIOTHEHMUI 8 MM
TIpY - 3-HIMMHAENBHOM VCIIOIHEHNUIL 6 MM
npy 4-IUNUHAETBEHOM MCIIOJTHEHUN 4 MM

y 1t JLHBLA CTAHOK,
monenn 532
Hanbonbumit anamerp ofpafarsiBaeMbIx
KoJec:
C IpAMBIM 3yGoM 750 MM
CO CIMpanbHbIM 3yGom 500 MM
Haubosbumit Hape3aeMblii MOAYIb 8 MM

JBLHBIA CTAHOK,
monens 5 1 32
HanGonpmmit uamerp o6pabaThiBaeMbIX
KoJec:
¢ NpAMBIM 3yGom 800 MM
€O CrMpaibHBIM 3y60M 500 MM
Hanubonbumit HRapesaeMbli MOAY b 8 MM

it cTaHoK, Mozens 5 A 326
HauGonpimit puamerp odpabarsiBaeMblx
3y6uaThIX KOJEC:
C pAMBIM 3yGom 750 MM
CO crMpanbHbIM 3yGoM 600 MM
HanGone1mii Hape3aemblil MOAYIL 10 Ma

y AR
TeNLHON 00padoTku, monens E3 5

HanbonbLumit yaMeTp HapesaemblX

3y0uaThIX Kosec 800 M

HauGonbuumii Hape3aeMblil MOXYIb 12 M

3ybodpesepHbli yHUBEPCATIBLHLLT CTAHOK,
moaens 5327
HauGoneiumit guamerp ob6pabaTeIBaeMbIxX
3yGuarhIX KOJec:
¢ npaMbIM 3yGom 1000 At
CO COMpaNbHBIM 3yGoM 650 M
HauGonbumii Hape3aeMslit MOAY/Ib 12 Mt

Y JLHBIH CTAHOK,
monens 5330
HanGonbumii guamerp o6pabaTbBaeMbIx
3y64aTeIX Kosec 1500 M
Hanbonbiumit Hape3aemblii MOLYITE 20 MM

3y Ly
mozxens 5353
HanbGonbumit quamerp o6pabaThiBaeMbIx
3yGuaThIX Kojec 3000 MA
HaubGonbumii Hape3aeMelit MOLYIb 30 Mt

JBHBII CTAHOK,

Y Lt JALEIA CTAHOK,
mopens 5355 A
HawuGoneumit guamerp o6pabaThiBaeMbIX
3y6uaThIX KoJec 5000 MM
Hanbonpumit HapesaeMst MOXyIbL 40 MM

JBHBIIT noay-
aBTOMAaT, Mojexs 5310
Hau6onbumit gpamerp obpabaThiBaembix
KoJiec:
€ NpAMBIM 3yGom 200 MM
€O crMpanbHbIM 3yGom 180 mm
HauGonbiumit HapesaeMmblit MOAY b 4 MM

TIoNyaBromar, Moxens 5325

Hau6onbiumit auamerp o6pabarbiBaeMbIx
KOJIEC C IIPAMBIMM 3yObsaMM 450 MM
Han6onbiunit Hape3aeMblit MOLY b 6 MM

3 "

JILHBIA CTAHOK,
Monenn 5107

Hav6onbiumit guamerp o6pabaTeBaeMbIxX

3y64aThIX Koyec 75 MM

Hanmenbumit n Han6onsiumit Hape3aeMbit

MOAY b 0,2—1 Mm
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ByGononbexupiii craHoK, Moness 514
Haubonbumit auamerp o6pabaTbiBaeMbIX
3yGyaThIX KoJec 462 MM
Haumenbumit u HauGonblumit Hape3aeMblit
MOAYNb 2—6 Mm

3yGononGemuslit craHoK, Moxens 5150
HawuGonbumit auamerp o6pabaTblBaeMbIX
3yG4aThIX KONEC 800 mat
Haubonbumit Hape3aembli MOAYIb 12 MM

3ybononGemuplii cranok, moxens 5161
HawmGoneumit zpuaMerp o6pabaTbBaeMbIx
3yByareIX KOJIEC 1250 M
HanGosbIumii Hape3aeMblii MOAYJIb 8 MM

3yG0CTPOraJIHEbI NOTyABTOMAT 1A HAPE3AHKA
NpAMO3YGhIX KOHMYECKUX KOJec, Mojenb 523
HanGonpumit guaMerp AenuTeIbHO

OKpYy:HOCTH ObpaGaTeBaeMbIx Kosec 110 Ma
HauGonp1unit Hape3aemblit MOAYJb 2,5 MM

NBHBIT

HBIA CTAHOK, MOAeNb 5832
HanGoneumit guamerp o6pabarbiBaeMblx
3y6uaThIX Komec 200 rat
Haumenbrupit 1 11au6oNbIUMI MOAYIB
obpaGarsiBaeMbIX KOIeC 0,2—2 MM

3yGomnnd oBaNLHEL CTAHOK, MOesE 5831
HanGonbumit auamerp obpadaTbBaeMbIx
xosec 300 MM
Hanvenbimmit 1 HauGonbIIMit MOAY b

obpabaTeIBaeMbIX KOJeC 1,5—6 MM

I'n, it BHBLT
CTaHOK, mMopens 5 I 84
HamGoanumit guaverp obpabaTbiBaeMbIX
3y6uaThIx Koec 450 MM
HanGosbuuit MORYIb 06padaThIBaeMbIX
KoJiec 10 MM

CraHOK XNA MCHbITaHuA 3yGuaThIX Kodec
Ha WyM, Mojens 5798

Y i o, ana
KOHMYECKHMX KOJIEC CO CITMPAJBHBIMUH 3y5bﬁMH,
monens 51123 A

HauGonpumit AuamMerp AeamuTensHo
OKpYKHOCTH OGpabaTbiBaeMbIX Konec 125 ma
HawnBonbumit Hape3aeMblit MOAYJIb 3 MM

3y60cTPOranbHLI NOJAYaBTOMAT IS HADe3AHUA
NPAMO3YGHIX KOHMYECKMX KOJec, MOJedsh 526
HauBonbumit auamerp o6pabaTbiBaeMbx

3yGuaThIX Kosec 610 MM
Haubosbmnit Hape3aeMblii MOAYJIb 8 MM

Yy 101 ana
KOHMYECKHX KOJNeC CO CIMPAILHEIMM 3YOhAMM,
mozmens 5A27C1

HauGonblumii AuaMeTp AeNUTeNbHO
OKpy?KHOCTM OfpabarhiBaeMbIx Konec 450 aa
HanGonbiunit Hape3aemblif MOLYJIb 10 M

it Mo ansa
KOHMYECKHMX KOJIeC CO CITMPaJIbHBIMM ClyﬁbﬂMH,
Moaens 528
Hanbonbiumit quamerp JeanTenbHOM
OKPYKHOCTY 0BpabaThIBaeMbIX Kojec 840 ma
HanBonbimmit HapesaeMblit MOZYNEB 15 mat

3yGooTaenounblil craHoK, Moxens 5715
HauGonbumit nuamerp o6pabaTsiBaeMbix
3y6yaTeIX Kojec 450 Mm
HauGonbunmit MOy b 06pabaThiBaeMbIX
KoJyec 8 MM

3y6ooTxe0uHbI cTaHOK, Moneas 5717
HauBonpiit guamerp o6pabaThiBaeMbIX
3y64aThIX KoJec 1250 Mt
HanGonplumit MOZy b 06pabaTsiBaeMBIX
KoJtec 8 MM
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P MEXKAY OCHAMA LOTVHAE:
HauGosbLIee
HaUMEHbLIEE

KOHTPONBLHO-00KaTHOI CTAHOK,
mMonens 5725
HauGonblumit AMaMeTp MCHIbIThIBAEMBIX -
KoJec 500 MM

Pe3nboHapesHoil cTaHoK, moaens 9101 B
HanGonbumit auamMerp HapesaeMoit
pe3sbl 38 MM
HauGospiuan fmMHa Hape3aemoit
pe3nbbl 280 mm

Pesnonapesnos cranok, mogens 5B 07
HauGonbLuit gMaMerp HapesaeMoit
Pe3bobl 39 MuM
HanGosbinas gmMHa Hapesaemoit
pe3sbbl 330 MM
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it ABY:
mozens 5084
Pasmep Hape3aeMbIX raexk M-5 u M-6
JAnuHa xoaa MnonsyHa 20 menm

I ABY:

Mozens 5085
Pa3mep Hape3aeMbIX raek
JmHA Xoza TION3YHAa

i apromar,

M-8 u M-10
38 u 45 MM

T it aBY: MBI

moznean 5086
Pa3mep Hape3aeMbIX raexk
Jlnmaa xona Ton3yHa

M-12 u M-16
60 1 63 MM

PPE3SEPHBIE CTAHKU’

TOpPN30HTANIBHO-(DPEe3EePHBIl CTAHOK,
mopens 680 M
Pafouas MOBEPXHOCTH CTOJNA

750 X 225 MM

Topu30HTANLHO-hpe3epHbIi CTAHOK,
mopens 6 H81T
Pafouas nosepxHocTb crona 1000 X 250 Mar

TopHu30HTaNLHO-(hpe3epHsblil CTAHOK,
mozens 6 H82T
Pabouyas moBepxHOCTh crona 1250 > 320 mMat

TopU30HTANILHO-(hPe3epPHbIl CTAHOK,
moaens 6 H83T
Pabouasi moBepxHOCTb crojia. 1600 X 400 At

BepTHKanbHO-(hpesepHblil CTAHOK,
mozens 610 T

PaGoyas MOBEPXHOCTH CTOJA 750 X 225 MM

BepTnkanbHo-thpe3epHbIl CTAHOK,
mopens 6 H 11
PaBouas moBepXHOCTb crosia 1000 X 250 Mam

BeprukanbsHo-dpe3epHblil CTaHOK,
monens 6 H12
PaBouas NMOBepXHOCTH crTosa 1250 X 320 MM

i CTAHOK C 3JIEKTpoO-
JLHBIM  YCTP monens 6II12
PaBoyasa IOBEPXHOCTH CTOJA 1250 X 320 MM

BepTHKaNLHO-bpe3epHBlil CTaHOK,
momens 6 H 13
Paboyasa NOBEPXHOCTh CTOJA 1600 X 400 MM

- 7 it i cTaHOK,
mopens 6 H 13 B
Pa6oyas IOBEPXHOCTHL cTosa 1600 X 400 MM

- M CTAHOK,
monens 6 A 541
PaBoyas mosepxHOCTb cTona 2200 X 650 M

VHUBepcanbHO-(pe3epHbIil MHCTPYMEHTATb-
HBI cTauox, mMomelds 678 M
PaGoyasa ITOBEPXHOCTbL CTOJA 550 X 195 ma

v it DY -
HBIH CTAHOK, MOZeNEL 679
Pabowas MOBEPXHOCTL CTOJA 700 X 260 MM

YHuBepcalsHO-(pe3epHBlil CTAHOK,
mopens 6 H 81
Pabowasa mosepxHocTb crona 1000 X 250 mam

YHuBepcansHO-pe3epHblil CTAHOK,
mopens 6 H 82
Pafoyasa NMOBEPXHOCTL CTOJNA 1250 X 320 M

‘YHMBepcanbHO-(hpe3epHBIil CTAHOK,
mopens 6 H 83
Paboyaa MOBEPXHOCTb cTona 1600 X 400 MM

it JBLHBIT

CTaHOK, Mojens A 662 B
Paboyas MOBEPXHOCTH CTOJIA 1600 X 450 am

Tipono it nBY
CTaHOK, Mojens A 662
Pabouasi MOBEPXHOCTb CTOJA 1600 X 450 am

it Tp JBHEBLIT

CTaHOK, mMoaens 6632
Pa6oyada MOBEPXHOCTL CTOJNA 2200 X 650 Mt

it ve nenn-
HBI CTAHOK, Mofaensb 6642
PaGouas moBepxHOCTh crona 3000 X 900 At

TIponoasHo-pe3epHEIii CTAHOK
A o6paboTKu TIOOMHrOB, Moneas 6 ACS
PaGouas moBepXHOCTh crosa 5500 X 1000 Mt

nenb-

HBIl CTAHOK, MOJENb 6652
Pa6ouas NOBEPXHOCTH crosa 4250 X 1250 amn

TIponoibHO-(hpe3ePHEIl YeThIpeXUINMHIe b
HBI CTAHOK, MOJeNL 6662
Paboyan MOBEPXHOCTEL cTona 6000 X 1800 aa
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HbI CTAHOK, MOZeNb 6654
Paboyas MOREPXHOCTE cTosa 8500 X 1250 Mt
IpoxonsHO-hpe3epHBIl CTAHOK,
mMozaens 6672
Pabouas IMOBEPXHOCTH crosa 8500 X 2500 MM

KonuposaneHo-cpesepHslii cranok
¢ nanrorpacdom, monens 6463
IToBepxHOCTE paGoyero crosna 300 X 200 Mm
IIpenens! macIuTaGoB KOMMPOBAHUA
orl:1 go1:50
T'ny6una dpesepoBanms 1 MM

K 3ePHBIl CTAHOK

Kapyce. it aBy
CTaHOK, Moxeas 621
Juamerp crosna 1000 MM
Haumenbliee v HauGonbiLee PACCTOAHME
OT MOBEPXHOCTH CTOJNA 0 TOPUA

IUMMHAeTeN 0—450 MM

KapyceasHo- 1t ABY
CTAHOK, Mojens 623

Jnamerp crosa 1500 MM

Haumenblitee 1 HauGoIIbIlIee PACCTOAHNME

OT [MOBEPXHOCTY CTOJA JO TOpLA

LIMMHAR e

100—600 M

K. it NBbHBI

¢ naurorpacom, monens 6461
PaGoyas NOBEPXHOCTH CTONA 300 X 200 MAt
IIpenens! MacmTaboB KOMMPOBAHMUS

orl1:15m01:8
Tny6una dopesepoBaHmsa NMpyu Mac-
wrabe 1:2 20 MM

FuapaBianyecKuii KOMMPOBAILHO-(hpe3epHbIi
CTaHOK, Mojens Od 8

Pabouyas MOBEPXHOCTEL CTOJA 800 X 300 Mat

Pasmepr! KOHTYpa obpabaTbiBaeMbix

u3AeINN 625 X 250 MM

CTaHOK, Moaeas 623 B
Jnamerp crosa 1500 MM
Haumenbiuee n Hanbosbliee pacCTOAHME
OT TIOBEPXHOCTH CTONA O TOPHA

WMHAeNEH 200—650 xn

Bapa6aHHo-pe3epHbIil YeThIpe XIMMHAENb-
HBIi CTaHOK, Mojens 6021
Jnamerp Gapabana 1000 MM
JInuua 6apabasa 450 Ma
PaccrosHne MexAay CToMKamm 700 rem

HEIil CTAHOK, MOJedn 6022
Inamverp H6apabaxa 1000 M
Jimnua 6apabana 650 MM
PaccroaHne MeXAy CTOMKaMu 900 aMm

HBIA CTAHOK, Mozienb 6023
Juamerp Gapabana 1000 »M
Imna 6apabana 900 am
Paccrognne Mexay CTOMKaMu 1150 xm
Imuedrpe3epHblil CTAHOK, MOAeNs 5618
HanGonbiunmit auamerp dpesepopanusa 270 aMm
HanGonburaa gauHa dpesepoBauns 500 mm
Paccroanne MeMAy LEHTPaMu 550 rem
v BHbIT

moznens 5606
HauGonbunit guamerp cbpesepoBanus 600 Mt
Haubonbwas gmuua dpeseposanna 3000 rnm

1l CTAHOK,

IlInoHo4HO-hpesepHblit cTAaHOK, MOxeds 692 A
PaGouas MOBEPXHOCTL CTONA 900 X 250 MM
HawuGospiuan gauna gpesepyemoro

rnasa 300 acat
HauGospias wmpuHa chpesepyemMoro

rnasa 24 MM
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K it craHok
ANA 0OpaGoTKM IpedHBIX BUHTOB,
moxens I'd 41
Hawn6onbumit auamerp obpabareizaemoro
BUHTA 1000 mae

K i mou;

€ 9JIeKTPOHHBIM YNpaBJIeHMEM, Moaelnb 6441 A
IloBepxHOoCTh paGouero croma 1200 X 600 MM
Pa3zmeps! o6pabaTeIBaeMbIx

uspenmi 900 X 500 X 250 mar

Pesnlodpesepunlit cTanok, moxeasr 5 M5B 62

Hanbonbumit AnaMerp Hape3aeMmoir pe3bObl:
HapyKHOI 100 mm
BHYTPEHHe1 30 MM

PaccroAaHne MexXy- LIEHTPAMM 500 MM

IlInHodpe3epHslit cTaHOK, mMoxeas BII® 16
Hawnboasmas mwmpuHa obpabarsmBaeMoit
LIMHBL 160 Mam
HauGonsinag TosmmHa obpabaTeiBaemMoin
IMHBL 30 MM
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i CTAHOK IR
monens 1C 01
Jinamerp pesepHoi TOIOBKM 500 MM
HanGonreinee paGoyee nepemerienne
pistaize:ni(h iz 100 Ma

Topuedpe3epHbIil CTAHOK IS KOJOHH
u 6anoK, mojgenn 6991
HauGonbinee ceuenne obpafaTsiBaeMoro
‘TOpIa 1800 X 3600 aat
Haumenbliasa u HamnbGoabLias ZjauHA
06paaThIBAEMOTO M3AENN 6000—14000 acnm

CTPOTAJIBHBIE CTAHKH

'POraILHBIIT
CTaHOK, Mozenn 7134
HanGonbuie pazmepnr 06paGaThiBaeMbIxX
usgennit (anuea X mmpuea X BbICOTA)
3000 X 1000 X 850 Aram

JIBHBLT
CTaHOK, Moaens 7142 A
HanGonbiune pasmeps! 06pabaTbiBaeMbIx
uspenii (AnmmHa X mmpuHa X BelcoTa)
6000 X 1500 X 1250 MM

'POTaJILHEIN ABY
CTaHOK, Mofens 7231 A
HapuGosbume pasmeps 06padarsiBaemMbIx
u3genui (ammHa X mmpueA X BHICOTA)
3000 X 1000 X 1000 A

IIpoxoaEHO-CTPOradLHbII rHaApobUIMpoBaH-
HEIf IBYXCTOEYHBIl CTAHOK, MOJeas 1231
HanGonbimme pazmeps! 06pabaTbIBaeMbIX
uspenmit (amuea X mmpueEa X BbICOTA)
3000 X 1000 X 1000

ABY
CTaHOK, Moxens 724 M
HanGonsume pa3mepsr o6pabaTbiBaeMbIx
usgenmit (qmHa X mwmpuHa X BBICOTA)
4000 X 1500 X 1250 MM

1, 'POrajIbHEI ABY
CTAHOK, MOeNsL 7242 A
HawuGonsuive pasmeps! 06pabaTbiBaeMbIX
usgennit (amaa X umpusaa X BblcoTa)
6000 X 1500 X 1250 am
TIpoOIEHO- CTPOraNBHEIH ABYXCTOSYHBIIT
CTaHOK, MOAENsL 7256
HauGonbime paszMeps! 06pabarbiBaeMbIx
u3fenui (ammHa X MWMpMHA X BbICOTA)
6000 X 2000 X 1500 Mt

IonepeyHo-cTPOrajbHbIi CTAHOK,
Moaens 735
HanGonbiumit X0 moasyHa 500 MM
MomepeyHo-CcTPOraaLHbIi CTAHOK,
moznens 7 A 35
HauGompumit Xox noasysa 525 MM
TonepeyHo-CTPOraNLHBIA CTAHOK,
mMozxens 736
HauBonbumit X0 nonsyna 650 MM
PEYHO-CT) JMBHBIA M,
HBI CTAHOK, Moxens 7 A 36

HanGompIumit X0f MoasyHa 700 MM
IlonepeuHo-cTporanbHbll ruaPodMIMpPOBaH-
HbI CTAHOK, Moaeas 737
HaubGonbmmit Xop moasysa 900 MM

KpomkocrporaasHblit cranok, mopens HIK 9
HawnGonpiuas Tosupua crporanmsa 30 M
HamGoneias fiavHa cTporamms 6000 MM

JOJIBEIKHBIE M NIPOTSAKHBIE
CTAHKHI

oG RHBIT HACTONLHEI CTAHOK, Monens 7412
HawnbGonbimit xox monbaxa 100 Mt

MonGemublil cTAaHOK, Moxens 7417
HamGonwuwmit xop nonbaxa 160 Mt

o, it

1l CTAHOK,
Monens 7430
HamGoneiwmit xox ponbaxa 380 MM

i cTaHoK,
Mozens 7450
HamnGonbumit xop nonbaxa 500 MM
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it cTaHOK,

monens 745
HanGosbuumit Xon nondaka 900 Mt

TOPH3OHTANLHO-NIPOTAKHON CTAHOK
AJ1s BHYTPEHHEro NpOTATMBAaHMA, Mojens 7520
Ycunve nporarMBaHuA 207

T it mony
AN BHYTPEHHEro NpOTATMBAHUA, MOAeTb 7530
Vennue npoTArMBaHUA 307

TopU30HTANBHO-NIPOTHAMKHON CTAHOK
ISt BHYTPEHHEro NpoTArMBaHWA, Mojeab 7540
Yennue nporaruBaHna 407

T0pM3OHTANILHO-NPOTAMKHONM CTAHOK
AN BHYTPEHHEro NpOTArMBAHMA, MOJENb 7552
Yeunme npoTArnsaHus 100 7

BepTHKanpHO-NPOTAMKHON CTAHOK
ZUIA BHYTPEHHEro M HAPYHKHOTO NPOTATHBAHMA,
monens 7710
Yeunue npoTArMBaHUA 107

BepTHKAJILHO-NPOTAMKHOM CTAHOK
ANA HAPYIKHOro NPOTATMBAHMUA, MOJENb 7720
Ycunme NpoTArMBaHMA 207

no.
AN HAPYIKHOrO NPOTArMBaAHUA nBOﬁHOl‘O
nejicrus, monens 7720 1
Yeunme npoTAruBaHUA 207

OTPE3HBIE CTAHKH

OTpesHoii ruAPoUINPOBAHHEI CTAHOK
C HOKOBOYHON MMJION, Monens 872
HanGonbmumit gnamMeTp paspe3aeMoro
Marepuaina 220 MM
JnMHA HOYKOBOYHOTO IIOJIOTHA 450 MM

Orpe3Hoit ruapodHUMPOBAHHBII CTAHOK
¢ AMCKOBOI MIIoif, Mojens 866
HanGonbmmit faMeTp pa3pe3aemMoro
marepuana 240 MM
JnamMeTp AMCKOBOJM MMIbI 710 M

OTpe3noit rupoMIMPOBAHHEIH CTAHOK
© IMCKOBOIT WO, Monens 867
HanGosblumii AuaMeTp paspe3aeMoro
Marepuana 350 MM
JlamMeTp IMCKOBOJM ITMJIbI 1000 MM

O uapod i cranox
© IMCKOBOJ MMII0ii, Mojens 868
HanGonblumii guamMeTp paspesaemMoro
Marepuana 500 MM
JuameTp AMCKOBOM IMITbI 1400 M
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CTAHKM 1A OBPABOTKU TPYB

MBMELL BEpTH-

My ABY
KaJBHBI CTaHOK, Mozeas 1 A 290 IT
HaumeHbLIWI 1 HaMGONBIIMI AMAMETD
PacToYKu 40—105 MM
Haumenbias u HanGONbILAL AIMHA
obpaboTkryu 95—205 MM

MydToorpe3Hoii craHok, mojgens 9 I' 163
HaumeHnbumit 1 HanGONMBLIMA AMaMeTp
(HAapy KHBIT) OTpPe3aeMbIX MyQdT 55—250 MM
Haumenbluas ¥ Hanbosbluas AJMHA
0Tpe3aeMeIX MydT 95—240 MM

MydTooTpesnoit craHoK, moaens 9167
HauMeHBbIINI M HaMOOJBIIMIA AMaMeTp
(HapyXHbI) OTpe3aeMbIXx MydT  136—450 ma
Haumenbwmas u HanGonbuIas ayiuHa
oTpesaeMeIx MydT 30—245 MM

Myd it aBYy. BepTH-
KalBHBIA CTAHOK, Mofiens 9 B 112
HaumeHbLIMI ¥ HAMOOJBILMIA AMAMETD
obpabaThiBaEMbIX MydT 11/3—41/"
HanGonbuas AvHa Hape3aeMbIxX pe3bd 100 M

My it AByXImnmm, BepTH-
KaJILHBII CTAHOK, Mozens 9 B 113
Hanvenbumit 1 HanboNbIIMA AUaMeTp
o6pabaTeBaeMBIX MydT 27/s—8%/5"
HawubGonblas qivHa Hape3aeMbIx pe3st 100 ma

Tpy0GooTPE3HOI CTAHOK, MOjens 9152
HauMeHbIMiT 1 HanGONBLIMIA AMaMeTp
orpe3aembix TPy6 38—150 MM
HauMenbiaa y HauboNbIIAA JIMHA
0Tpe3aemMoro KOHUA TPyObl 100—450 MM

TpyGooTpe3Hoil cTaHOK, Monxens 9 I' 153
HaumeHbImMIT ¥ HanGONBIUNA AMaMeTP
OTpe3aeMeIX TPy 100—250 MM
HauMenblas 1 HauGonbInasa AnuHa
OTpe3aeMBIX KOHIOB TPYG 100—400 Ma




TpyGoHape3Hoit ¢TaHoK, moxens 914
Haubonbmmit guamerp o6pabaThiBaeMbIX Tpyo:

Mozens 914 A 170 MM

mopeins 914 B 190 MM

TpyGoHape3Hoil CTaHOK, Mozens 1983
HanmeHBIIMI ¥ HamMGOJIBLINIL JyIAMETD
oGpabareiBaeMbIX TPYG T0—250 MM

TpyGoHape3Hoii cTaHoK, moaens 9 B 143
HauMenbimit 1 HanGOJIbIINIA AUAMETD
oGpabareiBaeMbIX TPYG 13/2—83/s”

TpyGonape3Hoii cTaHoK, mojgens 9 B 145
Hanmenbumit 1 HanGONbLIMI TUAMETD
o6pabaTeBaeMbIXx TPYO 41/2—16%/4"

PA3HBIE CTAHKU
BalaHCHPOBOYHBIN CTAHOK, MOAENL 9725
Bec ypaBHOBEIMBAEMBIX AeTajeit 4—90 x2

BanaHCUPOBOMHEBI CTAHOK, Mojens 9734
Bec 6anaHcHpyeMbIX M3JeIuit 300—3200 x 2

BaNaHCHPOBOYHLINA CTAHOK, MOAensL 9736
Bec GamaucupyeMmbrx magemmii  1000—10000 x 2

BaJlaHCUPOBOYHBIN CTaHOK, Mojeab 9736 A
Bec GasancupyembIx uagenmit  1000—16000 x 2

K "

BOI CTAHOK, Mojenn 4723
IToBepxHOCTHL pabo4ero crosna 500 X 400 MM
HawnGonbas BeicOTa 06pabaTbiBaeMbIx
Zicicheiids . 250 mMat

o i cTaHoK,
Mopnens 4821
HawuGonpimit ayameTp paspes3aemoro
marepuana 150 mm
HawuGonbluas AauHA OTPe3aemoit
3aroTOBKM IO yIOpPY 500 mat
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CTaHOK A 3aTHUIOBAHMA KPYIMIBIX IUIALUEK,
monens 8

HaumeHbIUMIT ¥ HaMGONBILMIT AUAMETD

pe3s6bl obOpabarsiBaeMbIX Iyaliek  3—36 MM

CraHoK INA 3aTBUIOBAHMA KPYIIBIX NJIALIEX,
mozens 7T A
Hammenbiumit u HauGonbLmit Auamerp
pe3sbbl 0OpabarbiBaeMbIX INAIIEK  4—36 MM
CTaHoK Ui 3aTOMKM KPYIJIBIX IUIAIIEK,
monens 27

HanmeHbLM ¥ HanGONBIIMIL AUAMETD
pe3bbbl 06pabaThIBaEMbIX ITIAILIEK — 3-—52 MM

CraHok s ¥ s
Moxelib 1
Haubonbiumit X0 rmonsyHa 40 MM
CTaHoK I 3aTHLIOBAHMA 3aG0pHOI yacTH
MeT4YMKOB, Moaens M 4
HaumeHbUINI 1 HanGONBUIA AMamMeTp
o6pabaTLIBAEMbIX METYMKOB 2—20 MM

P it cranox naa
monens 9B
HaumeHbiumit 1 HanGONbIIMIA JMaMeTp
pe3ubbl 06pabaTblBaeMbIX MUIAIUEK:
TIpM Hape3aHUM 4—6 MM
TIpM TIPDOTOHKE 6—20 AMa

CraHoK [Ifi NPOroHKY IUIAIIeK, MOJensb 55
Haumensbmmit 1 HanGoOAbIINIA AMaMETP
pe3ubbl o6pabarbiBaeMbIx raamek 20—39 Ma

CTaHOK J1A NPOTArMBAHMA KBAaJADaTOB
Y MeTHMKOB, Mojenn 12

Haumenblnit  HauGOJbLINIA Pa3Mep KBajpa-
TOB ob6pabaThIBa€MbIX METYMKOB 4—9,5 Ma

CTaHOK JJIA NMOJNMPOBAHMA XBOCTOBOIM “acTH
MeTyHKoB, moxens 40 B

Yucno 060poTOB BeAyLIEro Kpyra B MMHYTY 33

Uncno 060poToB IIMOBAILHOIO Kpyra

B MUHYTY 1200

o s it
wm3pgennit, moneas 36 A
HaumeHbImMA 1 HanGONBILMI AVaMETP
06pabaTbIBaeMbIX M3AENNIL 6—60 Mt
CTaHOK JJA UEHTPOBAHUSA 3ar0TOBOK
MEeTYMKOB, Moesb 38 B
HaumeHbmit ¥ HauGONBIIMIL AMaAMETD
obpabarbIBaeMbIX 3arOTOBOK 8—16 Mat
IInytonaceKaTeNbHbIN cTAHOK, Moaeas ITHT

Hawumenbliad u HauGonblIasa AJMHa
obpabaTbiBaeMbIX HaMMJIBHUKOB  40—400 MAt
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JIEHTOUHONMIILHEI CTaHOK, Mogenn JIC 80—2
JnamMerp NMUIBLHBIX IKMBOB 800 Mt
HanGonpiuas wWmpnHa NUIBHON JEHTHI - 35 MA
HauGonpias wmpuHa ornmna T15 MM

ToKapHbIii CTaHOK, Moaens TJI 4
BricoTa LIeHTPOB 150 MM
Paccrosnne Mexkay LeHTpaMu 800 MM

ToKkapHublii cTaHoK, Mogeas T 2 M
Bricora LleHTPOB 160 M
Paccrosnne Mexny LEHTpaMu 1100 ma

ToKapublit CTaHOK, monens TJI 180

BeicoTa 1eHTPOB 180 MM
PaccrosHne MexKAy LEHTPaMy 1000 M

ToKkapublif cTaHOK, Mofexs TJI 200

Beicora LieHTpoB 200 MM
PaccrosHue MeXAY LIEHTpamMu 1000 MM

JIEHTOYHONMMIBHBIA CTaHOK, Mojeas JIII 1

PaGoyas OBEPXHOCTH CTONA 400 X 400 MM

TpooaLHOpacnMIOBOYHBI ¢TAHOK 11 OpepeH
(mmanope3uslii), mogens AT 4

HauGonbmmit AyuamMerp paciuauBaeMbIxX

GpeBeH 500 MA

Haubosbiias niMHA PaCIMIIMBAaEeMbIX

GpeBen 6500 MAt

IIna it aBy HBIi CTAHOK

TIpoM3BOAMTEIBHOCTL 3a 8 4acoB:
Ha 1-¥1 cryneHn 2450 wm
Ha 2-71 cTyneHn 1800 wm.

OGpesHost NBYXNUIBHBI cTaHOK, Moxens LI 3
HanGonbInasg MMpyHA TPONYyCKaeMbIX

HOCOK 650 MM
HanmeHbluas 1 HauGoNbIIAA LUMPUHA
0Bpe3aHHBIX KOCOK 60—360 M
HanGoubas TonmHa obpe3aeMbIx

IOCOK 150 Mat
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O6pe3Hoit NBYXNUILHBIA CTAHOK ¢ TMAPO-

ynpagienuem, moxens I 4

HanGounpluasa mmprHa IponycKaeMbIxX

JOCOK 650 MM

Hammenbias u Hanbonbluas MMPKUHA

00pe3aHHBIX LOCOK 60—360 Mt

HauGoapiuas TONILMHA 06pe3aeMbIx

JHOCOK 150 Mt

Kpy; HBIl CTAHOK C aB y
moxens ITA
Hanboabas BbicoTa mpomia 80 Mt
Hammenbiiaa u Hanbospluasa LMPUHA
ornmuaa 8—300 MM
HammeHbuas ANMHA PacIMINBAEMOTO
Marepuana . 665 M

KpyrIonuibHeIi NPUpe3Hoii cTaHOK
¢ ryceHMuHoi noxayei, mogxens IAK 4
HauGospmias BhICOTA MPONMIa 100 MnM
HanGoapluas mmpMHa OTIMIA 600 MM
HayuMeHblIAA QIMHA DPACIUIMBAEMOTO
Marepuana 200 MM
PedpoBblii cTaHOK, Moxens IP 2
HanGosblas BbICOTA MPOIMJIA, 250 M
Haumenbluas 1 HaubOJbINAA TOJILMHA
OTNNIIMBAEMBIX NOCOK 10—175 mMm




PebpoBblit cTaHoK, moxens P 3
HanGoseIasa BbICOTA MPOIAIA 250 MM
Hanbosbluas TOMIMHA OTIMINBAEMbIX
JOCOK 12 MM
KpyrIonuasHBIH CTAHOK ¢ PYMHOI Mopxaveii,

monens Il 2 M

HauGosbmasa BbICOTA MPOMMATIA 120 MM
HanGosbiuas nmpyHa OTIMIMNBAEMOTO
marepuasa 400 MM

KpyraonunsHelit cranox, mopxens 113
HanGosblIas BEICOTA IIPOIIMAIIA 120 MM
HauGonbInas mMmpuHa OTIIMINBAEMOTO
Marepuaza 400 MM

KpyrIonuisHeli cTaHox, moxens I15
HanbGosabiraa BBICOTA IIPONMIA 130 MM
Hau6oubas HmpyuHa OTIMAIMBAEMOTO
MaTepuana 400 MM

Kpyrnomuasnsni craHok, mogens KC 400

JlnaMeTp MMIILHOIO AMCKa 400 MM

Huna nenHas MOTOPHAA, MOREINb ,,¥pan‘
HanGonbLmi1 auaMeTp pesa 750 MM

Muna sneKTpoMoTopHas, Moxpens JII 2-500
HaunGonpumiit auamerp pesa 500 mm
IInpuHa pesa 12 MM

IInra snexTpomoTopHas, moxens DI 2-740
HauGonbmmit guaMerp pesa 740 MM
IlInpuua pesa 12 MM

Muna 'Has,
moxens K 5

HanGonbiumit ZuaMeTp pesa 470 MM
Inpuna pesa TMM
IIna nUpKyJabHa#A, moxens INII 2
PaBoyasn MOBEPXHOCTL CTONA 1120 X 680 MM
Juamerp bl 500 MM
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BanaHcHpPHBI! cTaHOK, Moxeas LB 3
HawnbGonpmnit auamMerp pacnuamnBaeMbIx
OpeBeH 350 MM
JvaMeTp sl 1000 MM

Nura uupkynsHas, monens LTI 1
PaBouas NOBEPXHOCTS crosa 600 X 1000 ax
JuameTp ruibr 500 MM

TOPUOBOYHLIA MENATILHBIA CTAHOK,
mopens IIKB 3
HanGonbliad mMpUHA PacIuINBaEMOro
marepuaia 350 MM
HauGonbrasa TONIMHA PACTIMINBAEMOTO
Marepuasa 150 am

T HBIIT mopens K 32
HanGonswas BeicoTa npommia 130 MM
HauGonbluad MIMPMHA PaCIUIMBAEMO

JOCKM 300 MM

MaATHUKOBEI TOPHOBOYHEIIT CTAHOK,
moxens IIM9
HanGonbumit AuamMerp mmist 500 MM

OnexTponnna, moxens LD 4

HauGosbliad BeICOTa MPOMmIa 130 MM
HanGonblumit ApaMerp mumsr 500 MM

InasHEni Banuk, mopens IIB 7
Juamerp muibL 700 MM

YHuBepCANBHBII CTAHOK, Moxeas YH
HanGonemas ronmuuaa 06pabaTsiBaeMoro
Marepuana 100 MM
HamGonbiuasa mmupuHa 06paGarsBaeMoro
Marepuaa 500 am

YHuBepcaNbLHBI cTaHOK, Mogens YJIC 2

3—5 mM/mun.
7,8 afauun.

18,8 at/auuen.

Tlozaya Npy CBEPIIEHMI
Tlozaya Ha PEICMYCOBOM CTOJIE
Ioxnaya npu dyroBanun

YuuBepcalbHBIA CTAHOK, Mojens VHII
HauGonbiuas TOMLMHA PACIANIABAEMOTO
marepuasa 100 MM
HawmGonbluas WMpPHHA PACIMIMBAEMOro
Marepuasa 500 MM

KomOuHMpOBaHHEIA cTaHOK, Mojens HX 19 P
PaGouyaa IOBEPXHOCTb (PYTOBOHHOTO

croya 1400 X 230 Mx
PaGoyas MOBEPXHOCTL IMIILHOTO

crosa 900 X 300 MM
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KomOuuupoBaHHBLi craHOK, Moxens JAX 19 A
Pa6ovuas MoBepXHOCTL (DYTOBOYHOTO
crona 1400 X 250 mnm
PaGo4as IIOBEPXHOCTH MUIBLHOTO
crona 900 X 280 Mmat

KoMGMHMPOBAHHEI CTAHOK, Moaens IX 19
Paboyas NMOBEPXHOCTEL (HYTOBOYHOrO
croya 1500 X 300 MM
Pa6oyad IOBEPXHOCTH MUIIBHOTO
cTosta 500 X 300 mn

PYroBaJanHbLI CTAHOK, Mopeas CP 2
HauGonbias 1IMpMHA CTPOTaHUS 200 MM
OBwas AmmHa CTooB 1000 MM

DyroBanbLHLIA CTaHOK, Moaeas DYT 1
HanGosbLras mmpyHa CTpOorasusa 350 MM
Paboyas 110BEpXHOCTH CTOJIA 525 % 350 MM

PyropalbHBIi CraHoK, moaens C® 4
HanGospluas LIMPMHA CTPOTaHUA 400 MM

PyropaibHBI CTaHOK, Moaeas CP 4-3
HauGonbiuaa mmpyuHa CTPOraHmsa 400 Mm
Obmias gnmHA CTONOB 2000 MM

DyroBaNbHLbII CTAHOK, MOxeas CdP 6
HauGosbIuas mmMprHa CTpOranus 600 MM
Obmad fuuHa CTOJIOB 2500 MM

PeitcMycoBBIit craHoK, mojens CP 3—3
Haubosbias [IMPUHA CTPOTaHMA 300 M

CTpPOFanbHBIE YeTHIPEXCTOPOHHMIT CTAHOK,
mopens CK 15
HauGosnbiuas mmpuna ofpabaTsiBaeMoro
Marepuana 150 ma
HanGonemas TonupHa 06pabaTsBaeMoro
Marepuaja 75 MM

dpe3epHBIl CTAaHOK, Moaens P 3
JuameTp (bpe3epHOit HacagKu 30 MM
Uncsra 060POTOB IMNUHAENA B MUHYTY 5500; 8000
Paboyasa nosepxHocTh crona 1000 X 8000 A

i cranok ¢
monens <PII 3
Huamerp pe3epHoit HacAAKM 30 MM
Uucia 0GOPOTOB LINIMHAENT
B MUHYTY
PaGoyasi MOBEPXHOCTh CTOJIA

3500; 5500; 8000
1000 X 800 A

YuuBepcansHbI (pPe3epHbIi CTAHOK
1A MOJIeTLHOr0 NPOM3BOACTBA, MOxens PM
Bruier mmuHRens 1250 mu
Pafoyas MOBEPXHOCTb CTONA 900 X 810 MM

II¥nope3HLIil OXHOCTOPOHHMIT CTAHOK,
monens II0—6
Haubosnbiuas gauaa mumna 200 MM
HanGosemas BeIcOTa 3aIJIEUMKA 50 MM

1Innope3Hklil ABYXCTOPOHHMIT CTAHOK,
mopens I 12
HauGosbluas AjmHa umna 200 MM
Hau6osbimas BbICOTAa 3arIeYMKa 50 MM

i Na30BaJILHBII

Hamnbosbimas TomumHa o6p: )

Marepuaja 120 MM

PeiicMycoBblit cTaHoK, Moxeas CP 6-2
Haubosbliasa MMpUHA CTPOTAHMS 600 MM
HanGonbiuas rojumua obpabarbisaemMoro
MaTepuaia 200 MM

CTporanbHbIi YeTEIPEXCTOPOHHMII CTAHOK,
mopens CII 30
HauGoneiasa mmpuza ofpabarbisaemoro
Mareprasa 300 MM
HanGonemiasa TojumpHa 06pabaTsisaemMoro
Marepmaia 120 M

CTporanbHbli YeTHIPEXCTOPOHHMIT CTAHOK,
mozens CII30—1

1asn 0

marepuaa 300 Mat
HanGonbluasa Tojumua obpadaTbBaemMoro
marepuaja 1256 MM
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cTaHoK, moaens CBIT
HanGoneumit quaMeTp ceepna 50 MM
HanBospiasa riyomMHa cBepiIeHnsa 120 M
Haunbosbmias AJmHa rasa 6e3 mepe-
CTAaHOBKM 200 MM




CBepINABLHO-NA30BaAJILHEI CTAHOK
¢ aBTomojauesi, moxgeas CBIIA
HanGonplmit guaMerp csepia 30 M
HanGonbiaa rayiuHa cBepieHus 100 Mt
HauGoneuasd favHa nasa 6e3 rnepe-
CTaHOBKM 120 mm

1nnd0BaNLHO-JIEHTOYHBI CTAHOK
€ HeNOABMMKHEIM cToJIoM, Moxeas INJIHC
IlIupuHa JIEHTHL . 350 MM
PaGouas gamHa CTONa 1270 MM

HInudoBaNbLHO-TEHTOHBI! CTAHOK
€ NOABMIKHBIM CTOJIOM, Moaens LIJIIIC
2000 X 800 Mt
IllupuHa JEHTbI 150 mam

Pa6oyas MOBEPXHOCTH CTOJIA

IlnmudoBanbLHEBIT CTAHOK €O CBOGOHOM JIEHTOI,
mozaens IIJICJ

IInpuaa MG OBANIBHON JEHTbI 100 MM

PaccrosHmne MeXKAy 0CAMMU

1IKMBOB 1470—1520 MM
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InudoBaabHBLI KOMOMHMPOBAHHLIN CTAHOK
¢ auckom M Gooumoit, mogens HIJIIAB
Mnamerp mGOBaNBHOIO ZMCKA 800 MM
Jnamerp 1umOBaNbHOM GOGMHBL 90 MM

1EnnGOoBaNBHEI TPEXUMIMHAPOBBIA CTAHOK
€ I'YCEHM4HOI mojayeitr, moxens MIJI3IY

Hanbonbiuan wmpuHa wandgosanna 1250 Mam

HanGonblasa TomupHa wmdosanus 130 Mm

TMapKeTHEBIA CTPOralbHbIA CTAHOK,
monens ITAPK 1
HauMeHbluaA 1 HanGONbLIAA IIMPUHA
oGpabaTsIBaeMoro Marepuasa 40—130 MM
Hanmenbmas u HanbGoablIas TOMIMHA
o6pabaTeiBaeMOro Marepuana 10—40 MM

HMapkeruslit KounepaBHuTeNS, Mosens MAPK 2
HanGosnbluaa TosmuHa ofpabaTbiBaeMoro
Marepuiana 45 MM
Hanbonemasa wmpuaa obpabaTbiBaeMoro
Marepuana 120 Mm
Haubonpiaa gumHa o6pabarbiBaemMoro
MaTepuana 1000 Mat

3ATOYHBIE CTAHKHU ! BCIIOMO-
TATEJIBHBIE IPUCIIOCOBJEHNA

HoxeTouMIbHBNI aBTOMAT, MoAeasr TYH 100
Hambonbliaa giamHa 3arauMBaeMoro

HOXa 1000 Mat
CKOpOCTh MepeMeLeHNsi KapeTKn 7,2 M/ mun.

Banbuoska aiua nuia, mogeas IB 2
HauGonbiad mmpuHa BadbLyemoit
UMb 150 MM
CKOpOCTb IPOIYyCKAHUA JIEHTBI 10 M/aun.

Hunomwrramn, moaens I 3
Hanbonbas TONMHA MBI 4 MM
JnuHa HOMXKet 82 MM

|A-RDP82-00040R000100200003-

IPECCHI KPUBOIUNITHBIE
MEXAHUYECKHME

Tpece Ha
monenn K231

Yeunne npecca 107
Mpecc OAHOKPMBOIUMIHBIA OTKPBITEIA HAKIO-
HAEMBIit NPoCTOro xeiicTBusA, moaens K 232
Veunne mpecca 167

Tipece it By
it ¢ BaJIKOBOM
mopens K 232 BIT 1

Yeunue npecea

TIpecc KPMBOIIMNHBIN IBYXCTO@UHbI HAKIO-

¢ peso.

monens K 242
Yeunme npecca

Hpecc Ha
mopens K 234 A

Yewnmne npecca
TIpecc KPMBOLUMIHBINA OJHOCTOEYHBIH,
moxens K 115
Yeunue npecca 50 7
Hpecc KPMBOUIMNHO-KOJXEHHBI, Moxennb K 035
Yeumnme mpecca 63 1
TIpecc KPMBOMMOHBI OHOCTOEUHBIIA,
monens K 116 B
Ycuwnne nipecca 707
Tpecc KPMBOLIMMHLIA OHOCTOEUHBIIA,
monens K 117 A
VYennme npecca 100 7

Tpecc it 3AKPBITHIA NP
neiicrus, mogean K 262 B

Yewmie npecea
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Hpece it mpocroro
neiicreus, mouens K 273

Yeunue npecca 200 7

Ipecc it mpocroro

nmeitcteus, monens K 265
Yeunme mpecca 3157
TIpecc MeXaHMYECKHi KOBOYHBII,
moaens MKII 1500
VYeunue npecca 1500 7
Tpecc MeXaHMYECKHI KOBOYHBII,
monens MKII 2500
Yenane npecca 2500 7
Mpecc ABYXKPMBOUIMNHEIH 3AKPBIThIA POCTOro
neiierBus, mojens K 372 A
Yceunune npecca 160 7
Ipecc ABYXKPMBOUIMIHEI 3aKPBIThIi IPOCTOrO
neiicteus, moneias K 374 A
VYceunne npecca 250 7
i i nBoit-
HoOro paeiictBuA, moaens K 460

Hpece

Yceunme BHYTPEHHErO IM0JI3YHA B KOHLE
xona
VYeunme BHEIUHEro NoJasyHa
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Hpecc o or
it mpocroro
monens KA 235
Yéinnue npecca 637

Tipecc KPMBOIMIHEIA OHOCTOEMHBI ¢ mepe-
CTaBJIAEMbIM OTKHAHBIM cToJioM, mogeas K 126
Yennme npecca 071

IIPECCBI YEKAHOYHBIE

Ipecc
- mopens K 845

Yenmme npecca

Hpece
- momens K 846
Yeunne mpecca

Hpecc uexaHounsui, mogens K 847
Yeumne mpecca 1000 7

NPECCBHI ®PUKIIMOHHBIE

Hpecc dpuKnMOHHBIL, Monens & 124
Venmme npecca 160

Hpecc bpurumMonHkIi, Moaeas @ 127
VYennme mpecca 250

CIEUAJIbHBIE
KY3HEYHO-IIPECCOBFHIE
MAIIVHBI

IIpecc abiponpo6ueHoii, moxens K 196
Ycumye npecca 801

1 'Pe3noli craHok, mopens M 030
HammeHbLIMi1 ¥ HAMGONBILMIT AMAMETP
BBINIPABIAEMON 1 OTpe3aeMoit
TNIPOBOJIOKM
Haumvensasg u Hanbosnbiias AimHA
0TPe3aemMolt NPOBOJOKM

0,25—1 MM
3—100 MM

IpaBUIBHO-0TPE3HONM CTaHOK, Mozeab M 032 A
Hanmvensimit 1 HanGoJbIIMIA fUaMETP
BBINIPABJIAEMOI M OTpe3aemoit

TIPOBOJIOKM 2—6 MM
Hambonblas gamHa 0Tpe3aeMoit

TIPOBOJIOKM 450 MM

TIpaBnILHO-0TPE3HOM CTAHOK, Moaeas IT 03
HaumMenbimit 1 HauGOJbIIMI KuaMeTp
BBINIPABJIAEMOI M OTpe3aeMoit
TIPOBOJIOKM 1—3 MM
Hawubosbiuas jimHEa oTpe3aeMoit
TIPOBOJIOKN 2000 am

IIpaBuIBHO-0TPE3HOM cTaHOK, Moaeis IT 06
HapMenbumit ¥ HaubosbIIMlt AMAMETD
BBINIPABJIAEMOII ¥ OTPE3aeMOit
TPOBOJIOKM 2—6 MM
HanbGonb1uag aimHa oTpe3aeMoit
TIPOBOJIOKM 2000 MM

Hpece
npasuibHBLE, Monens K 104
Yenme nipecca 100 7

Hpecc OXHOKPHBOWIMOHENA OTKPBITHIA
NpaBHIBLHBN, Mopens KB 105
Yenme npecca 200 7

IIpecc KPKBONIMNHEN NpaBMILHbN,
monene K 106
Yenme nipecca

Hpecc ABY
NpaBMABHEIL, Moaens K 107
Vennue npecca

Ipecc HO-T! (xy.
monens I 1

HauBonblme pasmeps! s NpaBKM U THYTHA
ABYTaBPOB M IIBEJIEPOB:
BJOJIb CTEHKI Ne 20
TNEePIeHUKYIAPHO K CTeHKe Ne 26

Hpecc TpyGorubounsii, mogens TT 25-60
HamGonemmit amamerp narubaemoit
TPYOBI 60 At
HawuGoneiunit yron 3armba 180°
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Ipece TpyGorndoumnblit, mopean M 010
HauGoneumit guamerp uarmbaemoit
TPY6BI (B CBETY) 75 MM
HanuGosrbiumit yron saruba 180°

TIpecc TpybSorndounsi, mogens TT 38 - 108

HanGosbiumii guamMerp marubaemos
TPYObI 108 MM

HanGosbmit yron saruba 180°

TIpecc paa Kaaudposku Tpyd, mopenn IT 041
HanGosnbimmit guamMerp KanndpyembIx
TPYG 650 MM

NPECCHI TUIPABJINYECKHUE

Hpecc r ity
monens I1452

Yeunne npecca 50 7

IIpecc rMapaBIMYECKHIT YHHUBEDCATIBHBINA,
monens IT454
Yeunme npecca 100 7

it JILHBIIL,

Tpecc ruapas.
monens IT 457
VYeunne npecca 200 7

Tpecc
NpaBMIBHBLE, Moxens IT 413

Yeunme npecca 251

IIpecc ruAPaBIMYECKMIT rOPH3OHTAILHBII,
monens IT002
Yeunme npecca 100 7

ABTOMATBI
KY3HEYHO-IIPECCOBBIE

ABTOMAT X0JIOJHOBBICAJIOMHBEIN NBYXYJAAPHbIH
€ 1eJBHOI MaTpuueii, moxenas 52 BA
HanGonblumit [uaMerp BBICAAKH 3 MM
Haubosnbiuasa gamHa BbICAILKU 35 MM

ABTOMAT XO0JIOJHOBLICAJOUHEIH OHOYXAPHLI
€ HeabHON MaTpuueli, moxens A 111
HauGonbiumit AuaMerp CTEPIKHA M3NeIHA 6 MAt

HauMeHbwas u HauGONbWIAA JIMHA

CTEPXKHA M3AeNNA 10—50 MM
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ABTOMAT XOJIOHOBBICA/IOUHBII ABYXYNAPHBIH
¢ HeabHOI Marpumuei, moxens A 121
Hanmenpumit 1 HanGonbLmil fyuaMerp
CTepIKHA M3RENU 3—6 MM
Haumensiad ¥ HauGosbLIad AJIMHA

CTEPKHA U3AETUT 8—50 MM

ABTOMAT XOJOJHOBBLICAXOUMBI ABYXYAAPHBIH
¢ LeJBLHO MaTpmuei, Moaens 82 BA
Haumenbiumit n HanbonbLmit Aamerp
BBICAZKN 5—8 M
HanmeHpbmias y HanGosbluasd JIMHA

BBLICAAKM 10—50 Mae

ABTOMAT XOJIOZHOBBICATOMHBI ABYXYRAPHBLT
¢ pa3beMHoi MaTpuuei, moxeas A 161
HanGonbiumii AuaMeTp CTEPKHA U3REand 6 M

Haumenb1luas 1 HaubonbplIas AJIMHA

CTepPIKHA UBNENnUT 16—72 MM

ABTOMAT XOJOJHOBHICAZIOUHBI JBYXYAAaPHbII
¢ pazseMHOIl MaTpuueir, moxeas A 169
HanGonbumit auamerp BhICAZKM 8 MM

ABTOMAT XOJOJHOBBICAA0MHBI ABYXYAAPHbII
¢ pa3beMHOM Marpuueir, Moxens A 162
Han6onbumit auaMeTp BbICAJKKU 10 aae

ABTOMAT XO0JIOZHOBBICAXOYHBII ABYXYAAPHBII
¢ pazbeMHOIi MaTpuueir, Mmoxeas A 163

Hawnbosnpumit guaMeTp BbICaJKI 12 mm

ABTOMAT XOJIOHOBBICAOMHBIIl IBYXYAaPHBIT
¢ pa3bevMHoii mMaTpuuei, moxeas 122 BA

HauMeHb1umi1 11 HanGONbILIMII AMaMerp

BbICAAKM 8—12 mnM

Hanuenbiuas u Haubonblias ximHa

BBICAAKM 40—150 Mt




ABTOMAT X0J0/HOBBICA/IOMHBI JBYXYAapPHBII{
¢ uexpHO Marpuueit, Moxens A 123

Haubosnbiumit AMaMeTp CTEepPKHA

nsmenusa 12 MM

Hanmenbwasa 1 Hanbonpumasa AjvHA

CTEPIKHA U3JeNnna 15—90 anm

ABTOMAT XO0JI0HOBBICAJIOMHBIH ABYXYAAPHbII
¢ uesNBHO MaTpuMueir, Moxens A 124

HauGonblumnit AMaMeTp CTEPIKHA

u3nenns 16 M

Haumenbluas 1 HauGonpluas piamHa

CTePIKHA M3AENNA 18—100 rcat

ABTOMAT XOJIO{HOBBICAJI0MHBIN TPeXyAapHblil
¢ uenLHOM MaTpMuei, Moaens 53 BA

HanGoabwumit AMaMeTp BbICAAKH 5 MM
HamGonbuiag AJIMHA CTEPIKHA M3eana 20 M

ABTOMAT XO0JOZHOBBICAJOMHBIH TPEXYNaPHbII
¢ HeaBbHOi MaTpuuei, moaens 83 BA
HaumedbLuuit 1 HaubGONbLIMIT TamMeTp
BbICAJKI 5—8 Mn
HanMeHblIas 1 HanGoJbIIaA LA

BbICAJKM 10—50 Ma

AgTomar obpe3Hoit, moxens A 231
HavMenbiumit M HaubosbLInit [ramMerp
CTEPIKHA U3NENMA 8—10 atar
HanmeHnbluass u HanGosblUas HJIMHA
CTEPIKHA M3eNus 15—120 M

AsTomMar 0Gpe3nos, mogeas 120 A
HamMMeHbLuMit M HanGOMBLINIA M1aMeTp
ofpe3kyu ronoBku Gonra 8—12 atn
Harmensiuas v HanBonbluasa pivxa
crepkHA Gonra 25—100 atn

ABTOMaT (c
mMonens A 233

HaumenbLumit ¥ HanbGoneuwwit [uamerp
CTEPKHA U3AENHs 12—16 M
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Haumenbluad ¥ HaubonbLuas JAJIMHA
CTepIKHA M3eNns 25—200 MM

A s i

WapUKOB, Mojens A 142
Haubonpmmit quaMeTp LUTaMIyeMbIX
LIIAPMKOB 8 MM

ABTOMAT Il XOJIOIHOI M ropsaveii BHICANKM
3aroTOBOK MIAPMKOB, Mojens A 148
HaubonblLumit AnaMeTp BbICaXKNUBAEMbIX
LIAPMKOB:
BXOJIOAHYIO 32 M
BropA4yIo 51 MM

i1 BBICAIKM

s u rop.
3arOTGBOK POJIMKOB, Moziens A 148 A
Haubonbmmii AriaMeTp BbICAXKMBAEMbIX
PONUKOB:
BXOJIOAHYIO 25 Mat
BropA4yIo 38 MM

ABTOMAT NpPOBOJOMHO-BO3IMILHbIIA,
monens A 713 A
HamveHnbimit 1 HauGONBLIMI AUaMETD
CTEPIKHA I'BO3AA 1,8—3 Mm
HamMenbluasg 1 HanboJblIAA AJAMHA
rBO3AA 20—80 Mt

ABTOMAT NPOBOJIOYHO-TBO3MIBLHBIN,
mozens A 715
HaumMenslumit ¥ HauboabLIMil AuamMeTp
CTEPIKHA TBO3MAA 3—6 MM
Haumenbwas n Haubonbwas AnuHa
rBO3aA 40—200 MM

CeMMIINMHAEIbHBIN ABTOMAT JJIA MHOro-
ONEePaLHOHHOI BBITAMNKKH, Mozens A 821

Yeunue 207

ABTOMAT AJIA HAKATKM Pe3bObI MIOCKUMM
niaamkamu, moxgens A 251
Hamnmvenbuumit 1 HanbONbIUMI AaMeTp
HaKaTbIBAEMOM pPe3bObl 4—6 Mmat
Haummenbluas 1 HauboNbLIaA AJNMHA

CTEPIKHA U3AENUd 6—60 MM

ABTOMAT V1A HAKATKM Pe3nbObI TIIOCKHUMM
nnamkamu, moaens A 253
Haumenbwmit 1 HanGosbLImMit framMeTp
HaKaTbIBaeMOi pe3bObl 8—12 MM
Haumvenbiias u Hanbosbmas aamHa
CTEPIKHA U3AENUA 20—100 M

A ans pe3ndsl
nnamxamy, mopens 12 HA

Haumenb1umit v HauGoJbLIMIT A11aMeTP
HaKaTbIBAeMOl pe3b6ur 8—12 aMn
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Hauwmensimas 1 HauGosbluasd ANMHA

CTEPIKHA U3JeNnnd 20—100 MM

IMonyaBTOMAT NJIA HAKATKM PE3LOBI KPYTJIBIMM
TIAIIKaMM, Moaens 5933

Hanmenpumit u HauGONBIIMIA AUaMETD

HaKaThIBaeMoit pe3nbbl 6—33 M

HanGosnbiias AJuHA HaKaTbIBAGMO

pe3b6bl 40 M

A

y JBHO-T
monens A 910

HauGonbiumit guamMeTp NPOBONOKIL 0,8 Mat
Hawubosnbias wmpuHa JEHTH 5 MM

y
monens A 912 A

HauGonbLumit guaMeTp NpPOBOJIOKIL 2 MM

HauGosbluas LUMPUHA JIEHTHI 18 M

A

monens A 913
Haubonbumii guamMeTp NpoBOIOKK 3 MM
HanGosbluas myprHa JEHTbI 25 M

ABTOMAT VI M3rOTOBJICHHA IUNIMHTOB,
Monens A 770
HayumeHbLIMIT ¥ HAUGONbLIMI AnaMETP
LIILTMHTOB 1—3 mMn
Haumenpiuas 1 HauGonbluad ANMHA
LUTIHTOB 6—40 M

A

VIS M3re
Monens A 771
Haumenbumit 1 HauGONbLIMI ZUaMETD
UMIMHTOB 2,5—6 M
Hammensinas ¥ HauGosbluaA AIMHA
LIUTMHTOB 20—100 M
ABTOMAT raffKOBLICAJOUHBI, MOnENsL A 412
HauGonpiumit auamerp pe3nbbl
BBICAXKMBAEMbIX TaeKk 12 M
ABTOMAT raiiKoBBICAIOMHBI, Monels A 413
HanGonbmmit guamMeTp pe3nbbl
BBICAKUBAEMBIX IaeK 16 aa

MOJIOTBI

Moo NMHEBMATHIECKMIT KOBOYHBIN,
mopens ITM 50

Bec najamommx yacrei 50 k2
MoJI0T NHEBMATUYECKMIi KOBOMHBI,
monens M 411

Bec naparommx uacreit
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Monor nHeBMAaTH4ECKHIT KOBOYHBII,
mopens MB 412
najanmyMx Yacrei 150 ke

Moior nHeBMATHHMECKMIT KOBOYHBII,

monens MITH 300
nafalolMX YacTei 300 x2

MoJloT NHEeBMATHYECKMI KOBOYHBII,
monens M 415 A

najammmMx qacrei 400 k2
Monor nHeBMAaTHYECKMIi KOBOYHBII,
monens M 417
Bec nagaiommx wacreit 750 ke

Moumor (Y IIH B
AeficTBMA apo4Horo Tmmna, Moaeas M 132 A
Bec nmagamommx vacreit 1000 x2

Moot Y IIHbI
AeMCTBMA apouHOro TMma, Moxeas M 133 A

Bec nazarommx yacreit 2000 k2

Moot
AEHCTBUA apovyHOro THma, moaeanr M 134

Bec magamommx vacreit 3000 xe

Monor 0BO! b1 i,
mopens KIT 1

Bec mapamoumx Yacrei 3000 xe
Monor Y IONHBI
5000 xr

Bec napaommx yacreit 5000 x2

Moutor peccopHsIii, Mmogens M 611
Bec mapalommx 4acreit 30 ke

MosoT peccopHslil, moxens M 612
Bec napaioumx wacreit 60 k2




KOBOYHBIE MALIMHBI
P mopmens B 201

“HamGosblumit AuaMerp 3aroTOBKU 42 MM
HamMeHblumil AuaMerp OTKOBaHHOTO
TpyTKa 2,4 MM

P monens B 202
HaubonbLimit JyuamMeTp 3aTOTOBKM 7,3 MM
§11717¢ JAMaMerp OT! 0
npyTKa 42 MM

F mopeas B 203
HawuGonbmmit guamMerp 3aroToBKIL 17,5 um
v {uaMerp Ot 0

npyTKa 73 MM
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mozens H 970
HanGonbmme pasmepsl paspe3aeMoro
marepuaJa:
TOJINMHA JIUCTA 6 MM
IviameTp Kpyra 13 MM

mopens ITH 14
Hawn6onbiume pasMeps! pa3pe3aemMoro
Marepuasa:

TOJILMHA JICTa 14 MM
AvaMeTp Kpyra 36 MM

mozeas HA 633

HauGombpmme pasMepnl pa3pe3aeMoro
na:

T 3
monens KM 800
JlaBneHye BbICAJOYHOrO IOJ3yHA 800 7
HaubonbLnii AMaMeTp MCXOAHOrO TNPYTKa
MArKOI CTajm 100 M

er":!ﬂHTa!leO-KDBD‘l“aﬂ MalIMHa,
moaens KM 1200
JaBnenne BbICAJOYHOTO IOJ3YHA 1200 7
HanGonbimit AMaMeTp MCXOAHOT0 NPYyTKa
MATKOM cTanm 150 pn
TOpM30HTANBHO-KOBOYHAA MAIIMHA,
mopens KM 2000
JlaBneHyue BbICAJIOYHOrO MOJ3yHA 2000 7
‘Hanbonblumii AUaMeTp MCXOAHOTO MPYTKa
MAFKOJ CTamm 190 M

HOXKHMIBI

HoXHMIBI AJIMraTopHsle, Mmoxens H 313
HauGosbLe pasMeps! pa3pe3aemMoro
Marepuaja:

JyaMeTp Kpyra
IBeJJIEp M ABYTABP

TOJIIMHA JIMCTA 16 MM
IuameTp Kpyra 55 MM
1IBEJUIED M JIBYTABP. Ne 20

memens H 514
Hanboabluye pasMepsl Ppa3pe3aeMoro
Marepuana:

TOJILHA JMCTA
ImMameTp Kpyra

1o

Dt Bl
mopens C 229

HanGosbIume pa3Meps! Paspe3aeMoro
MaTepuana:

TOJNILMHA JIMCTA 13 M
JuaMerp Kpyra 40 MM
LIBEJIIep Ne 12

monens ITITH 1
HauGosnbime pasmepsbl paspe3aemoro
Marepuana:

TOJIIMHA JIMCTa 14 mm
AuaMeTp Kpyra 40 MM

Tipecc-HOMHMUBI JIA PE3KH JIMCTOBOI CTAMM,
moznens JIH 1

HanGonblliasg TOJIMHA Pa3pe3aeMblX

JICTOB 16 mMat
HamuGonbiuaa AaMHa pa3pe3aeMblX

JIUCTOB 380 M

HoxHuubl rMIL0THHHBIE, Moaens HB 421
HawuGonbilee ceyeHne paspe3aeMbIx
JIMCTOB 1,5 X 1000 mm

HoKuMubl IMABOTHHHLIE, Moaens H 461
Hawubosbiuee ceverye paspesaeMbix
JIMCTOB 3 X 1000 ma
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HoKHMUBI PWIBOTHHEBIE, MOAens TH 349

HawnGonbliee cedeHue paspesaeMblxX
JIMCTOB 3 X 1500 mat

HOoXHMIBI TUIBOTHHHEBIE, MOJIEJIb HI'3

HauGonbluee cedeHie paspe3aeMbix
JUCTOB 3 X 2000 Mat

™

c
Jenuem Bana, mozens HA 462

HauGonb1uee ceyerHie paspe3aeMblx
JIUCTOB 6 X 1500 Mat

HoMHUUBLI TMILOTHHHBIE, MOJETH H 463

Hamnbonbluee ceyeHue paspe3aemblx
JICTOB 9 X 2000 A

Homuuup Bhiceynbie, Moaens H 533

Haubosbiuas TONIMHA Pa3pe3aeMbx
JTMCTOB 4 MM

Hoxuuubl PBIYAKHbIE, MOJENb PH2

HawnBonbiuas TONIMHA Pa3pe3aeMbIxX
JIACTOB 6 MM

HoMHHIBI PoJMKOBbIE, Moaean H 453

HanGosbluiag TONIIMHA paspe3aemblX
JIUCTOB 10 Mm

HomHMuEbl COPTOBLIE PYYHbIE, MOAEJIb HA 913

Haunbonslumit AMaMeTp paspe3aemMmoro
Marepuasa 25 MM

PBI mopens PH 1

Hanbosbumit AMaMETP pa3pe3aeMoro
maTepuana 30 MM

Homuuns! apMaTyprble, Moaens H 212

Haubonblunit Oyamerp paspe3aeMoro
Marepuana 32 MM
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HACOCHI, AKKYMYJTATOPBI
¥ JIPYTUE M3AEINA

Hacoc 1l TPEXIL.
mopens T'A 351
30 nfaun.

TIpou3BOAMTENBHOCTE Hacoca
200 xa/cm®

JlaBnenue KUAKOCTI

Hacoc ILHBIA TPEXIL
mopens TA 354
TIpOM3BOAUTENBHOCTE HAcoca
Japnenue KMUIKOCTH

100 n/aun.
200 x2/em®

AKKYMYJISTOP TDY30BOi IHAPABIHYECKHIL,
mopexns I 137
AKTUBHBL 06BEM HKMUAKOCTH 120 n
JlaBrnenvie JKUKOCTA 200 xzlem®

Mamuna A0A JMTBA M NPECccoBAHMA u3penmit
M3 IIacTHMECKMX Mace, Mozemn JIM 50

HanGonb1uuit BEC M3rOTOBIAEMBIX

W3 esmit 502

MamuHa AJA JUTEA M NpPeccoBaHuA napemsit
M3 MIACTHUECKMX Macce, mMojens JIM 250

HauGosbiunit BeC M3rOTOBJIAEMBIX

2k iy 250 2

Mamuna JJIsl JMTBS M NPecCcOBaHMHA w3neani
M3 TUIACTHYECKMX Mace, Moxens JIM 500

Haubosb1nii BeC M3roTOBJIAEMbIX
nagennit 500 2




PEXYIIVT MHCTPYMEHT

CrnupasipHble CBEpIa C MIMHAPUYECKUM ¥
KOHMYECKMM XBOCTOM

CrmpajibHbIe CBEPJIA ¢ MUIACTUHKAMY TBEPABIX
CIJIaBOB

1JeHTPOBOYHbBIE CBEpJA ¥ 3EHKOBKU

MeTruMKM py4HBbIE 1A MEeTPHYECKO, ROV MO~
BOIt U TPYOHONM pPe3nbnl

MeruyKy TaeuHble AJA METPHUYECKOV M Mot~
MOBO/f pe3bfpl co IuTMGOBAaHHBIM M He-
1uTMdOBaHHEIM IpodeM Pe3binl

MeTuMKH MaLIMHHEBIE I8 METPUUECKON i JHoii-
MOBOJ pe3bbbl €O ILM(CBAHHBIM M He-
M OBAHHEIM IPONIIEM Pe3bEBT

MeTuMKM 715 KOHUYECKOi pe3bobl

MeTumMKyM AJA aBTOMOOMILHOI Pe3bOnl

TInamKy KPYTJble AJs MEeTPMUEecKOi, AroiMo-
BOit, TPYOHOI, KOHMYECKO# ¥ ABTOMOGMIB-
HOJ1 pe3sbbl

TaHreHIMANbLHbIE MIALIKY K pe3b6oHape3HbIM
TONIOBKAM

Kpyrible IIAMKY K Pe3bOoHAPe3HbIM
TOJIOBKaM

Pe3bboxapesHble TOJOBKI

MydTO-PacTO4HOM UHCTPYMEHT

Tpy60-MydTOHAPE3HOM MHCTPYMEHT
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3enkepa

PyuHble ¥ MalUMHHbIE Pa3BEPTKH

PazBepTkM ANA KOoHycos Mop3e

@pe3bl pesnfoBble €O NMQOBAHHBIM TPO-
unem pe3nbbr

@pesbl KOHYCHblE pe3bboBbIe A GypribHBIX
3aMKOB

JIMCKOBEIe, ILTOHOYHBIE, LAIMHAPIIECKIE,
YIJIOBBIE M XBOCTOBbIE (Ppe3bl

Dpesbl €O BCTABHBIMM pe3namMu

Tlonbaku 3yGopesuble MEIKOMOAYJIbHBIE
JVCKOBBIE ¥ XBOCTOBbIE

TlonGaxy 3yGopesHsle NPAMO3yGble AMCKOBBIE
M XBOCTOBBIE

Tonbsaxu 3yGope3Hble KOCO3ybble AMCKOBBIE M
XBOCTOBBbIE

Jon6sikyu 3yGopesHble HalleyHble

Ppesbl AMCKOBBIE MOAYJILHbIE

Dpe3bl YePBAYHBIE MEJIKOMOAYJIEHbIE

Ppe3pl HepBAUHBIE LENbHbIE

Ppesbl yepBAYHbIE COOPHBIE

Dpe3bl YePBAUYHBIE KOHMYECKIEe

Dpesbl UUMLEBbLIE

I'pebenky 3yGopesHble NpAMO3y6bnie

T'pebenky 3yGope3Hble KOCO3yOble

Pe3sus! 3y6ocTporanbHbie

Pe3loBble 3y60pe3Hble TOJOBKY

IlleBepb! MEJIKOMOAYJbHBIE

IlleBepnl HOPMAalNbHble

Hanmmnbaukn

Handnan

ABPA3VBHBIE U3JIEJIUS

lLimchoBanbHble KPYTI:
TJIOCK}E NPAMOro Npodmis
TIIOCKMEe KOHM4YECKOro npocbmm
TJIOCKME C BBLITOYKOM
MJIOCKME C ABYXCTOPOHHEH BBITOUKOMH
mrockue pudiensie
TUTOCKME HapallyeHHbIe
NHMCKCBLIC

AN
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KOJIbLIEBBIE
YalleyHble MIMHAPUYECKME
yaleuHsle KOHUYECKIe
TapenbyaThIe
A o6paBoTkM KanmMBpoOBbIX CKOO
JUIA 3aTAuMBAHUA UTONOK
ANA pa3pesky MUHEpPaJoB
JUIA 3aTAYMBAHUA HOMKE! KOCUIOK
KpyrM NOCTABIAIOTCA U3 SNEKTPOKOPYHAA,
MOHOKOPYHZR, Kapbus Kpemuus, Kapoup Gopa
Ha Kep: ()78 JIBHOM,
BOJ4, BYJIKQHUTOBO/ CBA3KAX, Pa3IMYHON TBEp-
ZOCTM, CTPYKTYPBI M Pa3MepOB.
IIichOBANEHEIE TOMOBKM PasmnyHOi hOPMBI
M pa3MepoB
1Inudosanbaele GPYCKM PAsIMIHO! (DOPMBL U
pasmepos
IInmchoBANbHbIE CErMEHTEI PA3INIHOM% hOPMBI
¥ pa3MepoB
IIlncpoBanbHAsA WIKYPKa II0 METauIy M fiepe-
BY B JIMCTaxX U PyJOHaX
BopoyriopHas mmgoBanbHas WKYPKa
TlLnmmcpoBanbHbIe AMCKY Ha (hubGpoBOi OCHOBE
UlmcoBanbHOe 3EpHO
UInndsoBanbHbIE TOPOLIKIM
MMKPOMIOPOLIKMA
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TBEPJBIE CILJIABBI

MeranoKepaMidecKue TBEpAble CILIABbI 1A
o6paboTKM cTa;IN ¥ YYyIyHA

TInacTMHKYM TBEPALIX CIIABOB Pa3IMUHON cop-
MbI ¥ MapoOK Kak CTaHJApPTHOro, TaKk " crne-
UMAJIBLHOTO JICTIOJTHEHNA

TgepAble CIIABLI AJA HAIIABKM B6ypOBOTO MH-
CTPYMEHTa

BoJIOKY 13 TBEPABIX CIIABOB




W3MEPUTEJIBHBI MHCTPYMEHT
Y IPUBOPBI

MuKpOMETpBI MIafiKue U pe3nfoBbie

MUKPOMETPhI PbIYazKHBIE

Muk] s 0 Ma-
Tepuana

MuUKPOMETpb! MJIA U3MEPEeHNMA CTEHOK TpY6

MuUKPOMETPb! A M3MEpEHNMA MATKOro Ma-
Tepuana

MuKpOMeTpUHecKye I1y6uHOMepsl

MuKpOMETpHUIecKne HyTPOMEPLL

MuKpOMeTphbl [JIA M3MepeHns AJIMHBL obreit
HOpMa

TlaccameTpbl

PeznGomepst

IlITaHreHLUMPKY A1

TiITaHrespeicMaccst

IItasreHriay6nMHOMEPBLI

HItnxmaccesl

lyme!

‘Yraomepb!

Cdhepomepnl

VTONBHUKK JIEKAJIbHbBIE
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JIMHeKy CUHYCHBIE

KeaapaHTbI

YpoBHM paMHBIE

VpoBHM crlecapHble

JIHEAKH M3MEepUTeNbHbIe

TLATH! TOBEPOYHBIE ¥ Pa3METOYHbIE

IIpM3Mbl [IOBEPOUHBIE ¥ PA3METOUHBIE

TIpOBOOUKY A5 U3MEpeHVs Pe3bObl

Kannubper

IlITanren3syGomepbl

1la6oHBl AJNA M3MEPeHMsA BOTHYTBIX M Bbl-
MYKJbIX KPUBBIX

MuHUMETPbI

MHAMKATOPBI YAaCOBOTO TMMA

MHAMKATOPE! PhlYazKHbIE

HyTpomeps! MHAUKATOPHbIE

Tny6uHOMEpb! MHAMKATOPHbBIE

DJIEeKTPOKOHTAKTHBIE NPUGOPBLI

TIpu6ops! AJA M3Mepennsa 3yGuaThix Kojec

TIpu60opbI ANA U3MEPEHUA YePBAYHBIX (bpe3

OnTuyeckKue yraoMmepbl

IInocKo-mapaiebHble MePbl JJIMHBL

TIpMHAAJIEKHOCTM K TIOCKO-IapajlyiebHbIM
MepaM AJMHbBI

IIpnGopsI AJA M3MEPEHNUA [eTalell 1IapuKOBbIX
TIOALIMITHUKOB

JIMHOMEPHI ONTHYECKME

Vi3MepuTenbHbIE MMKPOCKOITBI

OnTMMeTpbI

OnTiyecKne MpoeKTOPsL

Onruyeckue AenuTeNbHbIe IOJIOBKU

MHurepdepomeTpsl

MukpouuTepdepoMerpbl

TIpodmnomeTpnl

TIHeBMaTNYECKME M3MEPUTENbHBIE MPHBOPhI
npD}lOﬂLHb(e AeNuTeNnbHbIE MalUMHBI
Kpyrosole JenuTenbHble MAlIMHb]
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MCIBITATEJBHBIE MAIIVHBI

IIpuGopsbl AnA ONpeseNeHns TBePAOCTH MeTal-
JIOB I1€peHOCHbIe U crauuoHapHbIe

Vi JbHbIE T 1 AJIA OIp

TBEPAOCTV METaJJIOB

MammHbl AJ8 VMCMBITAHUA NPOBOJIOKN Ha
CKpyuMBanue

MalumHbl AJA MCIBITAaHUA MaTepuasioB Ha
Kpyu4enue

TIpn60PLI AJ1A MCIIBITAHM METAICB HA neperut

MaATHMKOBBIE KONPBI

MalvHBI A UCIBITAHMSA HA yCTasnocTh KPyr-
abIX 06pasuos

MalumMHbI JJ18 UCIBITAHMSA HA YCTAN0CTh
MJIOCKMX 06pasios

MalMHBI AJId MCOBITAHUA Ha YyCTaJNOoCTb NpH
BBICOKOJI TemIiepaType

MHepY!WDHHbIE MalUMHbI AJA UCIBITAHUA Ha
ycranocTh

‘MawmHbl AJNA MUCIBITAHUA TNpPY>KUH Ha ycra-
JIOCTB

MalMHbI JUIS1 MCOIBITaHMU A MEeTaJlJIOB Ha M3HOC
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yHVlBGpCaJ‘Ileﬂe ucnbITATEBHbIE MUKPO-
MaluMHbI

PaspbIBHbIE MaLIMHbBI

TuapaBaMyecKye yHUBEPCATbHbIE UCTIBITATeNb-
Hble MalHbI

PpIyaiKHble TEH30METPhI

O6pasiioBLIe AMHAMOMETPbI

IIpubops! ATA HAKATHLIBAHUA AEMUTENBHBIX
CeTOK




3JIEKTPMYECKNI IEPEHOCHBIV
MHCTPYMEHT

DeKTPOAPENN 10 METAJLILY
DJIEKTPOHOKHULILI TI0 METAJLILY
1LtucoBaNbHbIE MAIIMHKY ¢ IMOKMM BajoM
DIEKTPOIMIIBI 110 AEPeBy

DnexkTpoApeNH 110 AepeBy
DJIEKTPOAONGEKHNKN IO epeBy
DNEKTPOKIIOYUM

ONeKTPOMONIOTKY

DrekTpopyBaHKu

BbICOKOYACTOTHEI SJIEKTPOMHCTPYMEHT
JDeNy, HOXKHULBIL, LUMGOBANbHEIE Ma-

UIMHKY, MOJIOTKM, OTBEPTKM, KIOUM U AP.

IIpeo6pa3oBaTesi YaCTOThI TOKA /A BBICOKO-

YaCTOTHOTO 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA

Declassified in Part - Sanitized C

MHEBMATUYECKHUV NEPEHOCHBIN
VHCTPYMEHT

TIneBMaTHYECKME APENU

TIHEeBMATHYECKME KJIETIANBHBIE MOJIOTKY
TIueBMaTHUYECKME PYOMIBbHBIE MOJOTKM
ITHeBMaTMYECKNMe LLIMGOBANbHBIE MALUVHKI

ITueBMaTMyECKME TOAAEPIKKI

CJIECAPHBII MHCTPYMEHT

Pa3MeTouHbIe LMPKYI

OTBepTKM

ILnocKory6ub!, KPYrao3yoLbl, OCTPOryGLbI
HozXHuUBI pyYHbIE 10 METAaJJIy

Kuaroun raeynolie

Kuroun pa3BogHble

Knwoun TpybHBIE

Kaynner

TUCKM PYYHBIE
TTaTpoHbI

ITosioTHA HOMKOBOYHBIE

HaGope! MHCTpYMEHTa AJA PEMOHTa MOTOPOB,

TPAaKTOPOB ¥ ABTOMALIMH

oved for Release 2012/06/1

RDP82-00040R000100200003-4

1IIapUKONOAIMIHMKY PAAMANIbHbIE OXHOPAA-
HblE:
CcTaHAapTHbIE
¢ 3auUMTHBIMY maiGamu
¢ KaHaBKOi1 JJIA BCTAaBKM 1IApMKOB
CO CTONOPHOJ KAHABKO/M HA HapYIKHOM
KOJIbLle
C TIONHBLIM 3arI0JIHEHUEM LIAPUKOB
C heTpoBBIMM YIIOTHEHMAMMU
€ BaJIMKOM 3aMEHAIOLMM BHYTPEHHEE
KOJIBIO
¢ ynopHbIM 6OPTOM HA HAPYIKHOM KOJbLE

1IlapuKOMOAIMITHYKY DPajualbHbIe cdhepuyec-
Kue:
CTaHJapTHBIE
¢ 3aUMTHBIMM 1uaibamu

PoJMKONOALUMITHUKY PafiMajbHbIe C KOPOTKIMMI
UUIMHAPWYECKMMI POJIMKaMM:
CTaHjapTHBIE
¢ GOpTOM HAa BHYTPEHHEM KOJbLEe
c yrnopHoit 1ai6oit Ha BHYTPEHHEM
KoJbLe
¢ 3anopHBIMM Iuaitbamm
CO CTOMOPHBIM OTBEPCTMEM HA HApYXHOM
KOJIbLIE
¢ Gopramu Ha 06OMX KOJBLEAX
¢ OTBEPCTMEM JJIA BCTaBKM POJNIMKOB
Ge3 cemnaparopa
Ge3 BHYTpEHHEero KoJjbla
©e3 HaApYKHOTO KOJbLa
6e3 oboux Komel

PONMKOMOAUMIHMKY pPajMabHbIe. cchepyuiec-
KMe ByXPAAHbIE

P LNATHURYA € JL
YECKMMIM POJIMKAMM:
c GopraMy Ha BHYTPEHHEM KOJbLie
ABYXpAAHBIE
6es xostery

LMATMHAPY-

PONMKOMIOAUIMIHNKY UTOJbYaThIe:
C IPMUCTABHBIMK LIaiGaMyu
CO 1UTAMIMOBaHHbLIM HAPYKHBIM KOJbUOM
©e3 BHYTPEHHEro KOJblia
ABYXpANHbIE
c GopramMu Ha HapYIKHOM KOJblie

PONMKONOX C BUTBIMM PO.

craHjaprHbIe
¢ Gopramy Ha BHYTPEHHEM KOJIbLie
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C IMPOKUM BHYTPEHHUM KOJIBLIOM

C OJJHMM HaApPYKHBIM KOJIBLIOM

6e3 Hapy#KHOro KOJbLA

6e3 obomx Koery

C OIHMM HapPYKHBIM pa3pe3HbIM KOJILLIOM

1I[apMKONOALMIHUKY PafUaNbHO-YIOPHEIE:
CTaHfapTHBIE
MarseTHsle
ABYXPARHBIE
JBYXDAAHbIE C JBYMA BHYTPEHHUMMU
KOJIbLaMu
IITaMITOBaHHBIE
YIPOIEHHOM KOHCTPYKUMM
C OHMM KOJIBLIOM
Ge3 Kosery
YauIeyHble

PONMMKONOAIMITHUKM KOHNYECKHE!:
CTaHAAPTHbIE
¢ ynopHbIM 60pPTOM Ha HApyXKHOM KOIBLIE
¢ GonpLMM YIJIOM KOHyCa
ABYXpANHbIE HEperyaupyeMmble
ABYXPAAHBIE peryampyemble
6e3 BHYTPEHHEro Koabua
YeTbIpeXPANHbIE

TloaumMNHEMKN yIOPHBIE:
cTaHJapTHbIe
cepuyeckie OfMHAPHbIE
cepuyeckue. ABOMHbIE
YIIOpHO-paauabHbIe
©Ge3 cemapaTopa B KOXKyXe
C KOPOTKMUMM LIUMINHPUHECKMMU ponMKaMu
€ KOHMYECKMMM POJIMKaMu




MHUKPOCKOIIBI

Buosoryyeckne MHMKPOCKOMNbI
VIpoIIeHHble MUKPOCKOIBI
TPUXMHHBIE MMKPOCKOIBL
XJIONKOBBIE MMKPOCKOIIBI
JlOpOKHBIE GHOJIOrMHECKME MUKPOCKOMBI
BUHOKYJIAPHBIE MUKPOCKOIBI
BUHOKYJApPHBIE JYIbI
TIpUHAZJERKHOCTH K OMOJOrMHECKUM MMUKPO-
CKoOIaMm:
BuHOKYNAPHbIE HacCafKu
‘VauBepcaibHble (DOTOHACAZKN
BMHTOBbIE OKYJjIAPHBIE MUKDOMETPbI
PrucoBanbHBIe aNmaparbl
- JIByXKOOpAMHANBHbIE NPENapaToBOAMTENN
Onax-mInIoMUHATOPET
KoHzeHCOphI TEMHOTO IIOJNA
JlaMmIb! A8 MUKPOCKOIMPOBaHMA

VYerporicrsa mis HabioeHna NpernapaTos

MeTOIOM (Da30BBIX KOHTPACTOB
TTonApM3anyOHHbIE MMKDOCKOIBI

Merautorpadnyeckue MUKPOCKONbI
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DJIEKTPOHHBIE MMKPOCKOMBI
MMuKPOCKOIbI CPAaBHEHMA
OOBEKTMBE], OKYJIAPbI

SUBNYECKNE U3MEPUTEJIBHBIE
TIIPUBOPHI

Crnextporpadbl KBapleBble
Cnekrporpadbl CTEKIAHHbIE
Cniexrporpadbl KBapLeBO-CTEKIAHHbIE
MoHOXpOMaTOPbI

CrniocKons!

CneKTpornpoekTopbl
MukpodoToMeTpbl

TlonAapuMeTpbl

Honap}/xcxonbx

<DoTOMETPLI
DOTO2I€KTPOKATIOPUMETPbI
KasiopyMeTphl KOHLIEHTPALMOHHBIC
CrieRTpodOTOMETPBI
PedpaKTOMeTPbI

CaxapumeTpbl

O®TAJIBMOJOTNYECKHE
NIPUBOPHI

JuonTpuMeTphl
TIpOEKIMOHHbIE NIePUMETPBI
IlleneBble JamIbl
OdransMoCKONbI
JAnadbanockonst
AgnanTomMeTpsl
OdranbMoOMeTPhbI

Tnasuele pedpakTOMETPbI
TenecKomyecKue JyIsl
BUHOKYNIAPHBIE HAJOOHbIE JYNBI
Crnapuele JIynmst

CrepeosOpHETbL

Hafopbl OYKOBBIX CTEKOJ
KammnapocKonbl
TemomeTpPBI

PediekTophbl

TEOJE3NYECKHE IIPMBOPBI

TeoR0MMTEI ONTUYECKNe
TeoR0NNUTHI TPUAHTYIALMOHHBIE
TeoR0NThI-TaXeOMETPbL
Teof0NNTEI IAaPOIUJIOTHLIE
TeoRONUTEI TOPHBIE

Hysemupsl NpeLu3uoHHbIe
Husenupbl rOpHbIE

Hupenupsl rayxue

Husenvpbl TEXHUYECKUE

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4

Peiiku HUBENMPHBIE
Bycconn
OpuenTup-6yccomnn
Komnacs! ropHble

Kunperean




KHHOAIIIMAPATYPA
M KNHOOBOPYJIOBAHME

-~ KuHoanmapats! AJf CUHXPOHHBIX CBEMOK
Kunoanmnaparsl AJf XPOHMKANBHBIX M 9KCIe~
JMLVIOHHBIX CBEMOK

1as crau

3ByKo3ar
Typa

3B AR T
TYpa

Annaparypa JJA Iepesanucu 3ByKa

MurpodOoHbI

IIpOABOYHBIE MALUMHBI

A anmnapa-

JKHAA annapa-

KonupopajbHble anmnapars!
TIacropTHbIE MAIUMHKA

Mammeky A GOKOBO MPOCEHKM IIEHKM
KowmriocTepbl AIA CIUMBKY IJIEHKN
AnmapaThl medaTy npod SKCHo3MUmMu
ITepdOpaLMOHHbIE CTAHKN
MaTUpOBOYHbIE MALUMHBI
YUncTUIbHBIE MAIIMHBL

PesaTe/ibHbIE MALUMHBL
3BYKOMOHTaXKHbIE annapaTbl
CHMHXPOHM3ATOPBL
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CKJieeyHble [10JyaBTOMAThLI

Moranku

PUITBMOKOHTPONBHbBIE CTOJbI

MarmHbl AJIs MEXaHUYECKOTO CyOTMTPUpOBa-
HUA TUIEHKMU

KMHONPOSKLIOHHEIE CTALMOHAPHbIE anmapaThl

KVIHDHDOQKL{MOHHLIE repesBMKHbIE LIMPOKO-
TIJIEHOYHBIE annaparbl

KuHONPOEKIMOHHBIE TEPEeABUKHbIE y3KOIIe-
HOYHBIE armnaparbl

Yeuanrenn

BoInpsAMUTENbHbIE YCTPOMCTBA

PacnpepeanTenbHble ycTpoiicTea

TeMHUTeNIN CBETa

ABTO3aCTIOHKM

TpancdopMaToOpbl PEaKTHMBHbIE

ABrorpascdopMaTopsL

OKpaHb!

PuILMOCTATHL

JleGenky MpeAsKpaHHOTO 3aHaBeca

OneKTpocTaHIuMI

JlencnTOMETphI (DOTOIEKTPUHECKME

OKCro3uMerpsl

JIIoKCMEeTPBI

TIpnGopbl KOHTPOJAA nNepdopatmit

KOHTPOJIEHOMHCIIEKTOPCK NIt HAGOP

TIpuGopsl AN M3MepeHus pa3mepoB (hOHO-
TpaMm

MerpoMepbl

Jiuneikn Aasa u3mepenns wara nepdopaumit

JIynbl AA NpOBEpKM mnepdopaumit

Crabunmn3aTophl HamnpAMKEeHUA

OcperurenbHble TPUGOPLI

Hpox{ex’rgpm RyTrOBBIE

TIpO3KEeKTOPLI JaMMOBEIE

|A-RDP82-00040R000100200003-

®OTOTPAMMETPUYECKUE
NPUBOPHI

PoTorpancopmMaTopsl
CrepeomMeTpbl
CrepeocKoribl 3epKalbHbIe
doTopenyKTopbl

PDOTOTPAPMYECKUE
" IPYIL'VIE NPUBOPBI

CeHcUTOMETDBI
JleHcuTOMETPLI boroanmapars! ,Knes-3*
TIposBUTEIbHEIE NPUGOPHL dororpaduueckue Kamepbl
doroanmnapars! ,Jioburenn DOTO0GBLEKTUBBI
doroannapars! ,Mocksa-2* BunokIM

Poroannaparsr ,30PKMiL’ Jlyner
oroannaparsl ,,30pKuit-3¢ Jlzisianl

@doroanmnaparsl ,Kues* OnTUYeCKOe CTEeKI0
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Beenenne

MerajopesKynie CTaHKK

TokapHbBIE CTAHKHM . ...

KapycenbHble CTAaHKH

Ocer ble, KOJIECOTC
LeTOKapHBIe ¥  CJIHTKOPA3pesHsle
Crasku

TOKApHO-PEBOJIbBEPHbIE CTAHKU 3 TO-
KapHbBIE aBTOMATHI

‘CsepIbHbIE CTAHKH .

PacroyHble CTAHKIT

IInndoBanbHbIE CTAHKH

XOHMHTOBANBHBIE M 3aTOYHbIE CTAHKH

3yGoobpabaTbBatonye i pe3bdonapes-
HbIE CTAHKH

pe3epHbIe CTAHKH .

CrTporaiabHble CTAHKIL . .

JlonOeKuble I MPOTAMHbIE CTAHKI ... .

OTpesHble CTAHKI

Cranki A8 00pabOTKM TPYO

Pa3uble CTAHKI .......

epeseodpadaThIBAIOLME CTANKN . ...

3arouHble CTAHKI ¥ BCHOMOTATENbHBI
niprcrocobnens

peccoBoe 06opy

TIpecch! KPHBOLITIHbBIE MEXaHIYeckie 27

IIpeccnhl 4YeKaHO4HbIE
TIpecenbl PPHKLIIOHHBIE
CrewaabHble KY3HEYHO-TIPECCOBbIE

TIpecCh! IMAPABIIYECKIE |
ABTOMAaThl KY3HEUHO-IIPECCOBbIE .
MosioTst
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KoBouYHbIE MALIMHBI . ..

HoxHMUIBI . v

Hacochl, aKKyMyJIATOPBI 1 Apyme
u3genus

Per<ymuit MHCTPYMEHT, aGpasuBHbIE
M3Jenus, TBeP/ble CIIABbI

Pexxylumit HHCTPYMEHT. . .
ABpasuBHBIE M3JENNA .
TBep/ble CrjaBbl

M3MePUTENBHBIT MHCTPYMEHT, npuoopsl M
HCNBITATEbHBIE MAIMHBL

VI3MEepUTENbHBIA MHCTPYMEHT M TpH-

VicnipiTarenbHble MaLMHbBL ... .. ..

D! cMit M yecKuil mepe-
HOCHBIIT WHCTPYMEHT, CJIECAPHBIT MHCTPY-
MeHT

DJIeKTPHYECKMIT TMePeHOCHbI JMHCTPY-

TIHeBMATHYECKHiT MTePeHOCHBI MHCTPY=

CilecapHBli HHCTPYMEHT ... .

"

OnTiueckan annapatypa
MIHKDPOCKOIMbI
Du3HYecKie H3MepHTENbHble NPHOops!
OdbranbMosIOTHYECK e TPHoops! . . . -
Teoxe3rueckye npubopsl

M M o’
Kimoannapartypa 1 KiHoo00pya0oBamie 42
DOTOrpaMMeTPHYECcKife MPHGOPBI . ... . . 43
Pororpadrrueckie 1 Apyrie npibopet 43

Buewrropri3zar. 3aka3 Ne 944,

0040R000100200003-4

BCECOIOSHOE 5KC]IOPTHO-MMIIOPTHOE
OBBENMHEHUE

Cmanxoliunopm

SKCHOPTHDYET  MMIIOPTUPYET:

Meranoperyiuue CTaHKN

JlepeBoo6paGaTEiBalomue CTaHKM

Ky o6opy

TIporaTHOe oGopyZnOBaHuE

n: u

TIpu6ops! ¥ MAaIMHbLI ANA MCILITAHUA
MeTaJoB

O b3

Pyusere n
MHCTDYMEHTBL i

Pexymiye MHCTPYMEHTDI 10 METaJNy U APeBy

c

Py

3axMMHBIE NATPOHBI
€ 3 TH
AGpa3uBHbIe M3AEINA
Piit u
MHEDOCKOIIbI Pa3AMYHBIX TUIOB
Kwunoannapatypy
Teop n P.
®oroannapatypy, GMHOKJM, JyNbl, JMH3BL
u ap.

T ManmH,
NpUBENIEHHEIE B Katanore, MOryT BbITh M3Me-
HeHb! Ge3
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MHCTPYMEHT

MEASURING
TOOLS

“CTAHKOWUMMOPT-
“STANKOIMPORT:"
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COJXEPKAHUE
CONTENTS

TI0CKONaPaIeNbHbIE KOHLEBBIC MEpPhl MUIMHBI
Gauge Blocks
5 TIpMHAIIEIKHOCTY K INIOCKOMAapAJIeTbHbIM KOHIEBLIM MePaM JJIHHbI
- i Gauge Block Accessories
HIyner
: Thickness Gauges . .
MAMEpPEeHMit [PH [T0JIB30BAHMI UM ¥ OTBEYACT BCEM COBPEMCHHDIM ! Y3MepHTenbHbIE METATIINECKIe MM
TpeGoBaHMAM B OTHOLIEHMM yROOCTBa B OCpaIeH. Steel Measuring Rules
I/[3mepwremﬂmif1 VHCTPYMEHT M3TOTOBJIACTCA U3 JIyILINX Mmare- Ycano4HbIe JIMHENIKN

o o o Shrink Rules
e TBETCTBYIOLLEN TEPMMUYECKOM o6 aGOTKOI/I u Jexopa-
PHAJIOB C COOTBETCTBYION] o P S ——

TUBHOI OTJCIKOI OTACNBHBIX ETANEN 1 [T0BEPXHOCTEH, YTO Mpy- Vernier Calipers

JlaeT eMy KpacHBbIil BHELUHMI BUJ. ILIrasrer pejicMaces!

Vernier Height Gauges
Measuring tools furnished by V/O “Stankoimport” are distinguished LLITaHeHI Iy 6UHOMEPBI C HOHIMY COM

for their high accuracy and stability of measurement. They meet all Vernier Depth Gauges .

. . . MMKPOMETDPEI C LIEHOM AeNeHUs 001 MM
modern requirements as to handling convenience. Micrometer Calipers with readings to 0.01 mm

These measuring tools are produccd of highest quality materials, 4 MHKPOMETDBI PhIYaKHBIE
suitably heat-treated. Their fine appearance is due to careful manu- 1 Indicating Micrometers
facture and decorative finish of various parts and surfaces of the tools. 3 MHKDPOMETPBI CO BCTABKAMM [ M3MEPEHMUA Pe3bObI
3 Screw Thread Micrometer Calipers
MuKpOMeTps! A M3MEPEHNA JMCTOBOIO MaTepuana
Micrometer Calipers for measuring sheet metal .
MMKPOMETPbI U1 M3MEPEHM TOJNIMHBI CTEHOR TPYO
Tubing Micrometer Calipers ..
MuUKpOMeTpbI A M3MEPEeHNA MATKUX MaTEPUAJIOB
Micrometer Calipers for measuring soft materials
Tny6uroMeps! MMKPOMETpUYecKme
Micrometer Depth Gauges
Hy'rpomMeps! MMKpPOMETpHYeCcKe
Inside Micrometers
VIBAMKaTOPLI YaCOBOTO THITA
Dial Indicators.

Tlocrapasemetit B/O ,,CTaHKOMMIIOPT M3MEPHTENLHBIR
CTP)’I\IEHT oTan4yaeTrcH BBHICOKOM TOYHOCTHIO M CTBGMJH)HOCTI)}O

VIHAMKATOPBI AV TOPLEBLIX M3MEpeny
Dial Indicators for right angle measurements
VIHAMKATOPbI PhIYarKHbIE
Lever-gear Indicators .
IIPMHAJIEIKHOCTH K MHIAKATOPaM
Dial Indicator Accessories
TIprGop AnA MPOBEPKM M3Kennit Ha GneHme
Runout Checking Instrument

@ e
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HyTpoMepbl MHMKATOPHbIE
Inside Dial Gauges .
Tny®uHOMepPbI HHAMKATOPHbLIE
Dial Depth Gauges
Illranren3ydoMepnl
Gear Tooth Vernier Calipers

MU¥pOMETpPbI AJifl H3MEPEHNA AJIHIIbL ODLUEs HOPMaM 3yGuaThl

Declassified in Pal

Spur Gear Common Normal Length Measuring Micrometer Calipers

Yrnosble MePbI
Angle Gauges .

Vrsiomepbl YHYBEPCANbHLIE
Universal Bevel Protractors .. ..
VIONBHUKY JIEKAJbHbIE 1e/bHbIe
‘Todlmaker’s Bevel Edge Squares

YronbHMKM IOCKHME LejIbHbIE

Flat Solid Squares e

YTOIBHMKI ¢ LUMPOKMM OCHOBAHHENM
Wide-based Squares

JluHenkn CHHYCHbIE
Sine-Bars ..

VYpoBHM paMHbIe
Frame Levels

VpPoBHM CecapHble
Machinist’s Levels ..

JIuHeKM NeKallbHble CTalbHbIe
Toolmaker’s Straight Edges

JIvHeiKY NoBEPOYHbIe CTANbHBIE
Steel Straight Edges

JIviHeitKy roBEepOYHbIE YyryHHbIe
Cast Iron Straight Edges

Sanitized Col

KoJ1eC
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IIIIOCKOIMAPAJVIEJABHBIE KOHIEBBIE MEPBI JJIVIHBI
(OCT 85000-39)

GAUGE BLOCKS
(OST 85000-39)

KoH1eBbIe MEpBLI AJIMHBL U3TOTOBIIAIOTCH M3 BEICOKOKAYECTBEHHO XPOMM-
CTOJf MHCTPYMEHTAJIBHOM CTasu ¥ BbllyckanTca Habopamu (RoMImIexTami)
HECKOJNBKMX KJACCOB TOUHOCTIH.

KoHueBble Mephl AJIKHbLI LIMPOKO NPHMEHAITCA KaK B LI€XaX MeTajio-
ofpabaThIBAIONMX 3aBOZOB, TAK M B KOHTPOJLHO-M3MEPUTENbHBIX Jabopa-
TOPMAX.

B zaBucuMOCTM OT Kjlacca TOYHOCTHM OHM NPUMEHAIOTCA IJIA HACTPOMKM
YHMBEPCANbHBIX M3MEPUTEILHLIX MHCTPYMEHTOB Ha 3a/IaHHBIA pasMep Mpu
M3TOTOBJICHNMM MBHEINIT (CKOD perysmMpyeMbIX M T.IL), IIPM yCTAaHOBKE KOH-
TPOJILHBIX IPUBOPOB (MMHMMETPOR, ONTUMETPOB, M3MEPUTEIBHBIX MALINH
M MMKPOCKOIIOB, MHAMKATOPHLIX NMPuOOPOB ¥ T. IT.), AJIA HETIOCPEe/ICTBEHHBIX
M3MEpeHMit TpM M3TOTOBJIEHMI TTPUCIIOCODIeHIt, IITAMIIOB, & TaKXKe B KOH-

JIMHEeHKM yIIoBble TPEXIPaHHbLIE YYIyHHbIE
Cast Iron Trihedral Angle Straight Edges......
TIAWTh NOBEPOYHBIE M PA3METOUHbIE YYIyHible
Cast Iron Surface Plates for Inspection and Marking
TIpu3mbl OBEPOUHBIE M PA3METOYHbLIe
V-Blocks for Inspection and Marking
11Tads0oHbI paauycHble
Radius Gauges
IlIa6n0HBE! pe3nboBbie
Screw Pitch Gauges
TIPOBONOUKK ANA M3MEPEHHA Pe3bibl | a) Habop u3 87 wr., KuaccoB ToyHoeTH 0, 1, 2 u 3;
Thread Measuring Wires ... . . - S bl 6) mabop m3 42 mrT., kaaccos Townoety 0, 1, 2 u 3;
Kanubpbl raagkiie Heperyjiupyemsle (Ipook 1 cKoGb) A B) mabop u3 17 wmr., knaccos rousoers 1 u 2;
Non-Adjustable Plug and Snap Gauges. .. > )
CKOBbI perymupyemsie r) wHabop u3 9 wr., [+], kKmaccoB TounoctH 0, 1
Adjustable Limit Snap Gauges L e n) Habop u3 9 wr, [—], Kraccos Tounocri 0, 1
Ranubpot pe3bbosble HEPerynpyeMbie E ¢) mabop m3 8 wir., kaacco TouHoctu 0, 1, 2 u
Non-Adjustable Thread Gauges 21x) Mepa amaroit 1000 MM, kiaaccos Tounoct# 0, 1,
Konbua pe3ndoBbie Heperymipyemble
Non-Adjustable Thread Ring Gauges
Kannuopbl AnA KOHYCOB NHCTPYMEHTOR
Taper Plug and Ring Gauges ...
TpyGHbIe KOHYCHBIE KaJOphl
Taper Pipe Thread Gauges .

TPOJBHBIX naﬁopaTopnﬁx 1IpU NIPOBEPKe LEXOBBIX M3MEPUTEJIBHBIX VIHCTPY -
MEHTOB (MI’!KPOMETPOB, IITMXMacCcoB, rmaccamMeTpoB 1 T. ﬂ.).

Pasmeps! ceyeHMA KOHIEBBIX Mep:
JJIsL Mep C HOMMHAJBHBIM paszmepom no 10 ma . . . . . . 9X30 mm,
IJIsl Mep € HOMMHANBHBIM pasMepoM cBbmue 10 mm . . . . 9X35 mm.

Konuesble Mepbl AJIMHLI MOCTABJIAIOTCA B CHEIMANEHBIX JEPEBSIHHBIN
dyraapax ciemyormymi Habopamn:

These gauge blocks are made of high-quality chromium steel and are furnished
in sets of various accuracy grades.

The gauge blocks find wide application in machine shops of metal-working
plants, as well as in inspection department laboratories.
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According to their accuracy grades, gauge blocks are used to set universal i
measuring tools to a given dimension of the part to be manufactured (adjustable : Tpapatys Homumasbuele pasMepsl Kouraecrno
snap gauges, etc.); to set inspection instruments (mechanical and optical compar- ; s B B MM Ty
ators, measuring machines and microscopes, indicator instrumcats, etc.); foi direct b | Stepsinmm |
measurement when making fixtures and dies, as well as for checking measuring 0,005 1,005
tools (micrometers, passmeters, etc.) in inspection department laboratories. ] 0,01 | 1,01;1,02;1,03;1,04;

Nominal sizes in mm

Section dimensions of gauge blocks: 0,1 1,6;1,7;1,8;1,9
for nominal sizes up to and including 10 mm . - L 0,5 0,5;1; 1,5;2;
for nominal sizes above 10 mm PP 10 10; 20; 30; 40; ...

The gauge blocks are furnished in sets as follows in special wooden cases: i BauTabIe MEPBI | (. (. {5,
i 1151515
i Wear-blocks

a) set of 87 blocks, accuracy classes 0, 1, 2, and 3;
b) set of 42 blocks, accuracy classes 0, 1, 2, and 3;
set of 17 blocks, accuracy classes 1 and 2
set of 9 blocks, (+), accuracy classes 0, 1, and 2;

<)

d) HABOP M3 42 HITYK (MKII-42)

e) set of 9 blocks, (—), accuracy classes 0, 1, and 2; SET OF 42 GAUGE BLOCKS (MKP-42)
f)

g)

set of 8 blocks, accuracy classes 0, 1, 2, and 3;
gauge block 1000 mm in length, accuracy classes 0, 1, 2, and 3

VKOMI‘I.TleKTalIMﬂ HHGOPUB IJIOCKOMapaIeIbHbIX KOHUEBBIX MEp IJIMHbI
Gauge Block Sets
HABOP 13 87 LITYK (MKII-87)
SET OF 87 GAUGE BLOCKS (MKP-87)

Tpapauun HomuuanbHBIe paszMepb! KoauuecTso
B MM B MM WTYyK
Nominal sizes in mm Number of pieces

1,015 1,025 1,03; 1,045
DL ,2; 135 14

1; 25 3; 4

10; 20; 30; 40;

3aluiTHbIe MEepPbI 1. .
Wear-blocks 115 155 15
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HABOP M3 17 IITYK (MKII-17)
SET OF 17 GAUGE BLOCKS (MKP-17)

Tpapgarun
B MM
Steps in mm

HomuHANBHLIE Pa3sMepbLl
B MM
Nominal sizes in mm

KoumyecTso
WTYR
Number of pieces

0,005

0,405
0,41; 0,42; 0,43; 0,44; ..
0,3; 0,4; 0,5; 0,6;

HABOP M3 9 INTYK [+] (MKII-9)
SET OF 9 GAUGE BLOCKS [+] (MKP-9)

§ | Rosrept morumat.

V0P T T
20 kopopopepssbe Rl THp _ gpunb.
ponepinds:. ko 2
L0 ;00 30y 4, 00%ew
(205 s 4006m] 4,007 ;
ST 4008w} 4,007 ] 4,008 oy

| Poonocms dsromodienis. & neconan 400002

Tpapawn
B MM
Steps in mm

HomunalbHBIE Pa3sMepbl
B MM
Nominal sizes in mm

KomngecTso
wmryK
Number of picces

0,001

1,001; 1,002; 1,003;

9

HABOP M3 9 IITYK [—] (MKII-9A)
SET OF 9 GAUGE BLOCKS [—] (MKP-9A)

Tpapaumn
B MM
Steps in mm

HoMmuHalbHbIE Pa3Mepbl
B MM
Nominal sizes in mm

Kouanuecrso
WTYK
Number of pieces

0,001

0,991; 0,992; 0,993;.. ... .. 0,999

9

HABOP U3 8 WUTYK (MKII-8)
SET OF 8 GAUGE BLOCKS (MKP-8)

HomuHanbHbIE pasMepbl
B MM
Nominal sizes in mm

Kounnyecrso
wryK '

Number of pieces

125; 150; 175; 200; 250; 300; 400; 500

8

Opumeyvanne: Mepsl or 125 MM 1 Bblile M3TOTOBNMOTCH C OTBEPCTMAMM RIS
KDEIUICHNMA B CHIEUMANLHBIX CTAXKKAX,
Note : Gauge blocks 125 mm and above have holes for fastening in special clamps.

roved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4

Huxe B Tabauue IpUBEAEHBI KJIacChl TOYHOCTH ¥ COOTBETCTBYIOLME UM
TpesieIbHbBIC OTKJIOHEHNSA CPL?AVIHHO]Z JUIMHBI KOHLIEBBIX MEp 1 npeneapHbIe
OTKJIOHEHMA OT IJIOCKOIIapaJlIeIbHOCTH,

The table below indicates the accuracy classes and the corresponding tolerances
for the length and parallelism of the gauge blocks.

OTKIIOHEHUA B MMKDOHaX
Hommranbuere Tolerances in microns
pazmepsI

B MM

Knace 1 Knacc 2 Kunacce 3
Class 1 Class 2 Class 3

Kunacc 0

Class 0
Nominal sizes  |———
in mm A B A B A
+ + + + +
0,3—10 0,1 0,1 02 05
20, 30 i o1 | 02 | 06
40,50 | 0,12 07
60,70, 80 0,12 ]
90, 100 | 0,15 1 03
T 128, 150, 175 0,05 |
T200, 250 02 T 04
" 300 ” "oz | 04
400 T 025 0,5
500 R 0,25 ]
1000 \ 2 |03 0,6

A — Tipe/ierIbHBle OTKJIOHEHMS, CPeIVHHOM JIMHEL,
B — npe/ieIbHble OTKJIOHEHMA OT IJI0CKONAPaLIebHOCTA.

A — tolerances for length,
B — tolerances for parallelism and flatness.

TIpu 3akase HEOBXOAMMO yKa3blBaTh HauMeHoBaHue Habopa u xKiace
TOYHOCTHM, HANpUMep:
,»JImockonapasuieabHble’ KOHIEBbIE Mepbl JAIMHBL

Ha6op u3 42 wmryx, krace 1.

When ordering, please state designation of set and accuracy class, for example:
“Gauge blocks. Set of 42, class 1.”
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NPUHAJIEZKHOCTH K IVIOCKONIAPAJIIEJIbHBIM KOHUEBLIM
MEPAM JJINTHBI
(TOCT 4119-49)

GAUGE BLOCK ACGESSORIES
(GOST 4119-49)

~  Jlna ynoBersa N0sI30BaHNMA IUIOCKONAPAJJIeNbHBIMI KOHLEBBIMU MepamMu
JUIMHBI BBITYCKAKOTCA ClIELMalbHbIE TIPMHANJIEHHOCTH Pa3IMyHbIX Hab0opos.
TIpy TOMOLIM STUX NPMHALJIEIHOCTEH BOZMOXKHO 3aKpemuTh HabpaHHbIE

B ONOKM MepBI JUIMHBI, TO3BOJIAIONNE yAOOHO MONB30BATHCA MMM TNPU M3-
MepeHMM (M3MepyTesibHble HAOOpBI) M NpyU  MPOBEAEHMM PA3METOYHBIX

pabor (pazmeTo4HbUI Habop). .

CrienmasibHble MPUHAATIEIKHOCTH TAKIKE HEOBXOAMMBI TIpH NPUMEHEHIMM
KPYIHBIX MEp AMMHBI 1A M3MepeHns pazmepor 10 2000 mm 1 Hosee.

HpMHaZ(ﬂe}KHOCTM K H.HOCKOHapaﬂﬂe.ﬂbeIl\’l KOHIEBbIM ME}paM JITMHBI
ITOCTaBJIAKOTCA B ClHEUMATIbHbLIX q)yT.TIﬁpﬂ( CTIeIYTOLLIM MU Ha6opay\m:

a) Habop WM3MEepPUTENBbHBI! NOMHBIT — [Jis M3MEPeHMSA HAPVIKHBLIX U
BHYTPEHHMX pasMepoB mo 330 mM;

0) HaBop W3MEPHUTENBHBIA MaNBLi -— agA M3MEPEHUA HaPYKHBIX
BHYTPEHHMX pazmepos 7o 210 mwm;

B) HaGOp [OMOJHMUTENBHBII PasMeTOUHbIA — I Pa3MeTOYHBIX pabor
COBMECTHO C TIOJIHBIM VUJIV MaJIBIM M3MepuTeNbHBIMY Habopamu;

1) Habop [uIA Mep C OTBEPCTHAMIM — IS U3MEpPEHNA OOJIBIIMX Pa3MepPOB
mo 1500 MM mpu meronb3oBaHyy HaBopa mep mumHOM mo 500 mm, ¥ 70
2000 mv 1 Gostee npy MCIIONB30BAHNK Mep AuHOM 1000 myr.

Ha BepxueM pucyHKe II0Kas3aH I[PUMEp YCTAHOBKYM Mep MJMHBL C IO~
MOLIBIO M3MEPUTENLHOrO Habopa Ha pasmep 245 Mm, a Ha HUKHEM PHUCYHKe
MpYMEp yCTaHOBKM MEp JJIMHBI C TIOMOIbIO Habopa /A MEp ¢ OTBEPCTMAMI
Ha pasmep 1470 mm.

i 248 o]
I ‘

5
u—l— 100 —i = 601
9]

I
7 -6 g|==

; T
00— 00— 2 30059

Various accessory sets are furnished to facilitate the use of gauge blocks.

By means of these accessories, combinations of gauge blocks, built up to a desired
dimension, can be clamped for handling convenience (measuring accessory sets).

Other accessories facilitate the use of gauge block combinations in layout work
(layout accessory set). X

Special attachments are also required when using large size gauge blocks for
measuring lengths up to 2000 mm and above.

Gauge block accessories are furnished in special cases in sets as follows:

a) complete measuring accessory set — for measuring external and internal
dimensions up to 330 mm;

b) small measuring accessory set — for measuring external and internal dimen-
sions up to 210 mm;

c) auxiliary layout accessory set — to be used in conjunction with either the com-
plete or small measuring accessory sets;

d) accessory set for gauge blocks with clamping holes — for measuring large dimen-
sions up to 1500 mm when using gauge blocks up to 500 mm in length, and up to
2000 mm and above when using gauge blocks 1000 mm in length.

The top figure shows, as an example, a 245 mm built up gauge, clamped by means
of the measuring accessory set, while the botton figure shows a combination of gauge
blocks built up to 1470 mm by means of the accessory set for gauge blocks with
clamping holes.
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KommuexTanus HaGopos . : Accessory Sets

KonmaecTBo geraneit Quantity

M 0] el e
HanMeHoBaune Aeraneil. Habop Habop I\OI:::EHXXDH- nabop Accessories included . Complete Small Auxiliary Set for

Z - B i H i i uge
COAEPIALMXCA B KOMIIICKTE HIMEPH - | VBMEDH= | oy g | A MED € : in the set measuring | measuring | layout gaug
TEJBHBIA OTBEPCTH- set set blocks
TENBHBIN | TEIBH asMeTow |
P 1 AMI with holes
HBIN |
{ —
1 -

TIONHBIH Manblit

{ Holder 60 mm

S ! 110 mm

Jepxaska 210 mm 1 1 - ~ 210 mm
1

330 mm
~ OcHOBaHME - . g Foot block

Jlepkaska 76707 MM
_ Jiepwassa 110

Hepxaska 33()V1}1w1

IInockonapasiesbHbIe

Flat jaws h=10 mm
GoxoBkyt h = 10 Mm

Papnycuble G0KOBUKY h = MM

Rounded jaws h= 2 mm

- g = 5 mm

Pammycnble 6okoBukm h = 5 mm e

—_— h=10 mm
Papnuycubie GoKoBUKY h MM g
TajuycHbte BAEM = h=15 mm

h=20 mm

kit h = -
amycHble 60KoBuKyM h = 20 mm - .
ULy CHbIS DO - Center point

Scriber
YepruibHbll GOKOBUK

PR - - e Trihedral straight edge 175 mm
| Tpexrparuan nuseliia 175 wr | :

HTPOBOH BOKOBUK

" Clamping devices

CramRu

: Clamping pads
- Cyxapy 3amuMebie S - - Wear-blocks 100 mm
SBammrabte Mepsr 100 M |-

Measuring Range with Holders

TIpenesst u3mepermii 1epKaBox Measuring range for external
dimensions in mm

. Designation of holder
TIpezentel M3MEPEHMIT HAPY K HbIX

HanMenoBaHye fepaBoK Pa3sMepoB B MM

lower limit | upper limit _

0

HUAHMIT BEpPXHMIT Holder 60 mm

Tepaanka 60 wxt 0 60 ¢ , 110 mm

50
100
200

125 1500 and above

|
Heprasra 110 s 50 110 : ) 210 mm |
]
|

Jepsmaa 210 100 a0 1 330 mm

Jlepxarka 330 mm 200 330 Clamping device

CTAKKM 125 1500 1 6onee

Note: For internal measurement the above ranges should be increased by the sum of the

. sizes of the pair of jaws used.
NMpumeuanue: IIpi U3MEPEHMM BHYTPEHHIX DPA3MEPOB YKA3aHHbLIE NPEACbL

M3MEPeHHA YBeMMUYMBAIOTCA Ha BEAMUMHY Maphl M3MCPHTENBHBIX Iy0OK NPUMCHACMBIX . . )
BOKOBMKOB. = When ordering, please state designation of set, for example:

“Gauge block accessories.

; : »
TIpu 3aKase HeOOXOIMMO yKa3blBaTh HauMeHOBaHMe HaGopa, HATPUMED: Small measuring accessory set.
,» JIPMHAZTIEXKHOCTM K IUIOCKOTIAPAJIIETbHEIM KOHLEBbIM MepaM /JJIMHbL.

Habop mamepurensublii Manbli

PTR—————— )

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP82-00040R000100200003-4



Declassified in Part - Sanitized C

IyXIBL
(TOCT 882-41)

THICKNESS GAUGES
(GOST 882-41)

- II;acTyHBI IIYIIOB U3rOTOBJIAIOTCA U3 CBETJIONONMMPOBAHHON VHCTDYMEH -
TAJBHOJ CTAJA C BPEMEHHBIM CONPOTUBIIEHNMEM Pa3PBIBY: :

He menee 170 xr/mm® zma pasmepos n0 0,5 MM u
He MmeHee 70 Kr/Mm® A, pasMepoB cBpmue 0,5 MM.
JvHa TIIaCTHH II[yTI0B

H.Iyn-bk M3TOTOBJAIOTCH T pa3iMuHbIX ‘HabopoB, Kiaccos ToyHocTn 1 1 2.
KOHCTPYRLUM# HAGOPOB II03BOJIAET, B CIydae TOJOMKM VU M3HOCA KakOii~
7100 IINACTUHKY, JIETKO. IIPOM3BOIUTE 3aMeHy JII000M IJTaCTHHKI.

- OrxenbHbIE TUIACTYHKIN IIYIIOB M3TOTOBJIAIOTCA TI0 ocoboMy 3aKasy.

Thickness gauge leaves are made of polished tool steel having a tensile strength of:

not less than 170 kg per sq. mm for sizes up to. 0.5 mm and
not less than 70 kg per sq. mm for sizes above 0.5 mm.
Length of leaves 100 mm. B
Thickness gauges are furnished in 7 different sets for accuracy classes | and 2.

The design of the set permits easy replacement of any leaf that has been broken
or worn,

Indmdual thickness gauge leaves: can! be furnished on specnal order.

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP 0040R000100200003-4

: Haﬁb b1 uiynox 5
“Thickness Gauge Sets.

KonnuecTso|
TUTACTHE B
Habope
Set. No. Number; of

leaves in'set

3 ToJHa. IIIACTUH, LYTIOB
Ne mabopa B MM i

Thickness of leaves

KJ1acesl TOUHOCTI 1 COOTBETCTBYIOIE 1M TIpe/iedibHble OTKIOHEHNA 110
TOJIIMHE TLIACTYH IIyTIOB. 4 : :

Accuracy classes and corresponding tolerances on thickniess of thickness gauge
leaves. :

HomuHanbHbIe pasMepbl MAACTHH JomnycKaemble: OTKJIOHEHMA
LIYTOB. B MM B MM

Nominal leaf size in mm Accuracy of leaves in mm

or’ Ao e ‘Knace.1 knacc2
above : to and incl. class | : class 2

0,03 : 0,06 e 40005 L Yoo
007 0,10 ¢ £0008° |0 Foo

it : 015 40,008, 10012
0207 0 + 0,009 0014
e 05 Lo o7

i 08 1002

085 . 1,0 ) +0,025

an( 3BKHSE ‘HeoOX0aMMO: YKa3bIBaATH HaMMeHOBaHKE Homep Haﬁopa n
KJacc TOYHOCTH LLIyl'IOB HanpyuMmep.

»IymeL Haéop Ne 4, Knacc )

When ordering; please state de51gnanon, set. numbcr and accuracy class of the 7

thickness gauges, for example:

“Thickness gauges Set No. ‘4, class‘Z."
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VI3MEPUTEJBHBIE METAJIVYECKHE JIMHEVKN
(IOCT 427-41)

STEEL MEASURING RULES
(GOST 427-41)

JIvHe KM M3TOTOBIAIOTCA ¢ NpeAenamy u3mepernsa 150, 300, 500, 750 u
1000 MM ¢ teHoi feseHusa 1 M.

These rules are furnished to measure up to 150, 300, 500, 750 and 1000 mm
with 1 mm scale divisions.

IlpenenbHbBIe MOTPEIITHOCTH JIMHEEK Ha BCEii AiuHe:

Accuracy of rules over full length:

Pasmep JMHEEK B MM !
Size of rules in mm |

IlpesienpHad MOrPELIHOCTs B MM

+01 40,15 | £0,8 | +£0,2

Accuracy in mm

IIpu 3axase HeOGXOHUMO yKa3LIBATE HAMMEHOBAHME i PA3Mep JIMHEIKH,
HarpuMep:

»JIMHeiTKa u3MepuTenbHan Merammrdeckas 500 mm.

When ordering, please state designation and size of rule, for example:

“Steel measuring rule, 500 mm.”

YCATOYHBIE JTVHENKN
(110 HOpMasyM 3aBOZA-M3rOTOBUTEJIA)

SHRINK RULES
(acc. to Maker’s Standard)

YcanovHble JIMHEeIRM npexHasHa4veHb] A M3MEPeHNA Pa3MepoB MOZ(eJIe]}'I
JINTBhA ¥ M3rOTOBJIAIOTCA [JIS CJeAyOIMX KOB@]Q)V!LU/IGHTOB ycazkm:

Shrink rules are furnished to measure pattern dimensions for castings having the
following shrinkage:

Koadpunment yeankn 8 %

L1
Shrinkage in % /2

Ile: enenns
lena genesns B M 1,01 1,015 1,02

Rule graduations in mm

* JInmeitkn ans xoscbdoyuuenTa ycagku 1% %o M3roTOBIAIOTCA MO 0COBOMY 3aKasy.
* Rules for a shrinkage of 1/,% are furnished on special order.

JluHeltkyu uaroTopaAioTes amuuHoi 500 m 1000 M.

Shrink rules are made in 500 and 1000 mm lengths.

IlpesesbHbIE IMOTPELIHOCTY JIMHEEK HA BCejt JumHe:

Accuracy of rules over full length:

Pasmep JuHeek B MM
Size of rules in mm

IpenenbHad MOTPENIHOCTL B MM

+0,15 +0,2

Accuracy in mm

Ilpu 3axaze HEOOXOAMMO yKa3hIBATH HAMMEHOBAHME, PasMep JMHEHKN u
KO9((pUIMEHT yCaJ Ky, HATpuMep:
,Jluueiika ycagounas 500 mm, 2 %.%

When ordering, please state designation, size of rule and shrinkage, for example:
“Shrink rule, 500 mm, 2 %."”
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INTAHTEHIIPKY JIL
(IOCT 166-51)
VERNIER CALIPERS
(GOST 166-51)

UI'L'aHreHunpxynM ABIAIOTCH HanboJree pacnpocTpaHeHHbIM YHMBepCannL-
HBbIM H3MepnTeJIbHbIM VIHCTPYMEHTOM, TIPYMMEHAECMBIM: 1A npomepa Ha-
PYXHBIX ¥ BHYTPEHHMX DasMEpOB XeTaseil.

IHTaHI‘@HL!MpKyJIVl BBIITYCKAXOTCA C BeNMYMHOM OTcyerTa 110 HOHUYCY B
0,1; 0,05 u-0,02 mm.

IIranrenumpkynu ¢ BepxHuM upenenom uameperna 125, 150 u 200 mm
ABJIAIOTCA HauboJIee PacIpOCTPAHEHHBIMIA.

. Mlranrenumuprymn 125 MM uveror rry6uBOMepHyI0 JIMHENKY U1 IpomMepa
riy6uMHBI OTBEpCTHIt B ZeTasNAX.

Tpn momoupr cnewpanshbix  pasmerounsix ry0OK LUTAHICHLMPKY I
AAI0T BOSMOMHOCTE HE TOJIBKO M3MEPATH, HO M PAa3MeyaTh HETAIL.

IlranreHumprym ¢ BepxXHUM npefesiom uamepenns 500 MM M Belwe He
MMEIOT pasMeTOYHBIX Iy6OK M /1A IPMMEHEHUA Ha PasMeTKe CHABKAIOTCH
CHCLMATLHBIM  Pa3METOMHBIM yCTPOCTBOM, KOTOpOE IOCTABIACICA 110
ocoBomy 3axasy. ’

Vernier calipers are the most widely used universal tool for measuring external
and internal dimensions.

These calipers are made with verniers reading to 0.1, 0.05 or 0.02 mm.

Vernier calipers having a measuring range of 125, 150 and 200 mm are most
widely used.

The 125 mm vernier calipers are provided with a depth gauge for measuring
the depth of holes.

By means of special jaws, vernier calipers can be used for layout operations as
well as for measurement.

Vernier calipers for measuring up to 500 mm and above are not madewith layout
jaws, but can be furnished with a special layout device, on special order.

IIranrenyupkyns ¢ Ty GMHOMEDOM ¢ HemOXBMAKHBIM HOHMY COM

@
S

Tlpenenst uamepenna B My .. ... -

Lena genenus mxamsr IUTAHIM B MM.

Bemtuuna orcyera mo HOHMYCY B MM

Esurer usmepurensunix Ty6ok pia HapY>KHbIX
Ipenensuas TIOTPeNIHOCTE IITAHTEHIIMPKYIIA B MM . ...
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Vernier Calipers with Depth Gauge

Measuring range in mm ......,
Scale divisions on the bar in mm

Vernier scale readings in mm

Depth of jaws for external measurements in mm
Accuracy of caliper in mm ..

Iranrenmmprymn ¢ ABYCTOPOHHUMMU ryGKAMM JJIA HAPYIKHBIX
¥ BHYTPEHHMX M3MEPCHMIA M pa3sMeTKu

A. OBJErYEHHOTO THIIA

TTpenens M3MEPEHMA B MM +......
Hena AeieHns MKANLI WTAEIM B MM

Bemunna orcuera mo momnycy B v - . . 0,02y 0,05
Bobuier usmepnrensuuix ryGok B MM 45

0—150; 0—200
. 1

TPV BeMYMHE OTCYETa MO HoHMycy 0,02 mm
TPV BEJBIMMHE OTCYETa N0 Homuycy. 0,05 mm

B. TAZKEIOIC THIA

Ipenens: M3vMepeHns B MM . 0—200; 0—300
IIena neneHus wWTaHTM B MM .. “ied K 1
Bemrunaa orcuera o HOHILYCY B MM . . 0,02yt 0,05
BbUIeT M3MEepPUTeNBHBIX ry6oK B MM .....
TIpeAensHas NOrPeMHOCT IUTAHTHIMPKY A B MM:

TIpY BEJYMHE OTCHETA I10 HOHMYCY 0,02 MM

OpM BEMMUMHE OTCYETa 1Mo HoHmycy 0,05 M ..

Vernier Calipers with Double - Ended Jaws for Internal and External
Measurement and Layout Operations

A. LIGHT DUTY TYPE
0—150; 0—200

Scale divisions on the bar in mm . e . . 1
Vernier scale readings in mm ..., . . ... 0.02 or 0.05
Depth of jaws in mm .......... . . . 45
Accuracy of caliper in mm:

with vernier scale readings to 0.02 mm .... . . .. + 0.02

with vernier scale readings to 0.05 mm ... . . 4005

Measuring range in mm
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B. HEAVY DUTY TYPES

. Measuring range in mm . 0—200; 0—300
Scale divisions on the bar in mm 1
Vernier scale readings in mm .
Depth of jaws in mm
Accuracy of caliper in mm:

with vernier scale rcadings to 0.02 mm

with vernier scale readings to 0.05 mm

0.02 or 0.05
60

4 0.02
4+ 0.05

LLTaHreHnMpKYIM ¢ OHOCTOPOH HUNMIL ryGKamMu A1 HapYHHBIX

¥ BHYTPEHHBIX pzmepeHmit

Vernier Calipers with Single-Ended Jaws for
External and Internal Measurements

e s T 1
o o 30 P ST
B - e
wou' R CURRRRRLE)
S aivhbbi s

OCHOBHDBIE JAHHDBIE
SPECIFICATIONS

Tpenenbuan
[OTPELHOCTh
LITAHTEHIMPKYJIH
B MM

Benuuuua oT-
cyeTa Mo HOHMYCY
B MM

| Bourer n3mepi-
TeNBHBIX TYOOK
B MM

Ilpefienbl M3MEepPeHna
B MM

Measuring range in mm

o ———| Depth of jaws
Bep).(uvm in mm |

| maximum |
60 l 0,05
80

80

100

100

Vernier scale
reading
in mm

Accuracy of calipers

HMAKHM
| in mm

 minimum

Tlo ocoBomy 3aKasy K LUITAHTEHLMPKYJAM C BepXHUM [PEAeJIoM #3-
meperns or 500 zo 2000 MM M3rOTOBJIAIOTCSH CIIENMANBHBIC pa3mMeTouHbIE
yCTpoiicTBa.

TIpu 3aKase ITAHrEHIMPKY el HeOGXOAMMO YKa3blBaTe TUM LITaHreH=
LMPKYJIA, ero pasMep ¥ BEeNUIAHY orcuera 0 HOHMYyCY, HANpyUMep:

, IlTasreHIMpKy b ¢ TryOiHOMEPOM 125 MM
,, LI TaHreHLMPKY b obneryensoro Tama 200 MM ¢ OTCHETOM MO
gounycy 0,05 Mm.
JJITanrenumpkynb 800 MM ¢ PasMETOUHBIM yCTPOACTBOM.

Special layout devices for vernier calipers with measuring range from 500 to
2000 mm are furnished on special order.

‘When ordering vernier calipers, please state type, size and vernier scale readings,
for example:

“Vernier caliper with depth gauge, 125 mm.”
«Vernier caliper, light duty type, 200 mm with vernier scale readings to 0.05 mm.”
“Vernier caliper 800 mm with layout device.”

oved for Release 2012/06/1
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IITAHTEHPEICMACCBHI
(TOCT 164-52)
VERNIER HEIGHT GAUGES
(GOST 164-52)

1IIrasreHpeiicMacchbl npeAHasHAueHbL AT
pé\SMCTKVl n Ans MSMGPCHMH llt"l‘aﬂel?l.

Vernier height gauges ‘are used for layout
operations and for the measurement of dimensions.

OCHOBHBIE JTAHHBIE
SPECIFICATIONS

TIpefeinl mmepcx—wm‘\ BenuuuHa \ IpenenbHad \ ‘HamMenblumii |Bec 0OCHOBAHMA
B MM orcyera 10 MOTPENIHOCTh |BBLIET M3MEpH- Xr

. HOHUYCY LITaHTeHpelC- |TeITBHOM HOKKI
Measuring range B MM Macca B MM B MM

(e menee)

Minimum length| Minimum
lof measuring jaw\ weight of base
in K

in mm i

Accuracy
of gauge
in mm

Vernier scale
readings |
in mm 1

S
minimum gmaxxmu)n-L pmm |
o +0,02
+0,05
T
+0,1
e

200
300
500

800 ol N

B xomruiexTe ¢ KaxAbIM MTBHFGHPE%CME\CCOM TI0CTaBJIAOTCAL

a) M3MEpHUTENIbHAA HONKKA,

6) pasMeTO4YHas HOXKKA,

B) feprKaBKa AJA 3AKPEIICHNA HOMXKEK.
K radrespeifemaccy ¢ TpeAemami nameperns 0—200 MM AOHOTHI-
TCNBHO npymaraercﬂ crnenMaibHag AEP}KBBKB c BlﬂCOTHD[‘/’I HO)KKO;I pity 628
M3MEpEHVA BBICOT B Y3KMX Iasax ¥ OTBEPCTUAX.

TIpn 3aKase HEOOXOMMO yKa3bIBaTh HAMMEHOBAHME M BepxHMiT Tpeaes
M3MepeHys LITaHrenpericmacea, HATIPUMeEp:

,JllTanreHpeitcmace 300 M.

Decl: i - i
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A vernier height gauge set comprises:
a) a measuring jaw,
b) a marker,
¢) a holder for fastening the jaw or marker
The vernier height gauge having a 0—200 mm
measuring range is additionally furnished with a
special holder and height jaw for height measurements
in narrow slots or in holes.
When ordering, please state designation and maxi-
mum size of range of gauge, for example:

«Vernier height gauge, 300 mm.”

IITAHTEHIIYBUHOMEPSI C HOHIYCOM
(TOCT 162-41)
VERNIER DEPTH GAUGES
(GOST 162-41)

IITaureHrLy 6HOMEPBL npesHa3HAYeHbL AT
naMepeHVia TILyOMHED oTBEpCTMIL, MA30B M T. I

Vernier depth gauges are used for measuring the
depths of holes, slots, etc.

OCHOBHBIE JTAHIIBIE
SPECIFICATIONS

TIpepensHas [Orpei-
HOCTH LLITAHTCHTIYOHHO-
Mepa B MM

BepxHuuit npeiesn BenuuuHa OTCHETA
u3MepeHus 10 HOHMYCY
B MM B MM
Maximum size of range Vernier scale readings
in mm in mm

Accuracy of gauge

Tlpy 3axase HEODXOAMMO YKA3bIBATh HAMMCHOBAHME 1 BepxHMi npefel
M3MepeHus LITaHreHIJTyGuHOMepa, HapyuMep:
Jltanrenry6usomep 300 mm.

When ordering, please state designation and maximum size of range of depth
gauge, for example: ’

“Vernier depth gauge, 300 mm.”

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP 0040R000100200003-4

MMUKPOMETPBI C IEHOV JEJEHW 0,01 MM
(OCT HKTM 20 027)

MICROMETER CALIPERS WITH READINGS TO 0.01.mm
(OST NKTM 20027)

MuKpPOMETPBbI HITOTOBIAIOTCH ABYX TUIIOB:
a) ¢ KEeCTKOM M3MepUTEIbHOM TATKOV (BePXHMI pUCYHOK) € Tpejesamut
uzMepeHud Ao 975 —300 MM, KJIacCOB TOUHOCTH 0,1m2;
6) c repecTaBHolM M3MEPUTENTBHON LATKOM (HMKHMI PUCYHOK) C IIpeAesIamit
M3MEPEHNs 0T 300—400 MM 710 900—1000 MM, KJ1acCOB TOYHOCTI 0,1m2.

VI3MEPUTETIBHOE MABJICHUAE « - v v ve v . . 500—900 r.

Micrometer calipers are furnished in two types:

a) with non-adjustable anvil (top figure), measuring range up to 275—300 mm,
in accuracy classes 0, 1 and 2;

b) with adjustable anvil (bottom figure), measuring range from 300—400 mm
to 900—1000 mm, in accuracy classes 0, 1 and 2.

Measuring pressure . . 500—900 grams.

Declassified i - i
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WEHRBHEET

P TET LTSS MHUKPOMETPBI PBIYAZKHBIE
PECIFTCLTTONES

(TOCT 4381-48)

INDICATING MICROMETERS.
(GOST 4381-48)

MuKpOMETpbI PBIMaykHbIE M3TOTOBJIAIOTCA ABYX pasMepos:
a) ¢ npemesoM M3MepeHMs 0—25 I,
6) ¢ mpemesoM M3MEepeHud 25—50 MM,
OCHOBHBIE JAHHBIE

Ilena pesieHnsl HOHIYCHOrO Bapabana B MM
Ilena aeseHMua IIKajbl B MM
TIpeses M3MEPeHMA T10 LIKaJIe B MM
V3MepHTENsHOR JABNEHNE B T - -
IIpesenbHaA NOrPEIIHOCTE B MM:
a) B Tpesenax BCEro MHTepBaja M3MepeHud:
1M

6) B npeaenax OTCYETHO
B) BapMauMs MOKA3AHMIT
IitaMerp M3MEPUTENbHBIX MATOK B MM

MuKpOMETpLI C IPEAEOM M3MEPEHMST 25—50 MM cHab}KarTCA yCTaHO-
BOYHOI MEpOit PasMepoM 25 MM. .
TIpy 3aKa3e HeOGXOANMO YKa3bIBATh HAMMEHOBAHME J1 IPE/IE M3MepeHnA
MMKPOMETPA, HarpuMep:
 Muxpomerp poraasubli 25—50 M.

Indicating micrometers are furnished in two sizes:
a) with measuring range 0—25 mm,
b) with measuring range 25—50 mm.
SPECIFICATIONS
Thimble divisions in mm ...
Dial scale divisions in mm .
Measuring range on scale in mm .
Measuring pressure in grams 300—500
Accuracy in mm:
2) over full measuring range:
=+ 0.003
25—50 mm  ........ . . . . +0.004
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OCHOBHDIE JAHHBIE
SPECIFICATIONS

IlpesesbHbIe [TOTPELIHOCTH Ilena pene- Pa3smep
TIpenemst MUKDOMETPOB B MM HMA HOHMYC- | YCTaHOBON-
y3MepeHus Accuracy in mm 1oro Gapa- HBIX MEp
MM — Gana B MM B MM
Measuring range xmace 0 i xnace 1 xaace 2 Micrometer Size of
i class 0 class 1 class 2 readings master gauges
I in mm in mm

0,002 0,004
0,002 | 0004
70,004
0,004 |

7200225 0,0035
— 0 )
[ 2s0—ers

3255375

" 400—500 of | o002 425; 475

~ 500—600 0 o, " 525; 575
600—700 B 625; 675
700—800 0,0 725; 775

800—900 00 T ) 825; 875 |

900—1000 0,02 o " 925; 975

HpM 3akase HEOGXOL{VXMO yKasplBaTh HauMeHOBaHMe, Npene U3MepPeHnsl

M KJIaCC TOYHOCTM MMKPOMETpa, HarpuMep:
s Muxpomerp ¢ 1enoit generna 0,01 My, nTpeaes n3MepeHna
50—75 MM, kmace 1.
When ordering please state designation, measuring range and accuracy class of
micrometer calipers, for example:

“Micrometer calipers with reading to 0.01 mm, range 50—75 mm, class 1.”

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP 0040R000100200003-4

MUKPOMETPHI PRIYAZKHBIE
(TOCT 4381-48)

INDICATING MICROMETERS
(GOST 4381-48)

MyKpOMeTpPBI PhIMazKHbIe M3TOTOBIAIOTCA NBYX pasMepos:
a) ¢ mpejeyoM M3MEPeHMA 0—25 MM,
6) ¢ rpejesoM M3MEpeHNuI 25—50 MM.
OCHOBHBIE JAHHBIE

1lena jesenns HoHmycHoro Gapabana B MM ... NN S 0,01
Llena aeneHyA IIKAnbl B MM .- . 0,002
TIpenen M3MePeHNs 10 IUKAJe B MM ..« e . L 40,02
VI3MEepUTENIBHOE JaBNeHKUEe B T A 300—500
IIpeAenbHas MOrPELLHOCTL B MM:

a) B TIpeAienax BCEro MHTepBasla M3MEepPeHus:

25—50 My
6) B rpeAesax OTCYETHON LIKAJbI
B) BapMauua MoxaszaHuit

JnaMerp M3MEPUTENBHBIX MATOK B MM

MukpOMeTpEI € NPeAesOM M3MEepeHNM: 25—50 MM cHaGxKaoTCA YCTaHO-
BOYHOIT MEPOii pasMepoM 25 MM.
TIpy 3aKaze HeOOXOMMMO YKA3BIBATE HAVMEHOBAKME M TIPEACH MSMEPEHN
MHKPOMETPa, HaTnpuMmep:
, Mukpomerp phruaskubii 25—50 M.

Indicating micrometers are furnished in two sizes:
a) with measuring range 0—25 mm,
b) with measuring range 25—50 mm.

SPECIFICATIONS
Thimble divisions in mm .. 0.01
Dial scale divisions in mim . . 0002
Mecasuring range on scale in mm .. .4 002
Measuring pressure in grams . 300—500
Accuracy in mm:
2) over full measuring range:
0—25 mm ... ... 40003
2550 mm . ... 0004
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b) over range of dial scale . .. = 0.00t

¢) variation in readings ... : . -+ 0.0005

Diameter of measuring anvils in mm 8

“* Micrometers of the 25—50 mm range are furnished with a 25 mm master gauge

When ordering, please state designation and measuring range of micrometer,
for example: “Indicating micrometer, 25—50 mm."”

MMKPOMETPBI CO BCTABKAMM VI USMEPEHUSA PE3bBbI

(I'OCT 4380-48)

SCREW THREAD MICROMETER CALIPERS
(GOST 4380-48)

‘MVIKpOMepr‘[ M3rOTOBJIAIOTCA C Opepenamy u3mepewnst or 0-—25 1o
325350 MM ¥ IpeHA3HAYEHBI [ M3MEPEeHNA CPeHero uamerpa MeTps-
_yeckux pesnb ¢ yriom mpoduna 60°, a Takxe MOAMOBBIX M TPYOHBIX
Ppess6 ¢ yrarom mipochyara’ 557 k

MuKPOMETPEI IIOCTABIAKTCA ¢ HAGOPOM BCTABOK AJIA M3MEPEHMA MeTpy-
weckux pesnd ¥ ¢ YCTAHOBOYHO} Mepoit (¢ yriom npoduas 60°), coorseT-
CTBYIOLIE} HMKHEMY IIpefely M3MepeHus AAaHHBIM MMKPOMETPOM.

OrnembHO 1I0 3aKa3y MOCTABJIAIOTCA:
a) 3allacHbIe BCTABKM AJIA METPUYECKMX Pe3nl;
6) BCTABKM [T MIOAMOBBIX M TPYGHBIX pesnb;
B) YCTaHOBOYHKIE MepBI ¢ yrioMm mpodpmas 55°.

These micrometers are furnished in measuring ranges from 0—25 to 325—350 mm
and are used for measuring the pitch diameters of Metric threads having a60° angle
of thread, as well as of English and Pipe threads having a 55° angle of thread.

AV

Screw thread micrometer calipers are furnished with a set of inserts for measuring
Metric screw threads and with a master gauge (60° angle of thread) corresponding
to the minimum size of the micrometer measuring range.

The following accessories can be furnished on special order:
a) spare inserts for Metric threads;
b) inserts for English and Pipe threads;
c) master gauges for a 55° angle of thread.

OCHOBHBIE JAHHBIE
SPECIFICATIONS

Ko. nap |llena peseHMsA HOHM~

0

BCTaBOK ycHoro 6apabana B MM

Measuring range Screw_thread Pairs of Micrometer- readings
in mm pitch in mm inserts in.mm

TIpenenst ar
B pe3sb B MM

025 0,4—4,5
2550
5075

[SIESIESE Y IR NSNS N G P P

L

0,6—4,5

T100—125
125150

200—225
225250
"2s0—275
275300

" 300—325
325350

N

NPEXEJBHBIE NOrPEIIHOCTM MWMKPOMETPOB
CO BCTABKAMM IIPM IIPOBEPKE MX II0 ATTECTOBAHHBIM KAJMBPAM

ACCURACY OF MICROMETERS WHEN CHECKED TO
CERTIFIED GAUGES

IIpesens! M3MEPEHMs MIUKPOMETPOB B MM

IIIar MeTpHdYecKo Upeno murox | Micrometer mea

pe3sbbl B MM Ha 17 7i0itMoBoIt | 25—50
Pitch of pe3sGet !

Metric thread Threads per inch

of- English thread

[ '50—75; [ 125-150;

| 100—125 | 175—200

TlpeaenbHbIE MOTPELIHOCTM B MM
Accuracy in mm

0,01 0,013 —
001 | 0,013 0015
0,012 5 | 0017
0,015 0,02

o018 | o0 |
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BCTABKYM K MUKPOMETPAM JJIST M3MEPEHMSA PE3BBDLI
INSERTS FOR SCREW THREAD MICROMETER CALIPERS

Jast J0iiMoBOI 1 TPYBHOI pesnd
¢ yrmom ripochuna 55

For 55-degree English and Pipe threads

‘= A MEeTpUUecKoii pe3nlbl ¢ yrnom ‘
npodunst 60°©

For 60-degree Metric thread

- N Yucno umTok ma 17
° BC;"“EOK H3MEPAEMOIT pe3nbnt
Insert No. Threads per inch
T 28-24
| 20—16
i 14—11
|
|
|
|
i

. Iilar u3amepsaemMoit pesbint
‘Ne BCTaBOK }; MM E

:
Insert No. Pitch of thread in mm

10—8
7—5
4,5—3

|
|
|
i

Tpu 3aKaze MUKPOMETPOB HEODXOAMMO yKa3blBaTh HaMMEHOBaHME 1
Ipefen U3MepeHnA MUKPOMeTpa, HarpyuMep:
,»MMKpOMeTp co BeTaBKaMM A M3MEPEHMA pe3bbbl 75—100 mm™,
a Ipn 3aKase BCTABOK —— HAMMEHOBAHME M HOMEPA BCTABOK, HANIPUMED:

,»BeraBKy K MMKpoOMeTpaM ;A M3MepeHns pe3sdnr No 10,

When ordering micrometers, please state designation and measuring range of

micrometer, for example:
“Screw thread micrometer caliper, 75—100 mm.”

When ordering inserts, please state designation and insert number, for example:
“Inserts for screw thread micrometer calipers, No. 10.”

MUKPOMETPBI JIJIA M3MEPEHVS JIMCTOBOIO MATEPUAJIA
(TOCT 320—41)

MICROMETER CALIPERS FOR MEASURING SHEET MET
(GOST 320-41)

Muxpomerpsl ¢ 1mdepbaaToM A UIMEPEHMA JUCTOBOIO MaTepuana
MSTOTOBNAKOTCA C NpEeAeTaMu n3mMeperusa 0—10 MM (BepXHMit PUCYHOK) I
0=—25 MM (HMKHMIT PUCYHOK), KJTaccoB TourocTH 1 1 2.

OCHOBHBLIE JAHHBIE

llpenenbr M3Mepenua B MM .. .. e R oo 01010223
T'nyBuHa BhIEMKH CKOBBI B MM e R () 100
Iewna - genenna nonnycHoro Bapafana B Mm . PP 0,01
Vi3smMepHTenLHOe aBeHnE B .. 300---700

TIpesesbHasn MorpemHocTs MUKPOMETpa B
Kaacca cerenanees . . S 20,004
Kmacea 2 . e ¢ 0,008

|A-RDP82-00040R000100200003-

Ipu 3aKase HeOGXOMMMO yKA3BIBATH HAMMEHOBAHIE, TIpepesT U3MepeHn
M KJIACC TOYHOCTM MMKPOMETPA, Halpumep:
»MUKDPOMETD I715 M3MEepeHns IMCTOBOrO matepuana 0—10 mm, kiaace 2.
)

Micrometer calipers with dial for measuring sheet metal are furnished in measuring
ranges 0—10 mm (top figure) and 0—25 mm (bottom figure) and in accuracy
classes 1 and 2.

SPECIFICATIONS
Measuring range in mm . . 0—10]0—25
Throat depth. of calipers in mm . . .40 | 100
Micrometer readings in mm ... . . . 0.01
Measuring pressure in grams .. e . 300—700
Accuracy of micrometer in mm:
. 4-0.004
<.+ £0.008
When ordering, please state designation, measuring range and accuracy class,
for example:
“Micrometer caliper for measuring sheet metal, 0—10 mm, class 2.”
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MUKPOMETPBI JJIA U3MEPEHMA TOJIMHBI CTEHOK TPYB ‘. Micrometer calipers for measuring soft materials (leather, plastics, cardboard, etc.)
(1o HOpMaV 3aBOJA-M3TOTOBHTEA) have special large diameter anvils to exert a low specific contact pressure on the

TUBING MICROMETER CALIPERS surface of the materials to be measured.
SPECIFICATIONS

(acc. to Maker’s Standard)
Measuring range in mm ..

Diameter of measuring anvils in mm
Micrometer readings in mm
Accuracy of micrometer in mm

When ordering, please state designation of micrometer:
“Micrometer caliper for measuring soft materials.”

TJIYBUHOMEPBI MUKPOMETPUYECKUE
(OCT HKTM 8107-39)
MICROMETER DEPTH GAUGES
(OST NKTM 8107-39)

TnyGuHOMEPBI MUKPOMETPMYECKIE M3TOTOBIAITCA ¢ NPeAeIaMu u3Mepe-
Hmit 0—25 u 0—100 mm, xiaccos ToyHOCTM 1 M 2,
OCHOBHBIE JAHHEBIE

IIpesen M3MEpPEHMUT B MM - cen
HanmeHnblmit BHYTPEHHMIT AMaMeTp U3MEPAEMOii TPYObL B MM .
Ilena meneHns HOHMycHoOro 6apabana B MM
IIpesensHasA NOrPENIHOCTh MUKPOMETPA B MM

TIpy 3axaze HEOGXOmIMO yKasbIBATE HaMMEHOBAHME MUKDPOMETDA!

»» MUKDPOMETD AT ¥3MEPEeHMs TONIUMHDL CTEHOK TPy6.”
SPECIFICATIONS

Measuring range in mm
Minimum internal pipe diameter in mm .
Micrometer readings in mm
Accuracy of micrometer in mm ..

When ordering, please state designation of micrometer:

“Tubing micrometer caliper.”

MMKPOMETPBI LA MBMEPEHNA MATKIIX MATEPMAJIOB
(10 HOpMast 3aBOXA-M3rOTOBMUTEIA)

MICROMETER CALIPERS FOR MEASURING SOFT MATERIALS
(acc. to Maker's Standard)

MyKpOMETPBI ANIA M3MEPeHNA MATKMX MATEPUAJIOR (KOXKH, MIACTMACCHI, TIpejenbl H3MEPERNS B MM .0 | 0—100
KapTOHa ¥ [p.) MMEIT CleLMalbHbIe M3MEpUTEJNIbHbIE NATKMU BOJIBILIOrO Iena nenexya HOHMYCHOrO GapabaHa B MM . . 0,01
ZMaMeTpa, YT0 CO3/AaeT HeGOJBIIOe yeNbHOE AABJIEHME HAa [OBEPXHOCTDH IlpeaenpHas MorpeUIHoCT: 1IyGHHOMEDA B MM: )
MI3MEepAEeMOro MaTepuasa. Kjacca 1.... -+ 0,004 | -+ 0,005

xjacca 2 .. +4- 0,008 | + 0,01

OCHOBHBIE JIAHHBIE Vi3smepurenLHOE NaB/eHue B I - 300—600
TIpenen M3MEPEHNUA B MM - . . o . . Pa3Mepb! OMIOPHOM IUIOUIAZAKM OCHOBAHMA B MM .. E 20 % 100
HuaMeTp MIMEPUTeNBHBIX NIATOK B MM - B Mukpomerps! ¢ npezenom usmeperna 0—100 mm crHabxarores yceraHO-
Dena penenna HommycHoro Gapabama B MM . . I BOYHBIMM MepamMy pasMepoM 25 ¥ 75 Mm.
IIpejenbHast MOrPeNIHOCTL MIKPOMETpa B MM . cee E : TIpyu 3axase HeoOXOMMMO yKa3bIBATH HAaMMEHOBAHME, IIpefies! MU3MEepeHns
IIp 3akase HeoBXomMMo ykasblBaTh HammeHOBaHMe MMKpOMETpa: ¥ KJlacc TOYHOCTY IMyGuHOMEpa, Hanpumep:

»MMKDOMETp /U1l M3MepeHus MArkux MaTepuasos. ,Tnybusomep muxpomerpuyeckit 0—100- mm, xyace 2.
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Micrometer depth gauges are furnished in measuring ranges of 0—25 and
0—100 mm and in accuracy classes 1 and 2.

SPECIFICATIONS |
Measuring range in mm .. ... e . 0—25 | 0—100
Depth gauge readings in mm . . 0.01
Accuracy of depth gauge in mm:
class 1. . . = 0.004 |+ 0.005
class 2 . . o . = 0.008 | + 0.01
Measuring pressure in grams . ... 300—600
Dimensions of base in mm .... . cene 20 100
Micrometers of 0—100 mm measuring range are furnished with 25 and 75 mm
master gauges.
When ordering, please state designation, measuring range and accuracy class of
depth gauge, for examiple:

“Micrometer depth gauge, 0—100 mm, class 2.”

HYTPOMEPBI MUKPOMETPUYECKUE
(TOCT 10-51)
INSIDE MICROMETERS
(GOST 10-51)
MurpoMerpydeckme HyTpoMeps! 06azaor CTEAYIONMMI [IOJIOKUTEIb~
HBIMM 0COGEHHOCTAMM:

a) HyTpomepsl mMeror sammTHBI M3MEPUTENBHbIT HaKOHeYHMK. Ilpiu

M3MEPeHnM JIrob0ro pa3mepa, c TTOBEPXHOCTHIO U3MEPAEMOro M3J(eJiug Cco-
NIPUKACAIOTCA TONBKO M3MepuTeNnbHbIe TOBEPXHOCTH Muxpome'rpuqecxoﬁ

oved for Release 2012/06/1 |A-RDP82-00040R000100200003-

TOJIOBKM ¥ HAKOHEYHMKA; BO3MOZKHOCTH U3MEepEeHua Ges U3MEPUTEJIBHOIO
HaKOHEGYHJMKA MCKJIIOYEHA, a CJIe/I0BaTEeJIbHO MCKJIIOYEH ¥ M3HOC paéoqux
HOBCpXHOCTEfX MEepUTENbHBIX r."repx(ﬁeix OT COINPMKOCHOBEHMA C M3MEpA-~
CMBIMM ITOBEPXHOCTAMM MU3ACIUA,

TIOBBILICHUA M3HOCDyCTOl‘;I‘IMBOCTM M yBeJMYEHNA CpOKa CJTyH(ﬁLI
; U3MEPUTEJBHBIE II0BEPXHOCTM HAKOHEYHVKA W MMKPOMeTpu-
YCCKOM T'OJIOBKM OCHALUIEHBI TBEPALIM CI1JIaBOM.

C sToit Ke 1EeNBI0 B HyTpOMepax ¢ npenesoMm usmepenus 150—1200 mm
u 1504000 MM yaumEvresn or 200 MM 1 BBILIE CAENAHBD PerysmpyemMsIMiL.
B) HyrpoMeps! nMeIoT yeraHOBOYHYIO Mepy, TIO3BOJIAIONIYIO [IPOM3BOAUTE
HENOCPEACTBCHHO HA DabO4YeM MecTe TIepHOIMYECKYIO NPOBEPKY ¥ yera-
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HOBKY Ha HyJb MMKPOMETPUUECKON TFOMOBKI C SALMTHBLIM M3MCPUTCITh-

HbIM HAKOHEYHMKOM.
r) KOHCTPYKLHaA HyTPOMEPOB B IesomM ofiazact Xopoieit
py MMHMMaJIbHOM JIX Bece.

KCCTKOCTBIO

OCHOBHBIE JXAHHBIE
TIpEAeNB! M3MEPEHMA B MM - «vevon- . 5| 150--1200: 150- 4000
Tlpejenbr M3MEPeHs MUKPOMETPUUCCKOM
TOJIOBKO¥ € HAKOHEYHMKOM B MM
Lena pesnexys HOHMYCHOrO Gapadana
MHKDPOMETPMYCCKOI IOJIOBKI B MM

Inside micrometers have the following outstanding features:

a) Protective caps are provided on the inside micrometers. When measuring any
dimension, only the measuring surfaces of the micrometer head and of the cap make
contact with the surfaces to be mcasured. The possibility of measuring without the

~ cap is excluded. This eliminates wear of the working surfaces of the measuring rods
due to direct contact with the surfaces being measured.

b) The measuring surfaces of the micrometer head and the cap are hard-alloy
tipped to reduce wear and ensure long service of the micrometers.

Extensions 200 mm long and above for inside micrometers of the 150—1200 mm
and 150—4000 mm measuring ranges are made adjustable for the same reason.

c) A master gauge is provided to facilitate periodic checking and zero setting of
the micrometer head with its protective cap at the inspection bench.

d) The design of the inside micrometers, as a whole, provides for high rigidity
with minimum weight.

SPECIFICATIONS
75—175; 75—575 | 150—1200; 150—4000

Measuring ranges in mm
Measuring ranges of micrometer head with
protective cap in mm

75—88 150—175
Micrometer head readings in mm . . 0.01 0.01

KOMILIEKTAIAA HYTPOMEFOB C UPEJXEIAMIL
UBMEPEHMA 15—175 M 15—575 mm

oved for Release 2012/06/1
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KOMINIEKTAUMA HYTPOMEPOB C NPEXEJAMMU
MIBMEPEHMA 150—1200 Y 150—4000 mm

Koumiruecrso na nabop

Hanwmenoauue neraseit

Mxpomerpuueckasn rojosra

Ea@}a‘-rgbrfimyepy‘reu,uuh uaxoucémm

jﬁyqﬂm're:nb 13 MM T e

__%awm
_ 50 MM

100 MM

150 nm

o 200 Mm

YCraHoBoYHaA ckoBa, 75 Mm

VT JUIA KDEMeHHs yCTaHOBOYHOI CKOBBLI

Kooy ana DEryJIMpPOBKHM MUKDPOTONOBKIL

’7 Hamnmenosaune peraseit

Kosyecrso Ha HaGop

150—1200

150—4000

Muxrpomerpu4ec

SalMTHBI M3MEPUTEN LHBIA HAKOHEUIIK

Yamaarens 25 My

_ 50 M

75.um
100 sy
o200 My

300 sne_

1000 am

_Ycranosounas ckoGa, 150 mMm

BUHT 715 yKDEMUIeHNS yCTAHOBOYHOM CKOGBI

K09 Juis peryaipoBku MMKPOrOJOBKY

Boporox ana perysimpoBKM yIOPHON raiku HOHWYCHOrO
Gap;

K04 joia raex, HanpasJAOLMX KOHLEBbIE MEpbI

INSIDE MICROMETER SETS OF THE 75—175 AND 75—575 mm

MEASURING RANGES

Name of part

Quantity in set

75175 |

75

Micrometer head

Protective cap

Extension, 13 mm

s 25 mm

50 mm

_100 mm

150 mm

200 mm

Master snap gauge, 75 mm

Screw for fastening master gauge

Wrench for adjusting micrometer head
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INSIDE MICROMETER SETS OF THE 150—1200 AND 150—4000 mm
MEASURING RANGES

Quantity in set
| 150—1200 | 1504000 |

|

Name of part

Micrometer head
| Protective cap

" Extension, 25mm
o 50 mm

75 mm

300mm
400 mm

500mm
1000 mm

Master snap gauge, 150 mm _

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Screw for fastening master gauge

‘Wrench for adjusting micrometer head

| Spanner for adjusting the thimble stop nut

Wrench for nuts on extension guides

TouHOCTE HYTPOMEPOB
Accuracy of inside micrometers

TIpy coefyHersy yAIMHMATENCH B8 IOCIENOBATCABHOCTH, YKA3AHHOA B
Tabiuue rnoadbepa yIVIMHEHMI, [IpUIaraeMoit K 1<a}l<;mmy HyTpOMepy, npe-
AleJIbHbIE TIOTPELIHOCTY TIOCHEAHEr0 He IPEeBBIUAIOT CIIEAYIOLUMX BEeJUH:

A table is furnished with each inside micrometer for the selection of extensions.
When extensions are added in the order indicated in this table, the accuracy will
be as follows or better:

TipenenbHas
IOTPENIHOCTY
B MM
| Accuracy in mm

IpepensHan
I1OrPeLIHOCT
B MM
Accuracy inmm |

[
Tlpeaensl u3meperuii |
B MM ‘
Measuring range |

in mm |

Ipepensr u3mepedms
MM

‘F

Measuring range
in mm

cB. 1250 no 1600
cB. 1600 xo 2000
cB. 2000 no 2500
cB. 2500 xo 3150
cB.3150 zo 4000

or 750 125 0,008
8,125 1o 200 0,010
8.200 o 325 | 0,012
¢8.325 70 500 0015
¢8.500 70 800 0,020
8.800 10 1250 | 0,025

Tpn 3aKa3e HEOGXOMMMO YKAIBIBATL HAUMCHOBAE U TIpeJiesT M3MEPeHs
HyTpoMepa, Halpumep:
, Hyrpomep MUKpOMeTpiaecknit 150-—1200 mm.*
When ordering, please state designation and measuring range of inside micrometer,

for example:
P “Inside micrometer, 150—1200 mm.”
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VHIKATOPBI YACOBOTO THUIA
(TOCT 577-49)
DIAL INDICATORS
(GOST 577-49)

VIHIMKATOPBI HACOBOIO THIIA M3TOTOBMAIOTCA TPEX KIACCOB TOUHOCTH — 0,
1w 2, ¢ ywkom mim Ge3 yumka B 3aBMCHMOCTH OT Criocoa KPEerJeHns ux
B rpolecce M3MepeHms.

ITo raBapuram muamkaTopsr nz BJIAIOTCA IABYX MOZEJIEii: CTraHfapTHOrO
pasmepa ayameTpom 58 mm i ¢ npepenavy usmepenus 0—5 u 0—10 MM;
MayorabapiTHLIE IMAMETPOM 42 MM, ¢ HPEKesIOM M3MepeHHs 0—2 MM.

0—5 1 0—10 | 0—2
0,01 0,01
140: 1 100: 1

100250 100—250

Tlpejesbl M3MEPEHNA B MM . -
Ilena jeneHus B MM ...
CrerreHs yBEJIMUYCHUSA .. .
M3mepurensHoe ycumie B I

ToYHOCTh MHIAMKATOPOB

(npenenbHas MOrPeLIHOCTb TOKa3aHnil B MM)

l B npegenax

B npenenax | “uopympo-
oAHoro BaHHOTO
obopora yuacrxa
crpenku 304

,‘ B npezenax Bcero MHTEpBana
Knace | H3MepenUA MIHKATOPA
rostmocr| T
[ 0—10 | 0—5 M

[ o015 0,012 0,010 0,006

Bapuauus
norasanuit

0,003
0,020 0,018 - 0,008 0,003
0,025 0,010 0,005

| 0030
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Ilpy sakase HeOGXO[MMO YKASBIBATH HAMMEHOBAHME, LCHY ACTCHU,
Hpefesl MGMEPEHHMA ¥ KJIACC TOYHOCTY MHANKATOPA, HATPUMED:
Vismxarop yacosoro tuma 0,01 MM, HPEACI M3MEPEeHN 0—5 MM,
Kaace ToyHocTH L.

Dial indicators are furnished in three accuracy classes — 0, 1 and 2. They can be
furnished with either a fastening lug or a flat back according to the method used to
support the indicators while making measurements.

These dial indicators are available in two models as regards overall size. Standard
size, 58 mm diameter, 0—5 and 0—10 mm measuring range. Small size model,
42 mm diameter, 0—2 mm measuring range.

SPECIFICATIONS
Measuring range in mm .. . 0—5 and 0—10 0—2
Dial scale graduations in mm . .. . 0.01 0.01
Amplification . . . . 140 to | 100 to 1
Measuring pressure in grams . 100—250 100—250
Accuracy of dial indicators
(Dimensions in mm)

Within

Over full measuring range ithi )
8 rang Within mm | Variations

of indicators complete at any in

revolution 1} i
point readings
of hand of dial

Accuracy
class

0—10 mm | 0—5mm 0—2 mm

0015 0.012 0010 | o 0.006
| 0.020 0.018 0.015 | 0. " 0.008
0030 | 0.025 | . 0.010

When ordering, please state designation, scale graduation and accuracy class
of indicator, for example:

“Dial indicator 0.01 mm measuring range 0—5 mm, accuracy class 1.

oved for Release 2012/06/1
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NHANKATOPB! JJsd TOPUEBBIX M3MEPEHI
(10 HOpMAaJIM 3aBOJA-MBTOTOBUTEJIS)
DIAL INDICATORS FOR RIGHT ANGLE MEASUREMENTS
(acc. to Maker’s Standard)

VHpmKarop AJisS TOPLEBLIX U3MEPeHuit aBjAerca MopuduKanmeir Maao-
rabapyuTHOro MHMKATOPa YacoBOro TMMA ¢ NpenesoM udmepenus 0—-2 MM, U
nMeer, KpOM(_‘ OCHOBHOTO, l(OHOJIHHTEJIEHLuliA V(3M€pMTCJ!bHI>I!7[ IUNMMHAENbL CO
CTOPOHBI CIELMANBHON KPBILIKY MHAWKATOPA.

HepQJ\’IUHLC]H’XL‘ AOITOJTHATEIBLHOIO M'jMCleTGJIbHOK'O LLiHVlH[lL‘JIﬂ nepe;xae'rcn
OCHOBHOMY 113]\?()}3“‘1‘&7]1)!‘10]\1}’ LUNMHAEI0, a CJeA0BaTC/JAbHO M MeXaHu3My
MHAMKaTOpa, ‘!(”1363 P‘c\BHOﬂﬂG‘IV[i/X yl‘ﬂOBDf"{ phbIvar.

Haunnmune HAOITOJIHUTENBHOr O H:iMBpMT('!JIBHOI‘O IUMMHASJA JaeT BO3MOZK-
T1I0CThL KPernJjaeHmnsa Mﬂmnca'ropa 1py M3MEPeHuAX B CaMbIX pﬂBJIM'iHb!X I10J10-
JKCHMAX, 4YTO 3HAYMTECJIBHO pacmmpAaer obnacte ero npm\qenelﬂ/m.

Ilpepen M3MCPEHMA B MM .

Ilcna penenua B MM -

Crernens yBenRnuyeHMs R R e 100: 1
VI3mMepuTenbHOe YCHIMe B T . 100—250

To4HOCTH MHIUKATOPA
(npenesbHas MOrpeLHOCTh MoKa3auuit B M)

B npepenax
HOPMUPOBAHHONO
yuacrxa
B 0.1 MM

B npeaenax scero B nipepesiax
Kaace MHTEpBaNa 0{HOT0

TOYHOCTH VI3MEepeHns oBopoTa

MHAIKATOPA cTpestKky

0010 | 0,006
0015 0,008
0020 0,010

Bapuauus
roKasaumit

0,003
0,003

0005

Ipn 3axaze HEOOXOAMMO yKasblBaTb HAMMEHOBAHME M KJIACC TOYHOCTH
MHAMKATOPA, HAIpUMep:
»VIHAMKATOP YacoBOro TMITA JJIF TOPLEBLIX M3MepeHnit,
xmace TouHocTy 1.
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The dial indicator for right angle measurements is a modification of the small size
dial indicator having a 0-2 mm measuring range. In addition to the regular spindle;
it has a supplementary measuring spindle on the side of the back of the indicator.

Movement of the supplementary spindle is transmitted to the main spindle, and
thus to the indicator mechanism, through an equal-armed angular lever.

Due to the provision of this supplementary spindle, it is possible to support the dial
indicator in a large variety of positions, thus increasing its field of applications.

SPECIFICATIONS
Mensuring range in mm . Lo s 0—2
Dial scale graduations in mm . . 0.01
Amplification . ceeeees 100101
Measuring pressure in grams .. 100—250
Accuracy of dial indicators
(Dimensions in mm)

Over full
Accuracy measuring

class range of
indicator

Within complete | Within
revolution | 0.1 mm at
of hand any point of dial

Variations
in readings

0.010 . 0.003
0.015 X 0.003
0.020 . 0.005

When ordering, please state designation and accuracy class of indicator, for
example:

“Dial indicator for right angle measurcments, accuracy class 1.”

UHIMKATOPH! PBIYAKHBIE
(TOCT 5584-50)

LEVER-GEAR INDICATORS
(GOST 5584-50)

VIBZWMKATOp PHIYAIKHDIL OTHOCHTCH 1o eIy NpuBopoB ¢ phIvarHO3yGua-
TBIM MEXaHU3MOM. IIPOCTOTa KIMHEMATHYECKOH CXeMbl MeXAHM3MA odec-
neyusaer VIH[H/[K'&TOpy B!:ICOKle CT&GVIJ[I)HOCTB M TOYHOCTH M3MepeHus];
HafIeXHOCTh B paboTe, 4T0 BBIrONHO OTUmryac

T €r0 OT aHAJOIMYHBIX npu-
6opoB Apyrux Mozeseit.

Prruazkuit VHIMKATOP MMEET OCHOBHO TIPMCOCAMHNTENIBHETE  pa3Mep
TMAB3BI JMamMerpoM 14 mm, KOTOPBIA ucnombsyeres s 3aKperIeHs
V[H{H/IK&TOPQ B COOTBETCTBYIOIMX TPHUCIOCOBICHMAX. Kpowme Toro, B Bepx-
Heit yacTu 1§0pnyca VIMEETCH TIPUCOCUHNTEILHBI rrudr guamerpom 8 M,
3a KOTOPEUT MHIMKATOP MOXeT Kpemmthes g OBLIYHBIX MHAMKATOPHDIX
CTOMKaX, mraTuBax u Ap. npmmune)}momnx.

Ifena pemenua B Mm
Tpexen usmepenus s MM
Mamepritennuoe ycuaue B r

0,01
0—1
50—150

oved for Release 2012/06/1 |A-RDP82-00040R000100200003-

Yeuaue roBopoTa M3MEPHTEILHOTO PLIMATA B I 400—1000
YToJL MOBOPOTA UBMEPHUTENLHONO PhlYara ..
TIpexesnbras IMOrpelHocTh B MM:
na moSom yuacrke mKanst B 0,1 M . ... . 0,007
B IPE/eNax BCEA MIKaubl . B .. 0015
BapuaLMA NOKa3aHmii

IIpyu 3akaze HeOGXOMMMO VKa3bIBaTh:
. »V/IHAMKATOp pHIYaXKHBIL.

These indicators are of the lever-gear type. The simplicity of the mechanism
ensures high stability and precision of measurements, as well as dependability in
operation. This makes them superior to indicators of other models.

The indicator has a 14 mm diameter main stem for mounting the indicator in
suitable fixtures. An additional stem, having a diameter of 8 mm, is provided on
the upper part of the case for fastening in usual mounts, stands and other attachments.

SPECIFICATIONS

Dial scale graduations in mm

Measuring range in mm

Measuring pressure in grams .

Force necessary to swivel measuring lever in grams .

Maximum swivel of measuring lever

Accuracy of indicator in mm:
within 0.1 mm at any point of dial
within complete revolution of hand .
variations in readings ...

When ordering, please state:
“Lever-gear indicator.”
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NPUHAJIEKHOCTH K UHJMKATOPAM
(110 HOpMaV 3aBOJA-U3rOTOBATEILSA)

DIAL INDICATOR ACCESSORIES
(acc. to Maker’s Standard)

HBUOp !TpHH'd}{.JI(;‘)KHDCTCI"‘I C MHAMKATOPOM C.!ly'zl\'H'l' pititi II])OBL’]JI\'H iip -

BUJILHOCTH. BpaleHus (6MeHus) Hapy»KHbIX M BHYTPEHHMUX IOBEPXHOCTE},

< o i1 < 0 !

AUIA BRIBEDKHM AETaneil npu ux ofpafoTke Ha CTAHKAX, MPU MOHTAMKHBIX
paborax i jp.

OcoGenno
IIMPOKOE MpuMEHEHne Haxopsr UPMHAZIERHOCTI A1 11PO-

BEpPKM TO T8 c

Upguccce "‘:;’!‘;ZZK;““E‘:; e pn cbopke, Tax u 0Opu ycnpITaHuy B

SAKMMHBIX yC’rpoﬁcl'rB 11032:28 CHCLMATBEDIX PLIvaros w crewanbuzix

CaMBIx pasHooBpazii Cnv.q::'r npucriocabimBars NpMHANNEeIKHOCTI JJiA

arcre fns nposepiy o1 - ‘_B KOHTPOJIBHOTIOBE POYHBIX pabor. B TOM
2 TBEpCTHit Manoro muamerpa, ryBokux orsepeTHit,

ry6oKMX BIEMOK 3 APYTMX me p PKa KOTOPBIX 3aTpyHeH
y J YTUX Mecr, 0BE; T 06BI1v
HBIMM METOmamu, : v ‘

OCHOBHBIE JAHHDBIE

Hauna nney TIPAMOro phyara B ay
:JI.rmua TIIEY YIJIOBOTO phivara B mu
Barkmnaemslit B CcTpyBLmue AMaverp B mm:

HanGOMbIMIE . .

HauMeHbILMi]
Lena nenenns VHAMKATOpA B MM N L o Y
TIpenenst navepensist -y RO o0

MIKaTOpA B
05 1 0-~10

B KOMIIIEKT NPMHAAJIEIKHOCTE BXOAMT: MHAMKATOP YacOBOrO THIIA,
CTOjiKa, TIPAMOJ pPBIYAr, yIVIOBOM pbIdar, cTpyOumHa, Mydra ¢ NOBOPOTHO
JiepIKaBKO.

IIpu 3akase Heob6XOAMMO yKA3bIBATE HAMMEHOBAHME ¥ TIPE/es M3MEpeHNs
MHIMKATOPA, HaTpUMep:

,, [IpMHATIEIKHOCTY K MHAMKATOpaM, Npeaes u3mepenus 0—>5 mm."

Dial indicators with accessories are for checking the runout of external and
internal surfaces, for testing for truth of machined parts, for erection and assembly
opcrations, etc.

Accessories find especially wide applications in checking the accuracy of machine
tools during their assembly as well as for acceptance tests. The hole attachments
and clamping devices permit the dial indicators to be adapted to the most diverse

inspection operations including checking small diameter bores, deep holes, deep
slots and other elements difficult to check by ordinary methods.

SPECIFICATIONS

50
50

Length of arms of straight lever in mm

Length of arms of angle lever in mm

Capacity of clamp attachment in mm:
maximum diameter clamped
minimum diametér clamped .

70
20
0.01

Dial indicator graduations in mm .
. 0—5o0r 0—10

Measuring range of indicator in mm
The accessory set includes: Dial indicator, special holder, straight lever, angle
lever, clamping device and sliding swivel with holding rod.
When ordering, please state designation and indicator measuring range, for

example:
“Dial indicator accessories, measuring range 0—5 mm.”
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IPUBOP JUIA IPOBEPKY VM3JEJVMII HA BUEHWE
(o HopmaJm 3aBOJIA-M3LOTOBUTEIS)
RUNOUT CHECKING INSTRUMENT
(acc. to Maker’s Standard)

HpMﬁUp IIpG}'{HEBHa‘IGH pitus:s HpUBL‘pliH HBAU.}JI’IM Ha 6!’1(‘1{!(1.‘ le"( YCTaHoBKe
X B-UeHTpax npubopa.

OCHOBHBIE JAHHBIE
Bricora LEHTPOB B MMz

HawnGoabuiee paccrosnue mexpy UEHTPaMM B My
Haudonbumis AMaMeTp nposepsaemoro u3gennsa B v
— HaxX CraHmMHol
HaZX Kaperkoit crojikn MHLMKaTOpa

. 53 KOMIIEKT npubopa BXoxut urmxa TOP 9aCcOBOTO Tina ¢ 1eHol HeneHun
,01 My 1 npenesnon MSMEPeHnsa 0—5 yy 0— 10 MM

Ipir 3akaze Heobxommmo YKaz3blBaTh:
»Ipubop nna TIPOBEPKY M3nemmii ya Bicnme.

This instrument is designed for che

cking runout of arts set up bet
centers of the instrument, P p between the

- SPECIFICATIONS
Height of centers in mm

Maximum distance between centers in mm
Maximum diameter of Part to be checked in mm:

over the indicator holder carriage. . 180

The instrument is furnished with a dial indj

cator havi i
and a measuring range of either 0—5 oy 0—10 T ving 0.00 mm gradhuations

§ mm.
When ordering please state:

« .
Runout checking instrument,”

oved for Release 2012/06/1

|A-RDP82-00040R000100200003-

HYTPOMEPDI HINKATOPHBIE
(FOCT 868-51)
INSIDE DIAL GAUGES
(GOST 868-51)

TIpenesnsi| Hanboub- Tlepemene- | Hanbonpbluan Aonyckae- Hecrabuis - | Mamepurens-
vi3Mepe- | LA M1y~ |HHe H3MePH-| Mas MOrPeLIHOCTh B MM HOCTH HoE ycuie
HUA Grmua n3- TeNBLHOro IIORa3aHmit | HyTpomepa
B MM MEPEeHM T CTePIKHA - B MM (6e3 mugnka-
B MM B MM Bl TOpa) B I
Ge3 C MHAMKATO-, Variations
. ATOD i
Measur- | Maximum i iauKaropa pom in pressure of
ing | gauging withoutdial | with dial | readings |gauge (without]
range | length i indicator indicator dial indicator)

in mm | in mm + + . in grams

Accuracy in mm

Measuring

6—10 50 0,015 150250
10—18 | 0,015 150—250
18—35 0,015 150—250
35350 0,015 S 300—400
50—100 | 0,020 | 300500
100—160 | 0,020 400—700
160—250 0,020 5 | 400—700
250—450 0,025 400—700
450700 | e orpava 0,025 400700
700—1000] e | T 00 400—700

not limited

B KOMIIICKTE ¢ KaXKIbIM HyTPOMEPOM MOTPEBITENIO HOCTABIACTC:
a) TOJIHBLT HAbOp CMEHHBIX BCTABOK, OBECIEYMBAIOILX yera-
HOBJICHHDIA IPEIEN M3MEPEeHU,
6) KIIOY ¥ INIMIBKA JUIA YCTAHOBKM BCTABOK,
B) MHIMKATOP YacoBOro Tuna c HeHoi pesnenus 0,01 mm 1-ro
ryacca Tounocty o POCT 57749,
Tpumevanue: Hyrpomeps! ¢ mpeaenams usMepesus 6—10, 10—18 u 18—35 mm
OCHULIAIOTCA ManorabapuTHLIM MHIMKATOPOM C AMAMETPOM Kopryca 42 MM,

Hyrpomepst ¢ mpemenamu usmepenns 3550, 50-—100, 100—160,
160—250 1 250—450 MM MMEIOT BAILMTHBL KOXKYX I MHAMKATOpA.
Bee myTpomeps! cHaGKeHBI TEITOMIOIMALHORHON PY4KO# A mpefgoxpa-~
HEHMA OT BO3/eiCTBMA HA NMpuGOp TerIa pyk orepaTopa.

IIpu 101630BaHMN HyTPOMEPOM HEOBXOMMO YHUMTBIBATS, YTO IIPY yBEJIM~
HEHMM U3MEPHEMOro pasMepa CTPeJIKa MHIMKATOPA JBUIKETCH MPOTHB Yaco-
BOIi cTpenkm ¥ Haobopor. IlosToMy MHAMKATODHI B HyTpOMepax MMerT
OGPE\TI[ylo ()L(M(prBKy LIKaJbI, HalpaBJIeHHYIO IPOTHMB 4YacOoBO CTPEeJIKN.

Ipyu saKaze HeOGXOMMMO yKA3BIBATE HAMMEHOBaHME U TIPC/ICI H3MEPEHNMA
HyTPOMEpa, Hampumep:
»Hyrpomep mHanKaTopHbit 6—10 Mm.
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Each internal dial gauge set comprises:
a) full set of extensions providing for entirc measuring range,
b) wrench and stud for fastening extensions,
c) dial indicator having 0.01 mm graduations, accuracy class 1, acc. to
GOST 577-49.
Note: Internal dial gauges of the 6—10, 10—18 and 18—35 mm measuring ranges are fur-
nished with the small size dial indicator having a case 42 mm in diameter.

Internal dial gauges of the 35—50, 50—100, 100—160, 160—250 and
250—450 mm measuring ranges have protecting cowls for the dial indicators.
Allinternal dial gauges have heat insulated grips to prevent the influence of heat from
the operator’s hands to the instrument.

] i auges, it must be kept in mind that the hand moves
counterclockwise with an increase in the measured dimension,
Consequently, .

When using internal dial g

and vice versa.

dial indicators used in these gauges have their scale numbered in
the counterclockwise direction,

When ordering, please state designation and measuring range of the gauge, for

example:
“Internal dial gauge, 6—10 mm.”

oved for Release 2012/06/1
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TIIYBMHOMEPHI VIHJIMKATOPHBIE
(10 HOpMAJM 3aBOJA-M3rOTOBUTENS)
DIAL DEPTH GAUGES
(acc. to Mekar’s Standard)

OCHOBHDBIE JAHHBIE

OGwmit Npejen U3MEPCHUA B MM

TIpenen M3MepeHMs VHJMKATOPA B MM

[lena jeseHMs MHAMKATOPA B MM - ... ..

KoJMueeTBO CMCHHBIX CTEPHKHEH . . .. cees

PazmMepLI ONOPHOJT NOBEPXHOCTH OCHOBAHMA B MM

TIpeaeiibHbie MOrPeIHOCTH IIyG1HOMepa BMecTe ¢ MHUMKATOPOM B MM:
Ha aTTecToBaHHOM yuacrke 0,1 mMm . - 0,01
1a yudacrke B 1 MM o P . 0,018
Ha yuacrke B 10 mMm ... . PN . 0,023

HPH 3aKase HCOGXULU/IMO yKa3bplpaTh HaMMEHOBAaHME:
,, LIybuHOMEp MHAMKATOPHBIIL

SPECIFICATIONS

Total measuring range in mm S 0—100
Dial indicator measuring range in mm . ciieseens . . 0—10
Dial indicator graduations in mm . . . 001
Number of interchangeable contact points . . 10
Dimensions of contact surface of base in mm 100% 20
Accuracy of depth gauge including accuracy of dial indicator in mm:

within certified 0.1 mm interval . .. 4 001

within | mm interval . . . . +0.018

within 10 mm interval ..

When ordering, please state designation, for example:
“Dial depth gauge.”
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IITAHIEH3YBOMEPBI
(TOCT 163-41)

GEAR TOOTH VERNIER CALIPERS
(GOST 163-41)

Illrasren3yGoMephl Npe/jHA3HAYAIOTCA JUIA M3MEPEHILA TOMUMHEl 3y6a
IMIIMHAPMYECKX 3y6uaThIx Kosec. IIpM 9TOM BBICOTHAS JIMHeHKa ycra-
HABMVBAETCA HA PACUETHYIO BEJMUMHY BLICOTBI FOJIOBKHM 3y0a, a NOABMIKHAA
rybxka yxaswisaer ToLuMHY 3y0a IO XOpAE ACHMTEILHON OKDYIKHOCTH.

IIranreH3y60Meps! M3rOTOBIAIOTCH ABYX PasMepoB: NAA M3MepeHus 3y0-
HATBIX KOJeC ¢ MORyJAMM 1—18 MM M Jyia usMepeHiua 3y0uaThx KOJEC ¢
MOAYIAMI 5—36 M.

OCHOBHBIE JJAHHBIE

Mozy.it TIPOBEPAEMBIN 3yGUaThIX KONEC B M

Ilena meneHMs WKL B MM

Bemriua orcuera no HOHMYCY B MM ... o
TouHOCTS NOKA3AWII (MpenenbHas TIOTPEIUHOCTL) B MM ...

I—Ipl'l 3akaze He()ﬁXOIUIMO yKa3eiBaTh HaMMEHOBaHME M pfl:}!\’(l}p ILITAHTCeH=
3ybonepa, Harpinep:

,,IHTaHrem_\'Gomep AN MOJyIei 5-—36 nn.

Gear tooth vernier calipers are used for measuring the tooth thickness of spur gears.
:I‘ht: tongue is sct to the computed corrected addendum, while the sliding jaw
indicates the chordal thickness at the pitch line. )

Gear tooth vernier calipers are furnished in t

WO sizes: for measuring 1 to 18 mm
module gears and 5 to 36 mm module gears. ¢

oved for Release 2012/06/1 |A-RDP82-00040R000100200003-

SPECIFICATIONS
Module of gears in mm .....
Scale divisions in mm ...,
Vernier readings in mm
Accuracy of readings in mm
When ordering, please state designation and size of caliper, for example:
“Gear tooth vernier caliper for modules 5—36 mm.”

MMKPOMETPBI I USMEPEHNA JITWHEL OBIIEV HOPMAJIN
3YBYATBIX KOJIEC
(110 HOpMAaJM 3aBOJIA-M3rOTOBUTEA)
SPUR GEAR COMMON NORMAL LENGTH MEASURING
MICROMETER CALIPERS
(acc. to Maker’s Standard)

Konrpone sybuareix Kojiec 1mo ofiieit HOpMamM Ipecieyer ABe LEJ:
a) M3MepeHMe AJMHSI OBIIEA HOPMAM, XapaKTepU3yIOuTeil ToJT-
LyHY 3y0BEB KoJeca;
6) onpenenenye xoxeGamuit AyMHBI OOLIEH HOPMAIM, XapakTe-
PU3YIOWMX  TOYHOCTH B3AUMHOIO DACHOCJIOXKEHNH: 3yOnben
* Kojeca.

B nepsom cirywae y3MepAercs OTKIOHeHye (hakTMIecKol ANMHbLI obres
HOPMaJM OT HOMMHAJBLHOM PacyeTHOI.

Bo BTOpOM caiyuae comocrasIAloTCA Mexjy coboit moxasamus npubopa,
HakJaabIBaeMoro Ha pasyndHbIe YHACTKM (ﬂpl’l OJHOM M TOM Xe 4Yucie
3y6neB) 3ybuaToro BeHIa KGHTPOJMPYEMOrO KoJeca.

MuKpPOMETPHI A1 M3MepeHuA AIMHBL 06Ieif HOPMaM M3TOTOBJAKTC

YeTbIpex MOJeJiei.
OCHOBHBIE JAHHBIE

TIpeAeIsl M3MepeHys JMHbI HopMamt B My . 0—23 5—50 ‘ 50—75 ‘ 75—100

Pasmepbl M3MEpPAEMBIX KOJEC B MM:
o maMerpy
10 MOAYJIIO ...
Ilena feneHms HOHMYCHOTO OapadaHa B MM
Tounocts MiKpOMeTpa (NpeAeNbHAs MOrPEHOCTE MOk

7o 150 ‘ 20225 1 70 300
or | 1 Gosee
.. 0,01

samna) B My = 0,008
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Mukpomerps! ¢ mpenenamy usmepeinsg or 25—50 MM o 75--100 mm
CHADKEHBI TLIOCKONAPAJIIENBHOM KOHIEBO)H MEPOi JUIMHBL IS yCTAHOBKH
¥ IPOBEPKY MMKPOMETPA B HYJIEBOM MOJIOMKEHIIL.

IIpy 3axaze xeolXOMMMO yKa3bIBATH HAVMEHOBAHME M NIPE/Ie U3MEPeHUA
MMKPOMETpA, HaIrpyumep:

»MuKpOMeTp 21 M3MepeHya JIMHBL OBLIell HOPMaJM ¢ MPeNesiom
nzmepernsa 50-—~75 mm."

Measurement of the length of the common normal of gear teeth has two objects
in view:

a) measuring the actual length of the common normal which is an indication of
the gear-tooth thickness;

b). determining the variations in lengths of the common normal, this being an
indication of the spacing accuracy of the gear teeth.

In the first case the deviation of the actual length from the computed length is
measured.

In the second case, readings taken over various sections of the gear (with the same
number of teeth) are compared.

Gear common normal length measuring micrometer calipers are furnished in
four models.

SPECIFICATIONS

Ranges of common normal lengths in mm 0 25—50 | 50—75 | 75—100
Gear dimensions in mm:
diameter . up to up to
150 225 300
.. 1 mm and above
Micrometer graduations in mm
Accuracy of micrometer caliper in mm

Micrometer calipers having measuring ranges from 25—50 mm to 75--100 mm
are furnished with a gauge block that serves as a master gauge for setting and
checking the zero position of the micrometer caliper,

When ordering, please state designation and measuring range of the micrometer
caliper, for example:

“Spur gear common normal length measuring micrqmeter caliper, 50—75 mm.”

YIJIOBBIE MEPBI (rumriu)
(COCT 2875-45)
ANGLE GAUGES
(GOST 2875-45)

YIVIOBBIE MEDBI NPUMEHAIOTCA AJLA NPOBEPKK YIJIOBEIX Kaianbpos, s
TPaAYMPOBKI J1 TIPOBEPKM YIJIOMEPHBIX NPUBOPOB it MHCTPYMEHTOB, AJIA
TIPOBEPKY YTJIOB M3JENMIL U T. IL.

YIII0BBIE MEPEI M3TOTOBIAITCH 13 XPOMUCTON MHCTPYMEHTAIBHOI CTaIM
¥ MOCTABJIIOTCA B CNEUMANBHBIX (DYTIIAPAX CIIeLyIOuMu Habopam:
a) Habop u3 36 wryk xmaccos ToyHOCTM 1 M 2,
0) Habop 13 94 WTYK KJaccOB TOUHOCTI 1na2

oved for Release 2012/06/1
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IIpepespHbIE OTKIOHEHUA Paboumx yIJIOB COCTABIAIOT:

AnA Mep Kjacca 1
AJIa Mep KJacea 2

cv.. £ 10 cexynpm
«.. % 30 cexynpm

Angle gauges are used for checking angular gauges, for graduating and checking
angle measuring instruments and tools, for checking of angles on parts, etc.
Angle gauges are made of chromium steel and are furnished in special cases in sets
as follows:
a) set of 36 gauges, accuracy classes | and 2,
b) set of 94 gauges, accuracy classes 1 and 2.

Accuracy of working angles:
. - 10seconds

for gauges in accuracy class 1 . © Sssconds

for gauges in accuracy class 2 . N
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HABOP M3 36 IITYK
SET OF 36 GAUGES

oved for Release 2012/06/1

dopma MIANTOK
pe of gauge

Tpapauust _
paBounx | HOMMHANLUDIC BEAYMHGI PAGOHIX

P
yIaion YITIOB

Neminal values of working
angles

Gradalion
of working
angles

TpexyrojibHbIE

¢ OfHMM paboyHM
yraoa ()
Triangular. with
single working
angle (a)

HerbIpexyroib-
HoIe C 4eThIpbMi
paboumMu yraamu
(0, B, v, D)
Quadrangular with
four working angles

(@ B, v, 8)

157017 15°02'
1501075 15°20%5 15°30°; ... 15°50°
0% 115 122513

30 40°; 50°; 60°;
45°710°00°30”

010,
ﬁddiumml

|
Konmuecerso
. TIHTOK
Number of
gauges

15°00°

90° — 90° — 90° — 90°

89°10" — 89°20" — 90°50" — 90740
89°30 — 89°40" — 90° 30" — 90°20’
89°50" — 8975930 — 90°10" —
90° 00" 30

HABOP M3 94 IUTYK
SET OF 94 GAUGES

Popva mIMToK
Shape of gauge

Tpexyrosbuble

¢ OAHMM pabouny

yraom ()

Triangular with

single working

angle (¢)
YeTbIpexyross-
HBIE C YeTBIPLMA
padounM yraams
[CY AR
Quadrangular with
four working angles

(05 By 5 9)

patourx
yraoe

Hosutanbubie Beanamubl paboynx
yriaos
Gradation
of working
angles

Nominal values of working
angles

1 15°017; 15°02'; 15703

10" 152107 15°207; 15°307;

1e 10°5 11°;5 12°; 13%
10700 30"

Jonoan.
Additional

80° —81° — 100° — 99°

82 —83° — 98° _9g7°

84° —85° — 96° —95°

86° —87° — 94° _93°

88> —89° — 92° _g|°

90° —90° — 90° — g0°

89° 10 —89°20" — 90°50' — 90° 40’
89°30' —89°40’ — 90° 30" — 90720
89°50" —89°59'30” — 90 ° 10° —
90° 00" 30"

Komuecrso
ILTHTOK

Number of
gauges

|A-RDP82-00040R000100200003-

Tlpy 3axade HEOBXOAMMO yKa3bIBATH HAMMEHOBAHMC M KJAcC TOYHOCTH
HaBopa yIVIOBBIX Mep, HApUMEp:
»Mepri yraossie — nabop u3s 36 mryx, kmace 1.

Ilo OTHENBHOMY 3akasy K YIJIOBBIM MepaMm MOCTaBJAKTCA leVIHa,!IJIO}K—
HOCTH JJIA COCIMHEHMS Mep B 6aoxy. KomriexT leMHaJ_IJIC)KHOCTM BKJIIO-
qacr:

a) IepKaBKH LT,
6) pamKy . . .
B) KJIMHOBBIE - ITHUATEL

) IMHENKY JeKaJAbHYIO

1) OTBEPTKY

Hideaue
Hiderue

i i i ra a ngle gauges, for
When ordering, please state designation and accuracy class of angle gauges,

example:
s
“Angle gauges — sct of 36 gauges, class 1.”
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Accessories for using the gauge blocks in combinations can be furnished on OCHOBHBIE XAHHBIE
Ilena peyienus OCHOBHOM IIKAJIBL ... .

BeauyuHa OTCYETA 10 HOHMYCY ...
T'ouHOCTH YIJIOMEPOB (ITPEJeNbHAsA NOTPEUIHOCTE TIOKA3a M)

i JICIIbT M3MEPRHIAL
a) holders Cireeanis Ceeiiieieeesio... 3 picces, TIpepes! M3MED
yraomep mvna I ...

b) frame ....... AR . i | piece, yraomep Tvna I ..
c) wedgepins ... S pieccs,
d) straight edge 1 piece,
e) screw driver .. HanpuMep:

special order.

The accessory set comprises :

HpVX 3akase HeoOXOIMMO yKaselBaTh HaMMEHOBAHME M TUIL yrjomepa,

,, Yraomep yHuBepcanbHet, T L

Bevel protractors are used for measuring angles of tools for production checking
operations of templates, fixtures, in assembly work, etc. Readings are made on an
YIJIOMEPHI YHUBEPCAJIbHBIE ; angular vernier scale.
(I'OCT 5378-50) ‘ : Bevel protractors are furnished in the following two types: type I withan additional
| sctsquare; type IT with an additional set square and a straight edge.
UNIVERSAL BEVEL PROTRACTORS Type II protractors are of more massive construction and are also more universal
(GOST 5378-50) in operation. This permits them to be used in most varied cases met with in practice,
v especially in gauge-making operations.
TJIOMEPEI NPefHA3HAYEHB! IJIA M3MEPEHNA YIJOB MHCTPYMEHTa M W3-
JAeyii KOHTaKTHBIM METOIOM C OTCHETOM II0 yIJIOBOMY HOHMYCY.
YrnoMepsl U3rOTOBJIAINTCA ABYX THIIOB! TUII I ¢ ZOIOTHUTENLHBIM yIOMb-
HUKOM 1 ™I 1] ¢ JIOTIONHNUTETBHEIM YIOJLHMKOM 1 JICKAJIBHOM JIMHEIKOI.

\m\‘ m“.u,m‘r/w )

L

SPECIFICATIONS

Main scale graduations
Vernier scale readings
Accuracy of protractors ...
Measuring range:

protractor Type I

TJIOMEP THIIa umeer Gosee w: BHY IVIO N

V; ) T ¥ T MI0 M BONBILY! rotractor Type IT .
€ MACCMBHYI0 KOHCTPYKLUMIO M

protra Y] .

z:\nsepcaanDCTb B VMSMEDEHIM, YTO IIOZBOJIICT Ero MCIIONBL30BATH A
MBIX PasIMYH : : .
p BIX CIyHACH NPUMEHEHNH, BCTPEYAIOLMXCH Ha HpaKTHKE, When ordering, please state designation and ty]
0COBEHHO TIpH JIEKANbHBIX paboTax ’
paborax, «Universal bevel protractor, type L

o

pe of protractor, for example:
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YTOJBHMKY JEKAJBHBIE IEJIBHBIE
(COCT 3749-47)
TOOLMAKER'S BEVEL EDGE SQUARES
(GOST 3749-47)

Pa3vepbl CTOPOH YrombHMKA
B MM

\
Lengths of square blades
in mm

AMMHHOM
long blade

KOPOTKO#
short blade

63 40

80 50
100 63

IIpeseasibic oTKAOHENIA OT BIANNHOIT
NEePHeHAMKYIAPHOCTH CTOPOH Padoylx
YIJIOB Ha JUIHie GOMbIIeTT M3 HIX
B Mt
Limits of deviation of working angle from
perpendicular alignment as measured over
length of longer blade

in mm

knace |

IIpn 3akaze HeoGxommmo VKa3blBaTbh Hamme.

TOYHOCTH yTOJIBHMKA, HAMPUMED:

HOBaHue, pasmep m Kmacce

. . ,
+» Y TOJIBHYK JIeKaNbHbIi UeMbHBIT 60X 50 MM, kaace 0.

When ordering, please state designation, size

example:

“Toolmaker’s bevel edge, 80 x 50 mm, class 0.”

roved for Release 2012/06/13 : Cl.
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YIOJNbHUKHU IINIOCKUE IIEJbHBIE

(TOCT 3749-47)

FLAT SOLID SQUARES

(GOST 3749-47)

and accuracy class of square, for

Pa3mepsl CTOPOH
YrosBHMKA B MM

Lengths of square
beams in mm

JJIHHHOM
long beam

OTK. g or

NeprnesAnKyIAPHOCTH CTOPOH Paboumx yri
aumHe 60mbLIelt M3 HMX B MM

0B Ha

Limits of deviation of working angle from perpen-
dicular alignment as measured over length of longer

cam in mm

KOPOTKOI
short beam

Knace 1 kaace 2 KJTac

class |

class 2 class

¢ 3
s 3

+ + +

63
80

40

50
&

80
100

0,006 0,013 0,025
0,007 0,014 0,025
0,007 0,015 0,030

0,008 | 0,017

0,008 0,018
0,009 T
0,010

0,011
0,013
0,015
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Ilpn saxase HeoBXOMMMO YKA3blBaTh HAMNMCHOBAHNC, pasMep u Kiace
TOYHOCTHM YrOJIBHMKA, HANPHUMEp:
L Yromsmyk muockuit 250 X160 mm, xiace 2.4
When ordering, please state designation, size and accuracy class of sciuare, for
example: “Flat solid spuare, 250 X 160 mm., class 2.”
YTOJBHUKMU C IIMPOKMM OCHOBAHMEM
(TOCT 3749-47)
WIDE-BASED SQUARES
(GOST 3749-47)

TIpeenbHble OTKIOHEHHS OT B3AMMHOIL
[IEPIIEHAMKYIAPHOCTH CTOPOH PABOUMX YIIOB Ha JINHC
Bonblueit M3 HUX B MM

Lengths of square blade Limits of deviation of working angle from perpendicular
and beam in mm alignment as measured over length of blade in mm

Pasmeps! CTOPOH
YIONBHMKA B MM

JUTMHEOM KOPOTKOIT rnace 0 Kyace | ®uace 2 kaace 3
blade beam class O class | class 2

& 0,003
o | T o0 ’ T 0,03
160 oo 0,035
200 ) 0004 | i 0,04
] 0,005 ) I 0,04

0005 005

0,06

0,07

008
01
0,12
0,14
0,18
0,22

Tlpn 3axa3e HeOOXOAMMO YKa3LIBATL HAMMEHOBAHME, pasMep ¥ KJace
TOYHOCTY YTOJNBHMKA, HATIPUMEp: .
,, YTOJIBHMK C LIMPOKMM ocHOBaHmem 200X 125 mm, xrace 1.

‘When ordering, please state designation, size and accuracy class of square, for

example: ““Wide-based square, 200 X 125 mm, class 1.”

JUMHENKA CUHYCHBIE
(TOCT 4046-48)

SINE-BARS
(GOST 4046-48)
CuHyCHBIC JIMHEIKM NpeHasHaueHbl JUIA KOHTPOJLHBIX ¥ JICKANbHBIX
pabGor.

OCHOBHBIE JAHHBIE
Paccrosnie MerRAY OCAMI DOJIKOB B MM .
UlIuprua JMHENKIT B MM
HpVI 3aKasze HeOOXOmMMO yKxaswIBaTh HaﬂMeH‘l‘)BaHMe:
,,JIMHelKa CUHyCHAA.

Sine-bars are used either for measuring angles accurately or for locating work to
a given angle in inspection and g’auge-makingoperauons.
SPECIFICATIONS
Distance between centers of plugs in mm
Width of sine-bar in mm
When ordering, please state designation:
“Sine-bar.”
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YPOBHU PAMHDBIE
(TOCT 3053-45)

FRAME LEVELS
(GOST 3053-45)

YPOBHM paMHble M3rOTOBJAIOTCA €  pasMepoM paboumux  cTopon
200X200 MM 1 1O TOUHOCTH NOKABAHMIL PABAEIAIOTCA HA YCTBIPE IPYIIILI:

Tpymnna TO4HOCTH 1

IleHa neneHms OCHOBH . l
avmyant 5 v sa T jor 0,02 200,05 010,06 50 0,1 | 0v0,1200,2 | 070

To ke B yrmosoit mMepe ot 4 go 107 | or ]2;};2(’)”

o2 g0 0 | oS g0

ITpy sarase 1eo6xomMMO yKa3pIBATH HAMMEHOBAHME W IPYIITY TOUHOCTH
YPOBHA, HAIpUMeEp:

»» Y POBEHb DAMHBIi, IpyTina rouHoctH 1

Frame levels are furnished in frame size 200% 200 mm

X and in four rcading
accuracies, as follows:

Accuracy group

Value of vial graduations |
in mm per | m

irigmo,oz t00.05/from 0.06 to 0.1 from 0.12 10 0.2

Ditto, in angular units

(seconds and minutes) | from 4 t0-10”

from 12 10 20" | from 24 to 40" | from 50 to I’

When ordering, please state designation and accuracy group of level, for
example: ?

“Frame le
Frame level, accuracy group 1.”

YPOBHM CJIECAPHBIE
('OCT 3308-46)
MACHINIST’S LEVELS
(GOST 3308-46)

YpoBHY -ClleCapHble M3TOTOBMAIOTCA C [AJIMHON paboyeit IOBEPXHOCTHM
200 MM 71 110 TOYHOCTH NOKA3AHWI PA3NEIIAIOTCA HA YETHIPE IPYIIIBY:

I I I v

oit
amnynst B Mm Ha | M |or 0,02 100,05 | o1 0,06 10 0,1 | o1 0,12 510 0,2

or 0,25 70 0,3

To e B yraosoii mepe | or 4 go 107 | or 12 70 20"

["or 24 50 40" | or 507 go 1"

Hpyu sakase HEOGXONMMO yKa3bIBATH HAMMEHOBAHME M IPYIITy TOYHOCTH
YPOBHS, HanpmuMep:

5, Y POBEHDb CJIeCApHBIif, rpymmna ToyHoeTy L.

Machinist’s levels are furnished with a length of 200 mm and in four reading
accuracies, as follows:

Accuracy group i 111 v

Value of vial graduations
in mm per I m

from 0.02 t00.05(from 0.06 to 0.1|from 0.12 to 0.2from 0.25 to 0.3}

Ditto, in angular units ., L, ;
(Sl'CO;\(IS and minutes) from 4 to 10" | from 12'to 20" | from 24 to 40" | from 50 to 1

When ordering, please state designation and accuracy group of level, for
example: . ) ) )
P «Machinist’s level, accuracy group 1.”
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JIMHEVIKY JEKAJIBHBIE CTAJBHBIE
(OCT HKTM 20126-39)
TOOLMAKER’S STRAIGHT EDGES
(OST NKTM 20126-39)

ons s

TO4HOCTh JIMHEAKN
(IIPAMOJIMHEHHOCTE) B MM
Accuracy of straight edge

(straightness in min)

JTayna

B MM
Length
in mm

dopMa AMHEHTKN
Cross section of straight
edge

kaace 0 knace |
class 0 class 1

HozkeBuAHAA C ABYXCTODOHHMM | > 0,0005 o 0,0027” )
CKOCOM 0,0005 0,002
Double-bevelled knife-edge — 0,0005 - 70’002, -

0,001 0,003
Tpexrpausas p— S S °

Triangular 0002 0,005
0,002 0,005
0,001 0,003
0,002 0,005

0,002 © 0,005

YeTbIpexrpaHHaa
Rectangular

Ilpu 3axaze HeOOXOMMMO yKa3bIBATH HaMMEHOBaHMe, hOpMy, pasMep
¥ KJIacC TOYHOCTY JIMHEH KM, HalpuMep:
nJIVHeKa ekasbHad HOXKeBuAHaA 125 mum, kmace 1.“
When ordering, please state designation, cross section, size and accuracy class of
straight edge, for example:
e :
‘Toolmaker’s straight edge, double-bevelled, 125 mm, class 1.”

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP 0040R000100200003-4

JIMHEVKY IIOBEPOYHBIE CTAJbHBIE
(OCT HKTM 20126-39)
STEEL STRAIGHT EDGES
(OST NKTM 20126-39)

ToYHOCTDbL N UHEHKN

opma auHeitky | JmiHa Accuracy of straight edge

Ha B MM
Cross section Length . OTKJIOHEHNMA
of straight in nq]m NPAMONMHENHOCTS | TapaieNbHOCThL yenos
edge B MM CTOPOH B MM B MUEYTAX
straightnessin mm | parallelism of edges | deviation of
in mm angles in minutes

- -
KJacce| Kaace | Kyaace|Kjace|Knace KJjlacc| KJjacc Kjace
1 2 i 2 | 3 | 1u2 | 3
class | class | class | class | class | class | class | class

i 2 | 3 [land2

“7500 {0,007 | 0,014 | 0,07 0,007 [0,015 | 0,15 | -
750 0,00 [0018] 0,1 | 002 ]
1000 {0,012 0,024 0,012 | 0,025

1500 | 0,0167| 0,034 | 0, o,oxs‘;o,o'ssv 035
K 0227 0,01 045 | 0,

TIpaMoyronbHas
Rectangular

2000

HIsyraBposas 772500 B
I-beam 3000 {0,032 | 0,064

Co
HPM 3axKase HE!OGXOI_U/IMO yKasplBaTh HaMMEHOBaHue, pasMep M KJacc

TOYHOCTH JIMHév[KH. HarpuMep:

- o«
JluHeiika moBepoYHas CTaNbHAL 2500 MM, KJace 2.

When ordering, pleasc state designation, size and accuracy class of straight edge,

for ex o ;
for example: “Steel straight edge, 2500 mm, class z»
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IMHEIK) TOBEPOUHBIE YTYHHBIE -
" (OCT HKTM %0126-39) . ©
CAST IRON STRAIGHT EDGES
(0ST NKTM 20126-39)

,IIJwHa B MM:
Pabounit YO,
Knacc TO‘IHOCTM

i i TOUHOCTD JIMHEHKN (IPAMONMHEIHOCTS) 3 JoHeltky 1 Kiracea .
PasmepsI JiuHeeK: - B MM ‘ 5 f
(w2 mupyna) 5 Accuracy of straight edge (straightnéss) TYHEII @ Kaacca

..+ Size of straight edge in mm

(length X width) in mm T
knace |
class 1

Tlpu 3akase HEOOXOAMMO yKAILIBATH HAMMEHOBAHIE
Knace 2 Riaccd Pabodero yrira m KJIACC ‘TOUHOCTH JIMHSMI\M, Har‘pMM
class 2 class 3, :

z : ,,JIMHLKha ‘IVL‘yHHAH yr.no 24 Tpex paﬂﬂaa 00
-0,014 0,07 ; - :

Workmg angle
i : J B S Accuracy class..
4000 110 0042 0y

Alluwable Limits of deviation of

Hle SQKEBE HeOéXOIHAMO yl\a3b1831‘b HaMMeHOEaH
% TO‘IHOCTM JXI/IHQMKVI HEHPMMEP

: ] straight edges, class |
M€, MIMHY. W jeace | i strmghtedges,classZ

Tuneiixa HOBepD‘{HaH HyryHHas 2000 MM Kuace 2.

When ordermg, please state desxgnatmn, length and accuracy class of stralght edgc ‘
for example 2
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NJIATHE NOBEPOYHBIE ¥ PABMETOYHBIE YYT'YHHBIE
(OCT HKTM 20149-39)
CAST IRON SURFACE PLATES FOR INSPECTION AND MARKING
(OST NKTM 20149-39)

TLmiTh MBroTOBAAIOTCA TPEX KIACCOB TOYHOCTH: Kaace 1 u 2 (nosepoy-
Hble), ¥ Kaace 3 (pasMeTO4HbIE).

ToBepoumble MIMTHI MAIOTOBJAIOTCH IAGPOBAHHLIMM MMM mmMhoBan-
HbIMIM, B 32BMCHMMOCTH OT YCJHOBMII 3aKa3a; PA3METOYHbBIE ILIThl M3IOTO-
BJSTIOTCA TONBKO ULIM(DOBAHHBIMK.

Surface plates for inspection are furnished in accuracy classes | and 2, while
surface plates for marking are made in accuracy class 3.

Surface plates for inspection can be furnished with either scraped or ground surface,
asordered. Surface plates for marking are furnished with ground surface only.

7
Pasmepbr patoueit NOBEPXHOCTIT Tlpefenblble OTKIOHEHNA pabGoueii
MINT B MM TIOBEPXHOCTH OT TIOCKOCTHOCTH B MM
Size of surface plates | Accuracy of plate (flatness)
in mm ) in mm
umpuna [ kmacc !
width length class 1
| +
200 0006 | > o
300 | 0,007 0,035
400 | 0,007 0,04
600 0,008 | 0,04
1000 0,01 0,05
71500 0,012 0,06
2000 0,015 o 0,07

200
300
400
450
750
" 1000
1000

|
|
|
’

Tlpu 3akaze meob yKas £
P! 3e Heobxoaumo YKasbIBaTh HAMMEHOBEIHM(.‘, pa'lMEp, MeTon 05'
pdﬁ()’PKI’I W KJracc TOYHOCTH (‘l’()JUaKO Ansg nOBepO‘{Hle) AT, 1{anpm1ep:
»Ilmtra nosepoynas umihosannan 300X 300 MM, Knace 2.

Wh‘cn ordering, please state designation, size, kind of surface required and accuracy
class (the latter only for surface plates for inspection), for example:

“Surface plate for inspection, ground, 300 % 300 mm, class 2.”

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP 0040R000100200003-4

IPU3MBI IOBEPOYHBIE VI PA3METOYHBIE
(TOCT 5641-51)

V-BLOCKS FOR INSPECTION AND MARKING
(GOST 5641-51)
CrTasbHbIE [OBEPOYHBLIE € 3AKVMHBIMM XOMyTMKaMy IOCTa-

[Ipn3Mbt "
BAAIOTCA KOMITJIEKTOM M3 JIBYX IUTYK OJHOIO HOMEpa.

Pasmeps! TIpH3M B MM:
35 X 35 X 30
60 X 60 X 50
105 X 105 X 78
. 7 3 ABYX
TIpu3MbI YyTyHHbIE JUIA Pa3METKH [HOCTABJAIOTCA KOMILUIEKTOM #3 ABY
HWITYK OJHOTO HOZ\KCPH.

Pazmepsl NpU3M B MM
100 X 100 X 65

Ny 150 X 150 X 80
N 200 X 200 X 90
" re furnished
i amps and are furn:
Steel V-blocks for inspection operations arc p
in sets of two of the same number.

provided with cli
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Sizes of V-blocks in mm:

35x 35%30

60 60x50

105 x 105 x 78

Cast iron V-blocks for marking are furnished in sets of two of the same number.

Sizes of V-blocks in mm

No. I .. P 100100 x 65

No.2 .. . 150x 150 x 80

200 % 200 x 90

INABJIOHBI PAJVYCHEIE
(TOCT 4126-48)

RADIUS GAUGES
(GOST 4126-48)

PapuycHble 1mabnos! npenHasHaueHb! ANA TPOBEPKM PaJMyCOB KpU-
~y BU3HBL BBINYKJIBIX Y BOTHYTHIX MOBEPXHOCTEIL.
Marepyas maBIOHOB — UHCTPYMEHTANBHAA CTab.

Papuychple mabnonsr uarorosmarores B BUZe HabOpOB,
32 mabyoxa (16 BEMyKIBIX U 16 BOTHYTBIX).

B KaXZOM II0

Radius gauges are used for checking the radii of coricave and convex surfaces.
The gauges are made of tool steel. Radius gauges are furnished in sets of 32 leaves
cach (16 concave and 16 convex leaves)

PA3MEPH IIABJIOHOB
SIZES OF GAUGES

Oboznayenne

Habopa Pajuycsr B Mmm
Designation Radii in mm
of set

1—6,5 15 1,255 1,5; 1,8; 2; 2,2; 2,5; 28; 3; 3,5,
6; 6,5

7—145 75 7,55 85 8,55 95 0,55 10; 10,55 11; 11,5; 1
145 145

15—25 15;°15,5; 16; 16,5; 17;17,5; 18; 18,5; 1
23; 24; 25

45 4,5;5; 5,5;

2;12,5; 13; 13,5;

95 19,55 20; 21; 22;

TaGapuTHbie pazmeps! mwaGionos
Overall dimensions of gauges

HoMunanpHbIe
Pa3MephI PaJIyCoB TonummHa B MM HInpyuna B MM Jnnaa B MM
Nominafr):év;i i mm Thickness in mm Width in mm Length in mm

1-65 0,5—1
7-25 0,5—1

ﬂpenenbnme OTKJIOHEHUA paguycos 1WaGJI0HOB OT HOMMHAIEHBIX pasMepoB
Gauge radii limits of deviation from nominal

Homuzansuble |

pagnycel B mm | - 1—3 3,5—6 6,5—10 10,5—18 18,5—25

Nominal radii
in mm

TIpenensuble
OTKJIOHEHUS B MM +0,05
Limits of
deviation in mm

Ilpn 3akaze HeoOXOIMMO yKa3bIBaTh HaUMEHOBaHMe ¥ OBO3HaueHMe
nabopa, Hanpumep:
»IIabmous! paguycusie 7T—14,5 M.
When ordering, please state designation and range of sct, for example:

“Radius gauges, 7—14.5 mm.”

IIABJOHEI PE3FBOBBIE
('OCT 519-41)
SCREW PITCH GAUGES
(GOST 519-41)

PeanboBble 11abiIOHBI TP JUIA OIIpe, pe3sdhal
M3 IeIImiA.
Ma’repma.u 1m1aby10HOB — MHCTPyYMEHTaJIbHas CTaMlb.
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o IIabnons! pe3bboBbie M3rOTOBIAIOTCA ABYX HaGOPOB:
a) Habop Ne 1 — cocroaupmi 3 20 pesnGoBbIX 1IAGIOHOB IR ONpexe-
JIGHWA IIara MeTpudYeckux pesnl ¢ yriom rpocpiia 60°;
6) HaGop Ne 2 — cocroaupst u3 16 pe3sboBLIX 1IAGJI0HOB Aaa onpepe-
JIGHMA Wara JI0MOBOIE 1 TpyBHOIT pe3nd ¢ yraom npochuaa 55°.

Screw pitch gauges are used for determining the pitch of threads.

The gauges are made of tool steel.

Screw pitch gauges can be furnished in the following two sets:

a) set No. | — consists of 20 lcaves for determining the pitch of 60-degree Metric
threads;
“ B)'set No. 2 ~— consists of 16 leaves for determining the pitch of 55-degree Lnglish
and Pipe threads.

HABOP Ne 1
SET No. 1

Honyckaemoe

Ular pe3n6e! Honyckaemoe OTKIOHCHHE TOJIOBHHbL

— B MM OTKJIOHEHME ILara B MM yraa npoduan pesnsisl
l | B MHHYTaX

Tolerance for
one-half thread angle
in minutes

Screw pitch Pitch tolerance

in mm

HABOP Ne 2
SET No. 2

Jloryckaemoe
IUCIO MUTOK HA OfUK Honyckaemoe OTKJIOHEHNE TOJOBUHEI
JIOM OTKJIOHEHMEe 1iara B MM yraa npoduna pesnbul
B MUHyTaX
Threads per inch Pitch tolerance Tolerance for one-
PR half thread angle in
o minutes

25

Ipn 3axase HeOGXOMMMO yKa3blBATH HAMMEHOBAHMe WAGJOHA M BUA
Peanler, HanpuMep:
,»[1IaBi0Hbl pesbboBbIe MR MeTpuyecKoir pe3ndsl.’
When ordering, pleasc state designation of gauge and type of thread, for example:
“Screw pitch ganges for Metric threads.”

IIPOBOJIOYKHM A MU3SMEPEHMA PE3bBbI
(TOCT 2475-44)
THREAD MEASURING WIRES
(GOST 2475-44)
IIpoBOMOYKY 1A M3MEPEHNA CPeHEero AMaMeTpa pesnbsl MoCTaBIAIoTeA
B (hyTyIApaxX KOMIIEKTAMI M3 TPEX LITYK, JOABELIEHHBIX Ha CIICIMATLHEIX
6ypKax, 1 10 TOYHOCTH M3TOTOBJIEHMA Pa3NeJA0TCA Ha ZBa KJacca:
a) kiace 0 — Ay M3MEpeHUs Pe3bOOBBIX MB/EIMii ¢ HONYCKOM CPEeXHero
miamerpa ot 4 70 8 MUKPOH;
6) xmace 1 — fma m3MepeHns pe3bOOBLIX UBIENMIT ¢ JOIMYCKOM CpEXHEero
muamerpa Oosee 8 MMKpOH.

Wires for measuring the pitch diameters of threads are furnished in cases in sets of

3 wires hung from special tags.
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« .. They are furnished in two accuracy classes:

a) class 0.wires are for measuring threads with a pitch diameter tolerance from
4 to 8 microns;
b) class 1 wires are for mea-
ng threads with a pitch
diameter

tolerance above

8 microns.

AUAMETP M3rOTOBJIAEMBIX IPOBOJIOYEK M MX HA3ZHAMEHUE
10 BUJJAM PE3BBBI
‘WIRE DIAMETERS AND THEIR USE FOR VARIOUS KINDS OF THREAD

NeNe Jnamerp
. MPOBOJIOYEK
No. B MM

Wire
diameter
in mm

Pe3bbsl
Thread

MeTpu-
4HeckKue
Metric

AOMIMOBEIE
English

¢ yryiom
npodunsa
55°

55-degree
angle thread

¢ yraom
npocouas
60°

60-degree
angle thread

Tparewnon-
‘AATbHBIE
Trapezoidal

YnopHble

Buttress

miar B MM
thread pitch
in mm

YMCNO HUTOK Ha !”
threads per 17

war B Mm
thread pitch
in mm

war B MM
thread pitch
in mm

02
025
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ITpogoaacerue

Continued

NeNe
nm.

No.

HMuamerp
IPOBOJNIOYEK
B MM

Pe3nb6mn
Thread

Wire
diameter
in mm

MeTpu-
Yeckue

Metric

ZIOIIMOBBIE

English

Tpaneuou-
AanbHbIE

¢ yryiom
npochuis
55°

55-degree

angle thread

Trapezoidal
C yriom

npoduna
60°

60-degrec
angle (hread

ynopugsie

Buttress

umar B MM
thread pitch
in mm

uMeno HUTOK Ha 17
threads per 1"

mar B MM

thread pitch
in mm

mar B MM
thread pitch

18

in mm

i

16

1,75

3

3

3

*) IIpOBOMOYKY JJIA M3MEPEHMsi TPANELOMIANBHBEIX Pe3b6, IOMEYeHHLIE 3BEe3[04KOH,
TNpeAHAa3HAYAIOTCA MPEMMYLLECTBEHHO AJA M3MEPEHMs IIPOXOXHBIX KaanGpOB-Ipo6oK.

*) Wires for measuring trapezoidal threads marked with an asterisk are mainly for inspection of
“go” thread plug gauges.
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TOUHOCTH 3T i1 wacrn

IlpepenbHbIe

eNbHasn
Ipegensise Tpex OTKJIOHEHYISI

Knace Hsamerp orkjonerns |KoHycHOCTb 1| BeJIMIMHA

s < oT npAMO-
POBOJIOYEK ) HOCT) orpaHK
HHOCTI amamerpa | 0BaNBHOCTH N
'ToMHOC B MM B M JIMHEITHOCTH

B MM 00pasyIonmx

no 0,433 -+- 0,0005 0,0005

N o B ripegenax
cs. 0,433 —0,0005 A 0,0005 001wt
0 0,433 200005 | Ao | 0001 9

i
ca. 0433 — 0,00t i 0,001

Accuracy of working portion of wires

Tolerance
on diameter
in mm

Wire diameter
in mm

1

Taper and |
out-of-round ‘

‘Tolerance
on flatness
in mm

Tolerance
on
straightness
of generating

|
7
i
|
. ’ lines
|

Withi
above 0.433 00005 | ioleramme 0.0005 0.001 mm

up to 0.433 -+ 0.0005 ‘ 0.0005
; on a length
|

[ on
up to 0.433 - 0.001 diameter
above 0433 | —0.001

000t | of 9 mm
0,001 1‘

HPH 3akKase HGOBXUA'/IMO YKaselBaTb HaVMeHOBaHue, ,LU/[a!\’leTp u KJjacc
TOYHOCTY IIPOBOJIOYEK, HATPHMED:

»IIpoBomouKy 1A u3Mepenusa pesndsr 0,461 mm, kmace 1.

When ordering, please state designation, diameter and accuracy class of wires, for
example:
“Thread measuring wires, 0.461 mm, class 1.”

KAJINBPHI TTIATKVNE HEPELY JIUPYEMBIE (1po6ku u CKODBI)
(TOCT 1775-42)

NON-ADJUSTABLE PLUG AND SNAP GAUGES
(GOST 1775-42)

Kannbps! riazikne Heperympyemble M3rOTOBIAIOTCA AJ5 TIPOBePKM OT-
BepeTMit i Banos AvameTpom or 1 o 300 mm mo OCT BKC 6270 kiaccos
ToyHoeTH 1, 2, 2-a, 3, 3-a, 4 u 5.

Non-adjustable plug and snap gauges are furnished to check internal and external
diameters from 1 to 300 mm according to OST VKS 6270 in accuracy classes 1, 2,
2-a, 3, 3-a,4and 5.

Tabamna HOPMANBLHEIX MamMerpor o OCT BKC 6270
Standard diameters acc. to OST VKS 6270

15 28 48 115 175

6| 30 |50 3 180
17 32 52 ) ’

18 M | s

19| 3 T
20 | 36 | 60
21 | 38 | e
22 | 40 | e
23 | 4
24
25 |45 | 105 | 165

26 | ] 10

. KAJMBPBI /I OTBEPCTUM
A.INTERNAL GAUGES

TIpoOKHM ABYXCTOPOHHNME ¢ NMIMHIPWICCKUMHU BCTABKAMYU
Double End Wire Type Plug Gauges

OToT I NPOBOK MIroTOBMACTCA AMaMerpoM or 1 xo 3 mm. Ilpyu sakase
11e06X0AMMO yKa3blBaTh HAMMEHOBAHME, Da3Mep OTBEPCTHMS Ji Kjace TOU-
HOCTH MPOBKH, HANPUMEp:

,, JIpobka nByxcTopoHHas 2.5 Aj.

These plug gauges are furnished in diameters from 1 to 3 mm.

‘When ordering, please state designation, diameter of hole and accuracy class of the
gauge, for example:

“Double end plug gauge 2.5 A3.”

Hp()!‘)l(" €O BCTAaBKaMM € KOHYCHBIM XBOCTOBMKOM
Taperlock Plug Gauges
M3roToBasioTes JMaMeTpoM OT 3,5 10 78 MM B CAEAYIOUNX MCIIONHEHMAX,

B 3aBMCUMOCTHM OT 3aKasa:
1. IIpobxyu ABYXCTOPOHHME C PYUKaM¥y;
2. ITpobk¥ OAHOCTOPOHHME C PYUKaMIL:

a) TIPOXOXHBIE.

6) HerpoXOZHBIE;
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3._OrpenbHblie BeraBky 0es pyuex:
a) NPOXOJHBIE,
0) HenPOXOAHBIE.

0 NP 24R4 ao— E#OJ;”

Furnished in diameters from 3.5 to 78 mm in the following types, as ordered :

-—1. Double end plug gauges with handles;
T2 Progressive plug gauges with handles:
a) “Go” gauges,

. b) “Not go” gauges;
3. Separate inserts without handles:
a) “Go” gauges,
b) “Not go” gauges.

Pasmepst pyuku B wm

PaszmMeps! BCTABOK B MM
Di

—_—
Obwan anuua & v
Total length in mm

- L
66
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TIpn 3axase HeoBXOAMMO yxasniBars HauMEHOBAHMe, pasMep OTBepeTya
Vi Knace TOYHOCTM NPOGKM, a AN OFHOCTOPOHHUX MPOGOK ¢ PyuKaMu u
BCTABOX yKa3aHue — MPOXONHAA MM HETPOXOMHAS, HarpuMep:

»IIpobka nByxcropomsas 6A3";
»IIpobka ogHOCcTOpOHHAA ¢ pyuxoit 6Ag IIP*;
»BeraBga 6A3 HE.“

When ordering, please state designation, hole diameter and accuracy class of gauge;
for single end gauges with handles and for inserts, state whether “Go” or “Not go”,

for le:
¥ example “Double end plug gauge 6 Ay”;

“Single end plug gauge with handle 6 A, Go”;
“Insert 6 A g, Not go.”

Hemnosueie npobxu ¢ pyuxamm

Caliper Gauges with Handles

0 90As QU™ np

Jarorosaarores ayaMeTpoMm oT 75 mo 300 .
Ilpn 3axase HEOGXOmMMO yKasbIBaThH HAMMEHOBaHMe, pa3mep OTBepCTHA
A Rsace TOYHOCTH, U YKA3AHIE — [POXOAHAA WM HENPOXONHAA, HAIPUMED:
»Hemonmas npobka 100A4 ITP.“

Furnished in diameters from 75 to 300 mm.
When ordering, please state designation, hole diameter, accuracy class and whether
“Go” or “Not go”, for example:
““Caliper gauge 100A 4, Go.”

B. KAIIMBPEI VI BAJIOB
(10 HOpMamM 3aBOAA-M3rOTOBIUTENS)

B. EXTERNAL GAUGES
(acc. to Maker’s Standard)
Cxo0BI JIMCTOBBIC OTHOCTOPOHHME

Progressive Plate Snap Gauges
CKOBBI BLITIONMHANTCA IPEAIBHBIMA C PA3MEPOM IIPOXOAHOM ¥ HENPOXOA~
HOI CTOPOHBI JJIA Pa3JIMYHEIX MOCAA0K BCEX KJIACCOB TOYHOCTIH.
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These snap gauges are furnished Ipn 3axkase HeOOXOmUMO yKABHIBATH HaMMEHOBaHue, Pa3Mep, CHCTEMy
in “Go” and “Not go” limits for ‘ TOCAZKY ¥ KJIACC TOYHOCTH CKOGbI, HanpuMep: ’

various fits in all accuracy classes. «
a y cs. ,»Crobra ymerosas 60Xy,

When ordering, please state designation, size, fit and accuracy class of snap gauge,

for example:
rample “Progressive plate snap gauge, 60X 5.”

CKOBB! PEI'YJIIPYEMBIE
(10 HOpMaJ 3aBOAA-U3rOTOBUTENH)

ADJUSTABLE LIMIT SNAP GAUGES
(acc. to Maker’s Standard)

Homusanbuelt pazmep
Nominal size

D

1€Pbi B MM
dimensions in mm

{
i
i

ES
— 0
s

74

86

ol aw o)

Cxobbl perysmpyemble MOryT ObITH yCTAHOBJIEHEHI IOTpebuTenTeM Ha
0603t pasmep, B IIpefiesTax JAHHOrO MHTEPBAJIa M3MEPEHMI, A1 M3MEPeHMs

mm‘wwmmemw

160175
1752190

JMaMeTpoB BaJIOB OT 3-ro kKiacca TowHocTy. Ilo xKenaHmio morpeburens,
ycramopka Ha TpeGyeMblii pasMep MOxer OBITh NpOM3BEAEHA 3aBOAOM-

M3roTOBUTEJIEM.
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Adjustable limit snap gauges can be set to any size in their measuring range and
are used for measuring external diameters of accuracy class 3. The snap gauges can

oved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP:
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0040R000100200003-4

Conlinued

be set to any desired limit by makers, if so ordered.

Ipenensr uaMepeuns B mm
Measuring ranges in mm

A CKOB ¢ HeThpbMA
MOABMKHBIMY Chepy~
qeckumy nandamyu
for snap gauges with four
adjustable spherical gauging
buttons

103117

17—132
C132—147

147162
e

17—192

TP

w22

AJA CKOD ¢ ABYMsL
TOXBUIKHBIMI M [IBYMSH
3aKperIeHHpIMI tanda M
for snap gauges with two
adjustable and two fixed
gauging buttons

" T102=110
109—117
117125
124—132

132—140

139—147

147155
_ Is4—162
162—170
169—177
177185
184—192
192200
199207
207215
21422
222-230
229237

Ipenener mamepenvis B MM
Measuring ranges in mm

ANA CKOG € ueThIpbEMA AN CKOG ¢ aByMA
TIOABVIKHBIMHU Chepu~ TIOABUIKHBIMU M ABYMA
UeCKUMM 11arichanmu 3aKperIeHHbIMI. angamu

for snap gauges with four for snap gauges with two
adjustable spherical gauging | adjustable and two fixed PASMEDpEL B MM
_buttons gauging buttons dimensions in 'mm

237252

22267

— 214282
282297 282290
S 289297
297312 297305
- 304312
312327 312—320
319327
327337
3371347
347357
- 357367
367—387 367377
. I - 1 o -
387—407 387—397
I 397407
407—427 407417
— i AITA2T
427447 427437
437—447
447—457
. 451467 | .
467—477 606
o ATT48T |-

487507 487497
497—507

626

Ipu 3axase HeOGXOAMMO YKa3BIBATH HAMMEHOBAHNE U TIpeJieNsl M3Mepe-
i CkoBBI, a A cKob ¢ ABYMA MOMBMKHBIMM J ABYMSA 3aKpPeILICHHBIMM
nardamy TaK ke 1 PopMy H3MEpPUTETHHBIK TIOBEPXHOCTEIH 1and — y1o-
CKYIO My ChepyyecKylo, Hanpumep:

»Ckoba perympyemas 6—12 Mm';
»Cxroba perympyeman 38—43 MM ¢ rurockumn tandpamis,

When ordering, please state designation and measuring range of snap gauge; for
snap gauges with two adjustable and two fixed gauging buttons also state whether
the measuring surfaces of the buttons are desired flat or spherical, for example:

“‘Adjustable snap gauge 6—12 mm”;
“Adjustable snap gauge 38—43 mm with flat gauging buttons.
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KAJVUBPHI PE3bBOBHIE HEPELY IPYEMBIE
(TOCT 1774-42)

NON-ADJUSTABLE THREAD GAUGES
(GOST 1774-42)

Pesnbosble KamMGPL! M3TOTOBIAIOTCH IS CACAYIONIEH Pe3LObI:
MeTpIYecKas ¥ aBMauyonHas pesnba auamerpom or 1 o 200 mM;
JroiiMoBasA pesnba ImaMerpoM oT Yy 0 4 JI0iiMoB;

Tpy6Haa pesnba amamerpom or i mo 4 mOHMOB.

Kacepr TounocTir n3rorossseMeIx xambpos:

a) Ana pessb ¢ warom 0 1 MM — xJacesl rousocTH 1 1 2
(crenens Tounoct C—D u E—F);

6) s1A pessb ¢ maroM 1 MM ¥ BBILIE — KJTACCHI TOUHOCTI 1,23
(crenens rownoctyn C—D; E—F i H—K).

Thread gauges are furnished for the following types and sizes of thread :
Metric and Aviation threads from 1 to 200 mm diameter;
English threads from 3/, to 4 inches diameter;
Pipe threads from ¥/, to 4 inches diameter.

Accuracy class of gauges:
a) for threads having a pitch up to | mm — classes | and 2
(thread grades G—D and E—F);

b) for threads having a pitch of 1 mm and above — classes I, 2and 3
(thread grades C—D; E—F and H—K).

TIpoBxu pessGoBrie co BerapKamy ¢ KOHYCHBIM XBOCTOM

Taprloock Thread Plug Gauges

Kanubpsr nocrasmnsiores B BUje IBYXCTOPOHHMX TPOBOK ¢ pydKamm,
OZHOCTOPOHHMX TPOBOK  NPOXOAHBIX ¥ HENPOXOAHBIX C pyuxkamu u 6e3
PYHeK OTAENBHBIMM BCTaBKAMI TIPOXOIHBIMIA 1 HEIIPOXOLHBIMMA.

TIpn. saxase neobxommmo yxassisars HauMeHOBaHve mpobKyu, pasmep,
0603HAYEHYE, KIIACC MIM CTENeHD TOYHOCTI Pe3bet (mocnenmee Tonbko s
ABYXCTOPOHHMX IIPOBOK ¥ I HETPOXORHDBIX TpoBoK ¥ BETABOK), HanpuMep:

»IIpobka pesnbosas ¢ pyukoit M 10X1,5 1IP;
»Beraska pessGosas 1 10X 1,25 HE—F.«

These gauges are furnished as double end plug gauges with handles, single end
“Go” and “Not go” plug gauges with handles and “Go’’ and “Not go” plug inserts
without handles.

When ordering, please state designation of thread plug gauge, size, type of thread,
and class or grade of accuracy (the latter is necessary only for double end gauges and
for “Not go”” plug gauges and insetts), for example:

“Thread plug gauge with handle M 10 x 1.5, Go’’;
“Thread plug gauge insert | M 10 x 1.25, Not go—F.”

Howyowacme 7: 50
foryeracme 199

——

Pa3meps! BCTaBOK Pa3Mepb! py9KM B MM
Dimensions of inserts Dimensions of handle in mm

D
MeTpu4ecKkas JA0iMOBan TpyBHaR
pessba B MM pesnda pe3nba

Metric thread English Pipe thread
in mm thread

1-5 Y b (A 3
Ts5—10 She =" |
1—14
TTle—1s
2024
27-30 L -
B38| D=y [

B S N A R T
72—100 21/, —4" 290" —4"

TIpo6xu pe3nloBbIc. ¢ HacagKamMu
Reversible Thread Plug Gauges

TlocraBnsiores B Bujie OQHOCTOPOHHMX IPOOOK IPOXOAHBIX ¥ HEHPOXO/-
HBIX C pydYKaMy AJIs Merpudeckux pe3nb miamerpom ot 105 fo 200 mm,

Furnished as single end “Go” and “Not go” plug gauges with handles for Metric
threads from 105 to 200 mm diameter.
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KannGps! pessGoBsie KOHTPOILNEIS
Master Thread Plug Gauges
Kambpsr K—M — s KOHTPOJIS M3HOCA ITPOXOJHBIX Pe3bBOBBIX KOJEL;

Kamn6psr KI—HE — 1y KOHTPOJA M3HOCA HEIPOXOAHBIX Pe3nioBLIX
KOJIert.

JI3roToBsIoOTCA TEX ¥Ke pasMepoB M KJIACCOB TOMHOCTH, ¥TO ¥ pafodme
Pe3nboBele KaImMOpPEL.

K—I  gauges — for checking wear of “Go” thread ring gauges;
KI—NE gauges — for checking wear of “Not go”’ thread ring gauges.
These master gauges are furnished in the same sizes and accuracy classes as the
working thread gauges

KOJBbIA PE3bBOBBIE HEPETY JIMPYEMBIE
(110 HOpMaJy 3aBOJA-M3rOTOBMTEJIA)

NON-ADJUSTABLE THREAD RING GAUGES
) (acc. to Maker’s Standard)
PespGoBble KOMBIA M3TOTOBIIAIOTCA AJIA cJIeAyIolell pe3slnl:
MeTpuJecKas M aBUALMOHHAA pesnba:
A1 OPOXO/IHBIX KOJIEL| [pameTpom ot 1 o 200 mm;
AJIA HENIPOXOIHBIX KOJIEl| AnamMerpoM oT 2 mo 200 MM;
moriMoBas pesnba auamerpom ot % fo 4 IIF0IIMOB;
TpybHaA pesnba maMeTpoM oT s 1o 4 moiMOB.

K1accsl TOMHOCTH M3rOTOBIEMBIX Kanubpos:
a) 17 pessb ¢ marom Ao 1 M — KJlace ToyHoeTM 1 11 2
(cTenens TogrOCTH C—d M e—f);
6) mua pesn6 ¢ mwarom 1 MM 1 BEILLIE KJIacchl TouHOCTH 1, 2 1 3
(crerrens TounocTH c—d, e—f 3 h—k)

TIpu - 3axase HeOBXOmMMO yKa3BIBATE HaMMEHOBAHME KOJMblia,
0003HAuEHME, KJIACC MM CTemeHb TOdHOE
A7 HEMPOXOJHBIX KOJIEL), Hanpumep:

pasmep,
T Pe3bOBI (mocaeAHee TOIBKO

»Komb1o pesnfosoe M 10X 1,5 TIP*;
»Koneuo pessbosoe 1M 10X1,25 HE—f.«

Thread ring gauges are furnished for the following types and sizes of threads:
Metric and Aviation threads:
“Go" ring gauges from 1 to 200 mm nominal thread diameter;
“Not go” ring gauges from 2 to 200-mm nominal thread diameter.
English threads from 3/, to 4 inches nominal thread diameter;

Pipe threads from /; to 4 inches nominal thread diameter,

i Accuracy classes of gauges :
a) for threads having a pitch up to 1 mm — accuracy classes 1 and 2
(thread grades c—d and e—f) ;
b) for threads having a pitch of I mm and above — accuracy classes 1, 2 and 3
(thread grades c—d, e—f, and h—k).
When ordering, please state designation of thread ring gauge, size, type of thread
and accuracy class or thread grade (the latter only for “Not go” gauges), for example:
“Thread ring gauge M 10X 1.5, Go”;
“Thread ring gauge 1 M 10X 1.25, Not go —£.”

KAJIMBPHI JJId KOHYCOB MHCTPYMEHTOB
(TOCT 2849-45)

TAPER PLUG AND RING GAUGES
(GOST 2849-45)

JA3rOTOBJIAIOTCA CIEAYIOIME THITBI KATUBPOB:
TIpoGky ¢ snamkamm — KoHyc Mopae
Bryaky ¢ mamkamu —
Ipobxy 6e3 mamox —
Brynxku 6e3 janmox —
TIpu 3akaze HeOGXOMMO yKashlBaTh HayMEHOBaHME M HOMEp KOHyca
Mopsze, Hanpumep:
,IIpo6ka xonycHas 6e3 mamok — Mopse Ne 3.“

e U
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~__ Thefollowing types of taper gauges are furnished :

Plug gauges with tanges ~— Morse tapers 0, 3, 4,5 and 6
Ring gauges with tanges
Plug gauges without tanges —
Ring gauges without tanges —
When ordering, please state designation and Morse taper No., for example:

“Taper plug gauge without tang — Morse No. 3.”

OCHOBHBIE PABMEPEI
SPECIFICATIONS

] Paccroanne
HMuamerp B MM KounycHocrs MEXKY pucKamu
| B MM
J Diameter in mm Taper Distance between
| | | gauging notches

I .

Oboznavenie
KOHYCOB

1
HOMJI- | NIDEAEIIb- | HOMUHAMb= npcnenm—me’ HOMH- | npene.
[HaJIbHbIM|HOE OTKJIO-| HadA OTKJIOHEHME| HaIbHOE |HOe OTK
HeHMe 1 HeHne
. . |
nominal | tolerance | nominal | tolerance | nominal | tolerance

I
|
|
|

Taper No. %

’ +0,003 | 0,05205 -+ 0,00013

[ £0004 | 004988 | 40,0003
+£0,004 | 004995 | 40,0013

1,2 +0,1
14 |
1,6

+ 0,15

|.31,267 | +£0006 | 005194 | -+ 0,0001 2,0
_|.44399_| 40,006

005263 | +0,00008 | 2,0

TPYBHBIE KOHYCHBIE KAJIMBPBI

(o HOpMAJM 3aBOAA-M3rOTOBUTENIA)

TAPER PIPE THREAD GAUGES
(acc. to Maker’s Standard)

TUILI, PABMEPBI M HABHAYEHME KAJMBPOB

HamMeHOBaHME ¥ TUTIBI KaJnbpos 5

Jnamerpbl KanuGpoB
AroviMax

\
} I
123825 | 40005 | 005020 | +0000(f | 1,8 !

| 63,348 | 40,007 ’ 0,05214 = 0,00006 2,5

rOCT 631-50
PessfoBble paboyye IPobKMU M KOJbIA
Pe3bb0BbIE KOHTPOJBHBIE TTPOOKM 3 KOJbLA
Taagkue paboune nMpobKu 1 KONbLA
TananKue KOHTDOJbHbIE MPOBKM M1 KONbLR

Konycusie Kaauopsl Aas GypHIBHEIX TPYG 1o 275 35
433 53

65

Pe3sboBble paboure MpobKy M Kosbl@
Pe3bb0BbIe KOHTPOJAbHBIE MTPOBKIM M KOABLUA
Tnagkue pabouire IMPobKM ¥ KojabLa
Tnafkie KOHTPOJbHBIE MPOGKM 1 KONbLa

Konycupie Kaaufpsl Ay 3aMKOBOI pe3nobl
3II no I'OCT 5286-50

Pe3nboebie pabowuie TPoGKH M KOMbLA

Pe3nboBble KOHTPOJIbLHBIE MPOGKM 1 KOabUA

Tnankie pabouue nMpobxy ¥ KoJbUA
Tulagxie KOHTPOJbIIbIE NPOOKH M KONbLE@

KouycHble Kaauopsl Uil 3aMKOBOI1 Pe3n6hl 2753 3a;
3H mo TOCT 5286-50 423 5%

2’fs; 33
4133 5%3

6%/s

6%/s
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IIpogoancerue

[ HaumenoBanne n mnel Kambpos

Huamerpsr Kanu6pon
B moiimax

¢ rapgkumyu Konuamu mo YOCT 633-50
Pe3bfoBblie paGoune npobKit 1 KOMbLA
Pe3pb0BbIe KOHTPOJILHBIE TPOGKH M KOMbIA
Tnamie paboune npoGku u KoJbya
Tniaggye KOHTPONIbHbIE MPOBKM ¥ KOJbLa

_!(mxycnble KaJMOPh! JIs NACOCHO-KOMIPECCOPHON DPe3LOLI

1‘/2: 2;

|
|

3Ys; 4

€ BBICAIKEHHBIMM KoHuamu no FOCT 633-50
Pe3nbosbie patoure npobKyt U KOmbLA
Pe3p6oBBIe KOHTPONBLHBIE TIPOGKM M KONbLA
Tnagkue paboune npobru KonbLa
Tnajkye KOHTPONBHBIE MPOGKHM 1 KOJIbLa

Kounycuble KanmuGpnr s HACOCHO-KOMIPECCOPHOIT Pe3nsnl |

i

Konycubre kanuGpst nus 06canuuix tpys mo FOCT 632-50
Pesnborble paboune npodkm 1 KoibLA

Pe3nGoBbIe KOHTPONLHBIE TPOBKH M KOoabua

Tnankue paboune mpoSky 1 Kombla

Tnagkmne KOHTPOJNBHEIE NPOGKM U KOJMBLA

Konycupie 3aMKoBBIe KaIMOPEI I yAQPHO-KAHATHOrO
Sypennn

PesnBosrie paboune rpobrm u KOsbIa

Pe3p6oBEIE KOHTPOJILHbIE TNPOBKM M KOoJbLA

Tnazxue paboune npodxu u KONbLa

TnazKne KOHTPOJNbLHBIE TIpOOKM ¥ KOJIbL@A

445 515 5343 6%4;

’/s 855 955 103y;

o 12%45 13345 143);
169/,

IX s 13, x 215

2X3; 2%/,x3%,;

X &y; 4xS;
4,x6
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Continued

Designation and type of gauges

Diameter of gauge
in inches

TYPE, SIZE AND APPLICATION OF GAUGES

Designation and type of gauges

Taper thread gauges for drill pipe threads acc. to
GOST 631-50

Working thread plug and ring gauges

Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master plain plug and rmg gauges

Taper thread gauges for locking sleeve-joint threads,
type ZN acc. to GOST 5286-50
Working thread plug and ring gauges
Master thread plug and ring gauges
Working plain plug“and ring gauges
Master plain plug and ring gauges
_—

Diameter of gauge

in mchcs
253 3'a;
4‘/:, 5“/:;»

2'fg; 31a;
4a; 513
6°/s

]

Taper thread gauges for locking sleeve-joint threads,
type ZSH acc. to GOST 5286-50

Working thread plug and ring gauges

Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master plain plug and ring gauges

275 3e;
4a; 503
6%/s

Taper thread gauges for pump-compressor pipe threads
with plain ends acc. to GOST 633-50

Working thread plug and ring gauges

Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master phm plug and rmg gouges.

Taper thread gauges for pump-compressor pipe threads
with internally upset ends acc. to GOST 633-50

Working thread plug and ring gauges
Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master plain plug and ring gauges

Taper thread gauges for casing pipe threads acc. to
GOST 632-50

Working thread plug and ring gauges

Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master plain plug and ring gauges

43/ 53
594 6%s; T°/ss
8/s; 9/s;
103/4; 112/
129/45 13345
143/4;16%/4;

Taper thread gauges for locking sleeve-joint
threads for spudding-cable system drilling
Working thread plug and ring gauges

Master thread plug and ring gauges

Working plain plug and ring gauges

Master plain plug and ring gauges

IX 1t 132X 2145

2% 3; 23/,X3%y;

3y x 445 455
41/,% 6

KOHCTPYKLMM M TEXHMYECKME XaPaKTePUCTIKY MHCTPYMEHTA, NpuBe/eH-
HOTO B KATAJIore, MOTyT BBITH N3MeHeHb! 6e3 HOMONTHITeNLHON MHpOpMALL.

Design and specifications of the tools illustrated herein are subject to change

without notice.
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BCECOIO3ZHOE 9K CIIOPTHO -UMIIOPTHOE OBBEJVIHEHVE VSESOJUZNOJE EXPORTNO-IMPORTNOJE OBJEDINENLJE

L,CTAHKOMMMOPT® “STANKOIMPORT”

OQKCHOPTUPYET M MMIOOPTUPYET: EXPORTS AND IMPORTS:

Meraropeskyiye cTaHKu i Machine Tools
HepesooGpabaTeiBarolLpe CTaHKK ‘ Woodworking Machinery
Kysueuno-npeccosoe oGopyzosanme 1 i Metal Working Machinery (Presses, Hammers, Shears, Cold Roll
TIpoxarHoe oBopynoBaHue (MMIOPT) " Forming Machines, Punching Machines) ’
Viamepuresbple IpuGOPBI M MHCTPYMEHT i Rolling Mills (imports)
IIpnbope! 1 MaIMHBL A7 VICIBITAHMA METAJIIOB Measuring Instruments and Apparatus (for metal industry)
Onmiryeckne npuGopsl u MHCTPYMEHT Testing Machines and Instruments (for metals)
Py4qHOI 9JIeKTPUYECKMIT 1 TIHEBMATHYECKMIT MHCTPYMEHT | Optical Instruments and Equipment
Pexyryit MHCTPYMEHT 10 MeTAIILy ¥ Jiepesy Portable Electric and Pneumatic Tools (for metal and woodworking)
CirecapHO-MOHTaXKHBIT MHCTPYMEHT U 3a3KMMHbIE MaTPOHBI Metal and Wood Cutting Tools
Vspenns u3 TBepABIX CILIABOB Mechanic’s Tools and Chucks
ABpasuBHBIe M3REIA Sintered Carbide and Hard-Alloy Products
ITapuKOBEIE ¥ POJMKOBbLIE IMOALIMITHIKY Abrasive Products
Meranmnorpadmueckye, GHONOIMYECKIE 1 MeAULMHCKME A Ball and Roller Bearings
MMKPOCKOITBL ] Microscopes of all types _
Kunoobopy rosame 1 Kuxoanmaparypy ; Motion-Picture Equipment and Accessories
Teonesiaeckye npubopst 1 uHCTPyMeHT N Geodetic Instrument and Equipment
Doroanmaparypsl, GuHOXIH, JIYIIBI, JIVH3BL | Photographic Cameras
Chipoe omnryryeckoe cTexyo B 610Kax ! Binoculars
M 3aroToBKax M Ap. Magnifiers
Lenses
Grade Optical Glass Blocks and Blanks

C sanpocamy na Bce TOBapEL, OTHOCApecH K HOMEHKJIaType
" B/O »CTAHKOMMIIOPT®, ¥ 3a ZOHOIHUTENIBHBIMI CBEJCHMAMM IIPOCHM i All inquiries and correspondence to be forwarded to:
opamarsesa 1o aapecy: Mocxga, 200, CmoneHckan-Cennasn ., 32/34 Vsesojuznoje Exportno-Importnoje Objedinenije
* BCECOIO3HOE 3KCIIOPTHO-MMIIOPTHOE OBBEIMHEHIE ¥k “Stankoimport”
»CTAHKOUMMIIOPT* | 32/34 Smolenskaja-Sennaja pl., Moscow, USSR.

Tesnterpacpuslit agpec: Mocksa Crankoumnopr For cables: Stankoimport Moscow

Buewropruszar. 3akaz Ne 1285 | Vneshtorgizdat. Order No. 1285
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